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Dans le cadre de notre Charte Production Printing, le Responsable du Service Clients de votre secteur
v" Participe a I'installation et au suivi régulier des Presses numériques
v" S’engage a assurer une visite semestrielle sur site

Techniciens service client mis a disposition pour la réalisation de la prestation :
Un titulaire + 2 suppléants pour votre site de production. Tous nos techniciens sont formés sur les presses

couleurs et monochromes ainsi que sur la connexion informatique.

Les techniciens Production Printing ont une formation minimum BAC+2 et/ou 5 a 10 ans d’ancienneté dans
leur fonction

Niveau de Qualification et de Certification des techniciens production printing
Kay
R 7 ]
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79,17% 61,11% 45.83%
94,44%

60,00% I ; Master
40,00% -
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Support Technico commercial :

Cette personne est un coordinateur de site qui visite le client une fois tous les trimestres pour
s’assurer du bon fonctionnement de la solution installée. Il est en mesure d’informer les opérateurs sur les
paramétres d'utilisation du systéme et s’assure du bon suivi technique. Cette personne est en constante
relation avec le commercial en charge de votre compte et du responsable du service clients

Le service de la Hot Line :

Disponible du lundi au vendredi de 8H00 & 18HO00. Un technicien service Clients formé sur les produits
Production Printing est a votre écoute.

Formateur pour la réalisation du programme de formation :

Un formateur spécialiste qui assurera sur site ou a notre centre de formation agréé la formation sur les
systemes d’impression

Interlocuteurs commerciaux

Votre interlocuteur commercial est Mr Christophe CHETANEAU épaulé par M. Claude DELANOE,
Responsable de Marchés Production Printing.
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2. LIVRAISON ET INSTALLATION DES MOTEURS

Les systémes d’impression Haut-Volume commandés par I'Université Frangois Rabelais seront livrés sous
20 jours ouvrés et installés suivant la procédure suivante :

Enlévement en caisse au Stock National
Livraison par des partenaires transporteurs jusqu’au lieu de livraison désigné sur le bon de commande
o Déballage, et évacuation des emballages suite a la pré-installation des matériels

Mise en service des matériels a I'issue de la livraison par un technicien spécialisé Production Printing,
selon les phases suivantes :

o Montage des matériels et de leurs accessoires
o Connexion et alimentation des matériels selon les contraintes réseau du client
o Tests de fonctionnement

Premier niveau de prise en main, et formation a la premiére copie réalisée par le technicien spécialisé
Production Printing

Enregistrement de I'installation dans le systéme KONICA MINOLTA
Mise en ordre de marche du matériel

Vérification quantitative réalisée par un représentant de I'Université

La livraison du matériel sera effectuée par un technicien spécialisé Production Printing apreés :

Validation par le service Logistique de Konica Minolta d’une Fiche de Livraison précisant I'ensemble des
conditions d’acces et contraintes de site éventuelles,

Visite préalable éventuelle en cas de difficultés d’acces particuliéres.

Le fonctionnement de ces presses numériques nécessitent l'installation de prises spécifiques dont vous
trouverez ci-aprés les caractéristiques :

Machine vue de face Machine vue du dessus

Les références de la prise électrique & installer sont, par ex : P17 TEMPRA 55-573-1P44
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En termes de mise en place, nous vous proposons ce type de rétro-planing. Il n'est pas figé et peut
recevoir des modifications.

En Bleu > A faire par Konica Minolta
En orange > A faire par V'Université

Service
Commercial &

| « Notification réceptionnée

* Saisie de la commande auprés de F'Allemagne
- | » Pré-visite de livraison par notre équipe logistique

SRUEE . Reunion de cadrage — Mise en place du projet

Installation
prises 32 A

Service
e Livraison des Presses Numérique Konica Minolta logistique

| * Paramétrage et installation de la solution de soumission des Flux BiESMEEMIELE
| e Livraison des Kits de Maintenance de premier niveau Technicien

| « Installation le jour de livraison et mise en ordre de fonctionnement AL
+4 | achevée aJ+2

SEIGEIGEE @ Premier niveau de prise en main et formation réalisée par le
| technicien quiinstalle le matériel (ce technicien sera I'interlocuteur
privilégié des opérateurs)

Service
Formation &

* Réalisation de 2 jours de formation sur les Presses BH 1250 et
C1085 au sein de l'atelier Central UFR Droit
* Réalisation d’une journée de formation sur le BH Pro 951 pour les

ateliers de reprographie UFR Arts et Sciences, Médecine, Sciences
. - et Techpiques et IUT

Service

] ; . = 2 B Formation &
* Réalisation de 2 jours de formation complémentaires sur les Pressey Commercial &

BH1250 et C1085 au sein de l'atelier Central UFR Droit

* Visite de votre interlocuteur commercial pour valider auprés des
opérateurs l'acquisition de la formation initiale, et répondre aux
questions opérationnelles

d » Visite du Support Technique dans les différents ateliers afin de
valider auprés des opérateurs les acquis

¢ Pendant la durée du Marché et a l'initiative des ateliers, un
complément de formation personnalisé pourra étre dispensé /

Concernant la Solution de soumission, veuillez-vous reporter au Chapitre « Installation de la solution
logicielle sur site : Méthodologie et durée nécessaire i I'installation »
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3. LA FORMATION CHEZ KONICA MINOLTA

KaMpus

Fort de nos dix années d’expérience, notre Centre de Formation KaMpus décline une gamme compléte
de programmes de formation en vue de répondre au plus prés aux attentes de nos clients.

greiaass.

Nous avons en effet déterminé qu’une meilleure
utilisation générait non seulement un plus grand
confort, mais également un gain de temps,
notamment en réduisant le temps de recherche d’'une
application, ou encore le temps d’‘immobilisation en
cas d’incidents mineurs.

Les différents contenus que nous proposons a nos
clients ont pour objectif de développer les
compétences professionnelles de leurs collaborateurs
dans le domaine de la Production permettant ainsi

d’optimiser l'utilisation des presses numériques.

Afin d’optimiser 'acquisition des connaissances, mais aussi et surtout pour répondre aux attentes de nos
clients, sachez que chacun de ces modules est préparé par le formateur, en fonction des besoins que
vous aurez, ensemble, préalablement définis.

Nous accompagnons cette formation d’outils de communication efficaces pour permettre aux utilisateurs
d’accéder rapidement et simplement aux fonctionnalités du matériel

KaMpus met également a votre disposition des programmes ciblés qui vous permettent de développer
les compétences de vos collaborateurs, dans les domaines de la colorimétrie, de la donnée variable ou
encore dans les solutions de mise en page ou de soumission.

Ces différents stages, selon leur nature, sont réalisés soit sur site, = +5formateurs

soit au sein de notre Centre de Formation, basé a Carriéres sur Seine * 6 ans d’expertise

(78). *» 500 jours de formation par an
en moyenne sur les 3 derniéres

Le service formation Konica Minolta est un organisme de formation années

agréé et peut par conséquent émettre une convention de formation. ®= 3500 heures de formation par
an en moyenne (7hfjour)

Nos formations sont, bien entendu, reconnues par les Organismes = 1100 stagiaires sur 'année

Paritaires Collecteurs Agréés (OPCA). Ci-apres, le descriptif du contenu 2010

des formations. La formation est dispensée sur votre site de * +60%des formations réalisées

production et comprend jusque 4 stagiaires. en province

= + 85 % des formations réalisées
sur les produits couleurs
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. MODALITES ET CONTENU DES FORMATIONS DELIVREES AUX OPERATEURS |

bl WAL

Aprés installation et connexion au réseau des presses numériques, nous proposons aux opérateurs de
votre atelier plusieurs sessions de formations :

# 2 journées de formation sur la presse numérique couleur BH PRESS C1085 :
1 journée de formation a la livraison
1 journée de formation complémentaire quelques jours aprés ['utilisation du matériel
Se dérouleront sur Site.
# 2 journées de formation sur la presse numérique noir BH PRESS 1250 :
1 journée de formation 3 la livraison
1 journée de formation complémentaire quelques jours aprés ! utilisation du matériel
Se dérouleront sur Site.
# 1journée de formation sur les copieurs Haut Volume BH Pro 951 :
1 journée de formation a la livraison :

o Se déroulera sur Site.

Pendant la durée du Marché et a l'initiative des ateliers, un complément de formation personnalisé
pourra étre dispensé.

Avec chaque équipement livré sera joint un manuel d’installation et d’utilisation en langue frangaise, et
chaque formation sera accompagnée de documents pédagogiques.

Les formations délivrées par KaMpus pourront permettre aux opérateurs d’assurer les dépannages de 1%
Niveau.

Une trousse a outils ainsi qu’un stock de piéces détachées sera éventuellement laissé 3 disposition des
opérateurs a I'issue de ces formations s’ils souhaitent effectuer certaines opérations de premier niveau.

Nous souhaitons aujourd’hui, forts de notre expérience, continuer 3 mettre nos compétences au service
des ateliers de reprographie de I'Université Frangois Rabelais. Afin d’optimiser I'acquisition des
connaissances, mais aussi et surtout pour répondre a vos attentes, sachez que chacun de ces modules
sera préparé par le formateur, conformément aux exigences de votre cahier des charges.
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3.2 VoTRE PROGRAMME DE FORMATION KONICA MINOLTA : BH PRESS C1085

ET CONTROLEUR I1C602

Programme de formation « AVANCE »
Pour Presse Numeérique Couleur C1085/C1100 & contréleur Konica Minolta IC602

Centre de Formation
KGMPUS Référence 9960FDFORMCBEX1KM

Durée : 2 jours

Pré-requis : Etre familianisé avec les systémes d'impression Haut Volume
Couleur ; il est souhaitable de posséder une bonne connaissance de l'utilisation
d’outils informatique ainsi que la pratique de logiciel PAC

Objectif : A lissue de ce stage, le participant sera capable d'utiliser de maniére
efficace et exhaustive l'outil de production C1085 PRESS & C1100 PRESS et
les fonctionnalités du contrdleur d'impression dans son environnement
professionnel

Nbre de participants : 5§ maximum

Lieu de ia formation - Site client ou site Konica Minoita

La premiére partie de ce programme de Dans la seconde partie sont étudiées les
formation est dédiée au moteur d’impression, fonctionnalités du pilote d'impression et la
la mise en place des supports et le calage gestion de la file d'attente. Pour maintenir la
recto-verso sont longuement étudiés. Pour les qualité des rendus, la calibration du contrdleur
besolns de rendu d'impression, Ia ainsi qu'une découverte des profils sont
connaissance acquise permet d’optimiser également abordées.

’espace colorimétrique de la presse en accord
avec les papiers cholsls.

Presentation globale du systeme d’'impression Configurations accessibles par {’opérateur (6h)
(45min) B Gestion des médias et bibliothéques papiers :
S 4 Réglage des magasins papiers
. plfsce:;?;fr;r‘aphique‘ 4 Paramétrage des formats.
A Mise sous tension. " Géren: la-type de-pepler. Z
4 Magasins papiers 4 Definir le grammage papier.
A Circuit d'impression. 4 Calpge.rectofvarso

4 Module de finition.

4 Remplacement des consommables.

A Incidents papiers.

A Procédé d'impression (schéma explicatif).

B Gérer le basculement des magasins papier.

m Configurer les paramétres initiaux du systéme.

B Paramétrer les fonctions spécifiques.

W Accés aux réglages de finitions.

m Calibrage du moteur d'impression manueliement.

u Calibrage du moteur d'impression avec densitométre
Exercices de manipulation pour certains items. intégré*.

B Présentation de l'écran déporté :
A Fonctions des touches et voyants.
4 Ecran tactile.
4 Ports USB
A Les compteurs.

Exercices de parametrage adaptés aux attentes des stagiaires

% 149 L

KONICA MINOLTA



de proximité, et de matériels de reprographie haut volume avec les logiciels de gestion associés » UNIVERSITT

LRI FYTRNNIN
Taans

% Q Marché relatif g « Location / maintenance de matériels d’impression multifonctions et imprimantes p
Wmﬁﬂ

Programme de formation « AVANCE »
Pour Presse Numérique Couleur C1085/C1100 & contréleur Konica Minolta IC602

Centre de Formation
KaMpus

Réference 9960FDFORMCBEX1KM
Durée : 2 jours

Pre-requis : Etre famihanisé avec les systémes d'impression Haut Volume
Couleur , il est souhaitable de posséder une bonne connaissance de l'utilisation
d'outils informatique ainsi que la pratique de logiciel PAO

Objectif : A lissue de ce slags, le participant sera capable d'utiliser de maniére
efficace et exhaustive l'outil de production C1085 PRESS & C1100 PRESS et
les fonctionnalités du contrdleur dimpression dans son environnement
professionnel

Nbre de participants : 5§ maximum

Lieu de la formation . Site chent ou site Konica Minolta

Configurations accessibles par Popérateur, suite Application de la file d'attente
B Gestion de la productivité : & Utilisation de ['onglet « en attente ».
4 Gestion de la file d’attente. ® Utilisation de la fonction « enregistrement DD ».
4 Mise en attente des travaux. B Modification d'un « BAT »,
4 Production d'épreuve. ® Modification de la mise en page d'un fichier.
4 Modification de paramétre aprés épreuve.
Exercices de manipulation pour chacun de ces ifems Exploitation des modes de numérisation
Le pilote d'impression 8 Création de favori de numérisation.
® Paramétrages par défaut des fonctions de numérisation.
W Présentation générale des onglets B Exploitation du menu « Numériser ».

® Paramétrage du pilote : remontée automatique
des informations machine.

B Fonctionnalité des onglets. Calibrage du controleur d'impression

B Gestion des raccourcis par I'onglet de base.

| Gestion de la mise en page (brochure). m Calibrage élémentaire du contréleur par « Color Centro ».

B Gestion de la finition. m Calibrage éiémentaire du contréleur par

W Gestion papier. spectrophotomeétre®.

B Gestion des couvertures.

B Gestion des supports mixtes. Exercices de manipulation adaplés aux attentes des stagiaires

B Gestion de la couleur.
8 Gestion des formulaires.
B Gestion du « work flow ». * Selon configuration installés

Exercices de manipulation adaptés aux attentes des
stagiaires
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3.3 VoTRE PROGRAMME DE FORMATION KONICA MINOLTA : BH PRESS 1250

Programme Systéme de production numérique N&B Business hub Pro 1250 (P)

Centra de Formation
KaMpus

Réference - 9960FDFORM1250

Durée * 2 jours soit 14 heures

Pié requis - Elre familiansé avec les systémes dimpression Haut Volume
Objectif : A Itssue de ce stage, le participant sera capable d'utiliser de maniére
efficace ef exhaustive l'outl de production Haut Volume BH1250 (P) dans son
environnement professionnel

Nbre de participants : 4 maximum

Lieu : Centre de Formation KMBSF ou sur site

4- Les applications d'impressions incontoumables :

Les applications et exercices ci-aprés présentés seront completés
aprés vahdation du cahier des charges du client par les formateurs

1- Introduction : B Présentation des drivers (pilotes dimpression):
B Présentation globale de 'entreprise. - g ot L B e q
Semce lechmque | e = .
Servico commercia H899098330®-
ormation. s w7 ed e
Qualité. T
2- Prise de contact avec le produit : ===
B Présentation globale rees
La configuration du matériel sur site client. ——
Validation des applications clients. et
La technologie / Le procédé d'impression. T
Mise sous tension. —
Intermupteur et voyant.
B Préparation machine. »
S = e
Magasins papier (paramétrages). ) ) (=)
mdeﬁniﬁon_ B Les exercices pratiques « de base, de mise en page et de finition » -
Traitement des originaux en mode copie. ® Un enAd P
a navigati ®  Un travail agrafé deux points.
EStics pa ®  Un travall en mode livret plié broché
E ouleur déporté. ® Travaux de fintions pliées.
nfﬂﬁeﬁuemw ® Travaux de combinarson de mise en page.
3. Programmations et réalisations : B Les exercices pratiques « papier, couvertures et par pages » -
[ ] i i ¢  Un travaid Couverture imprimée, dos vierge
FgEROrsoREss: ®  Un travail dimpression avec insertion de couvertures
® gt pré imprimeé.
.Eﬁ?&:m mflﬁ:mm, ] Unhﬂidemenpage_(ﬁsiondehmn(),
® Fonctions « applications » ®  Un travail de mise en chapitre.

® Produckon &la de, B Les exercices pratiques « trames et formulaires »
de ke
Exercices de programmation selon attentes des stagiaire. e Modfierle di ion avec Fangle et la de

trame.
®  Produit un document avec un fond de page.
B Les exercices pratiques ¢ décalage et tampon »

@ Utilisation des fonctions de décalage.
® Utilisation des fonctions de marquages.
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Programme Systéme de production numérique N8B Business hub Pro 1250 (P)

Référence : 9980FDFORM 1250

Dimée - 2 jours soit 14 heures

Pré requls : Elre familiansé avec les systémes d'impression Haut Volume
Objectif : A lissue de ce stage, le participant sera capable d'utifser de maniére
efficace et exhaustive loutil de production Haut Volume BH1250 (P) dans son
environnement professionnel

Nbre de participants ; 4 maximum

Lisu - Centre de Formation KMBSF ou sur site

5- Pilote d'impression PCL:

T bagmtnn | frien | oo Gt | L] Outbd | suaes
P b Sewre
[ —

Orne
OPusay

6- Utilitaire de rendu « ToneCurve s :

®  Exploilation de Futilitaire « TONE CURVE »

Ie o re- trv
]
RGBT
g
A 3 I‘I|
v
eliibidil)
=T
L d
wal e
LY Tas  cwms —— e
2 8 v (= ]
BBA LSRR BRsEAl B e S

7-Les modes de numérisation « fonction scanner » ;

8 Les fonctions de numérisation :
®  Scane-mail.

® Scan SMB.

®  ScanFTP.

8- Mode responsable :

B Les compteurs

B Accider au mode e.

& Configurer les initiaux.

& Configurer le compteur-clés électronique
B Gérer les programmes utifisateurs.

B Paramétrer les fonctions spécifiques.

] gnﬂ?fmer la liste des données du systéme.

B Aftiner les réglages de chaque fonction du systéme.
Exercices de programmation adaplés aux atlentes des stagiaires

9- interventions technlques :

B Sécurité, branchement.

B Résolution des problémes de foncbonnement : Serrage
papier - Code incident

B Intervention de maintenance premier niveau par

T :
M Les services a disposition : Archange.
10- Divers :
8 Présentation de ['utilitaire « PageScopeDirectPrint ».
8 Remise du manue! de stage.
& Remise du guide de manipulations.

-
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3.4 VOTRE PROGRAMME DE F

Programme Systéme de production numérique N&B Business hub Pro 951

Référence : 9960FDFORMI51

Durée : 1 four soit 7h

Cen‘rr'e de FOI’"‘\'\CﬁOﬂ Pre-requis : Etre famikarisé avec les systémes dimpression Haut Volume
KC M us Objectif : A lissue de ce slags, le participant sera capable d'utiliser de maniére

P efficace et exhaustive I'outil de production Haut Volumne 951 dans son environnement

professionnel

Participants : 4 maximum

Lieu : Cenlre de Formalion KMBSF ou sur sile
La premiére partie de ce programme de

formation est dédiée au moteur
d'impression, les fonctions copies et la
mise en place de raccourcis d'utilisation. 4- Les applications d’impressions incontournables :

: 4 i 2 Les applications et exercices ci aprés présentés seront complélés
E)anr::stiz)an?\(;?i‘:ggzl’::ﬁ:;: ?:lpitn?;:‘j:s":?:nlee? apres validation du cahier des charges du client par les formateurs

la gestion de la file d’attente. w Présentation des drivers (pilotes dimpression) :

1- Introduction :

| Présentation globale de I'entreprise.
Service technique.
Service commercial.
Formation.
Qualiité.

2- Prise de contact avec le produit :

B Présentation globale.

Validation des applications ciients.

La technologie / Le procédé xérographique. @ Les exercices pratiques « de base, de mise en page et de finition = :
Le copieur de production : configuration.

Mise sous tension. @ Un travail en A4 Recto-Verso
Interruplour et voyant. e Un travail agrafé deux points.
e Untravall en mode livret plié broché.
B Préparation machine. ® Travaux de finitions pliées.
Magasins papier (paramétrages). | Les exercices pratiques « papler, couvertures et par pages » :
Module de finltion.
Traitement des originaux. @  Un travail Couverture imprimée, dos vierge
e Un travall dimpression avec insertion de couvertures
B Tableau de bord. pré imptimé.
@ Un travail de mise en page (fusion de travaux).
Ecran couleur déporté. ®  Un travail de mise en chapitre.
Roles de chaque onglet
3- Programmations et réalisations : B Les exercices pratiques = décalage et tampon » :
W Fonctions copies. o Utilisation das fonctions de décalage.

®  Utilisation des fonctions de marquages.
® Ecran « original =

® Fonctions de « finition =
@ Fonctions « applications =
@ Production a la demande.

Exercices de programmation selon attentes des stagiaires
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Programme Systéme de production numérique N&B Business hub Pro 951

Centre de Formation

Référenca : 9960FDFORM95°
Durée : 1 jour soit 7.
Pré-requis : Elre familiarisé avec les systémes dimpression Haut Volum:

K M Objectif : A lissue de ce stage, le participant sera capable d'utiliser de manién
ampus efficace ef exhaustive 'outil de production Haut Volume 1051 dans son environnemer

5- Les modes de numerisation = fonction scanner = :

B Les fonctions de numérisation :
® Scan e-mail.
® Scan SMB.

6- Mode responsable :
@ Les compteurs
Exercices de programmalion adaptés aux altentes des stagiaires.
7- Changements des consommables en fonction des configurations :
o Toner.
M Bac toner usagé.
W Agrafes.
u Reiiures.

8- Interventions techniques :

# Sécurité, branchement.
| Résolution des problémes de fonctionnement : Serrage papier -
Code incident

9- Divers :

® Remise du manuel de stage.
8 Paramétrage de programme et raccourcls d'accés.

-

professionne

Panticipants : 4 maximur

Lieu : Centre de Formation KMBSF ou sur sit

om0
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4. LE SERVICE CLIENT PAR KONICA MINOLTA

& e ——

4.1 LACHARTE QUALITE P

Rl T e I T T 0 A ey

41 LAC RODUCTION PRINTING DU SERVICE CLIENT DEDIE

St p e e e e e

AT

Un Service Client professionnel et hautement équipé.

La communication mobile

o IPDA
o Accés permanent aux bases de données internes

] Plannings

= Prise en charge et cl6ture des appels

= Consultation de I'historique machines

®  Consultation des stocks de piéces détachées
o Commande en ligne

Systeme d’approvisionnement dans le cadre d’une maintenance corrective

Réapprovisionnement automatique des pieces détachées par un systéeme de livraison de nuit
directement dans le véhicule du technicien, les Hub TNT et les Agences Konica-Minolta au plus
proche de nos clients.

Taux de disponibilité des pieces de 97%. 100 % des piéces de maintenance courante sont
disponibles dans les véhicules des techniciens. Chaque stock voiture des Techniciens Service
Clients est réapprovisionné a la demande du Technicien Service Clients en fonction de ses
consommations journaliéres. Le technicien commande ses pieces avant 16H00 et est directement
réapprovisionné dans son véhicule la nuit.

o Enfin, les techniciens disposent d’un stock tampon de piéces a notre entrepot de Carriéres
Sur Seine en cas reliquat directement accessible et de proximité

o Livraison des commandes de toner en 24/48 heures. Commande automatique avec
Archange en fonction de votre consommation.

La possibilité de stocker des piéces détachées au sein de I'atelier

o L’ensemble des kits départ papier
o Boitier corona de transfert
o  Unité de fixation ....

% S —— [ 455 L__
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4.2 MOVENS MIS EN (EUVRE POUR ASSURER LA DISPONIBILITE DE SERVICE DE NOS

LY

Nous mettons a votre service une Maintenance étudiée pour les centres de reprographies qui se
compose de 7 points principaux :

Ligne téléphonique dédiée Haut Volume : 0825 120 105

Un accés internet via e bizhub qui permet de déclencher des demandes d’intervention, du toner, de
déclarer des relevés compteurs pendant ou en dehors des heures 8H00 — 18H00

Rappel systématique de votre technicien dans la demi-heure suivant votre appel
Intervention de votre technicien sous un délai moyen de 3 heures

Formation de votre technicien Haut Volume : Votre technicien a été sélectionné pour intervenir sur les
matériels de production. Il a recu au préalable une formation technique sur tous les systémes

d’impression haut volume

Dotation de votre technicien : Votre technicien dispose d’une liste de piéces nécessaires a I'entretien
et au dépannage de votre matériel de production dans son véhicule. Il est réapprovisionné
automatiquement de ces piéces par coursier dans son véhicule.

Dotation Client : Un lot de piéces pourra &tre mis a votre disposition apreés la formation, et en fonction
des souhaits de vos opérateurs. La remise 3 niveau de ce lot se fera par votre technicien.

4.3 ENTERVENTIONS DE MAIIS!TENANCE PREVENTIVE

Les entretiens préventifs seront définis et programmés en fonction du volume d’activité et de
Futilisation du matériel, et avec 'accord préalable du responsable du site de production.

Cependant, a chaque intervention curative, un examen préventif est réalisé par le technicien

production de fagon a garder un taux de disponibilité des systémes de minimum 95%

De plus, les systemes d'impression Production Printing sont dotés de logiciels qui signalent aux
techniciens, via notre systéme Archange unique sur le marché, les incidents qui ont eu lieu au
cours de la période écoulée, et qui permet de définir, par conséquent, les actions a mener pour

y remédier.
archange

Votre veille interactive en toute sécurité

% 156 L
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_ INTERVENTIONS DE MAINTENANCE CORRECTIVE

Par téléphone :

Konica Minolta France est doté d’une structure de support Clients dédiée au Production Printing. Ainsi,
les opérateurs des ateliers de reprographie de |'Université Francois Rabelais, et leurs responsables
pourront se servir de ce numéro pour obtenir une assistance téléphonique, ou/et pour demander une
intervention sur site. Ce centre d’appels dédié transmet votre demande par SMS a votre technicien
titulaire dans le quart d’heure suivant votre appel.

Hot line Technique

Centre d’assistance PP

Notre centre d’assistance Konica Minolta est en Notre hotline Clients ol nos techniciens sont spécialisés

charge de prendre vos commandes de sur les systemes d’impression et les solutions vous
consommables et vos demandes de dépannages. assistent et vous apportent les conseils a votre
Ligne téléphonique au 0825 120 105 exploitation et prennent en charge vos demandes de

lundi au vendredi de 8hoo & 18hoo téléassistance en ligne au 0892 390 139

du lundi au vendredide 8h30a 18 h.

Un processus d'intervention optimisé grace a SMS-Monitor :

Chaque demande d'intervention est automatiquement transférée, par le systéme SMS, vers le PDA d'un
technicien, qui regoit ainsi tous les détails concernant cette intervention : lieu, type & matricule de la
machine et premiéres caractéristiques de la panne. Le nouveau systéme logiciel, SMS-Monitor, installé sur
le serveur du centre d'appel, permet en effet d'envoyer et de recevoir des messages textes sur les
téléphones portables. Grace a un systéme de code trés simple (a partir des lettres du clavier du GSM), et
sans qu'aucun contact vocal ne soit nécessaire, le technicien peut informer en continue le centre d'appels
des étapes de son intervention.

Ce systéme interactif novateur permet de maitriser les délais d'intervention des techniciens et de suivre
leur parcours en temps réel.

% BAETTET T
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Par E-bizhub :

[
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Konica Minolta s’engage a vous faire bénéficier d’'un accés a son systéme
exclusif e-bizhub :

<

Cet espace internet sécurisé permet :

D’avoir un acces direct a I'ensemble du parc machines enregistré,

D'effectuer des demandes d’interventions techniques pendant et en dehors
des horaires du support (centre d’appels ou hot-line) pour une prise en
compte dés son ouverture,

De mettre a jour et visualiser ses relevés compteurs

De commander des consommables

De connaitre I'état d’avancement de ses commandes de consommables et

1 - des demandes d'interventions techniques en cours

€ KONICA MINOLTA @bizhub | esope
= Avcetsysénes [QERRRNMNNY  uiésoe | | Décosieon

Selectionnez une action pour ces machines, que Vous pouvez gérer personneliement sur e- ) Ads
bizhub, S A e Wy 11p
| APNE, SCE COMPTARILITE FOURNISSEURS 13 A 17 RUE SALMELVE PAR!S?EM?i Téches de psintenancy |
Spécirle sme & rechercher par £pi (7 raméro Céguipernan ou me advesse pourriduirs lafiste des L ETOMIDRMSRESAT
mackoes afcdes [B ervegisiorun teevd de comoteus
et | Hcmnoscos smmpetr
taméen décuipement AW [Type INuméso e séde AY E ment da la [Nom inleme AW adresseAY. i |acticn
~[machine A Y
APAVE Al
BZHUB CS50(300002)/  [Etage:RC 13A17.RUE B
N 100,020007882 SAHEUE / Sl
PARIS 75017 |
APAkVE I ]
BB CE50 I |Eage RC 13417 RUE
[ et S SALNEUVE / e |
PARIS 75017 ]
APAVE 1
BIZHUB C550 (A00U02) | 13A17.RUE
I 1201020007665 S NEWE / 1l
PARIS 72017
APAAVE |
BB CE50 / RC 13A17.RUE
1810640999 Femalgll |5 SANEE / s gl .
PARIS 75017
. 4PAVE - CHARTRES [l ]
rewuresons JsHrma ez vave ewieernt | [ !
Strmap | Contions qussieascs || 1R © Copmight 2009 KOWCA MHOLTA
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Par Archange :

Archange vous simplifie la vie et gére pour vous, votre parc
d’impression :

a rC h a nge # Déclenchement automatique des interventions

techniques afin d’anticiper les opérations de

maintenance pour réduire les temps
Le service archange

o Commande automatique des consommables

« Détection préalable des pannes # Gestion automatique des commandes de
o Relevé automatique des compteurs

d’'immobilisation

consommables

# Collecte automatique des compteurs

4 Modes de communication Archange:

¢ Archange WebDav

Archange Email Simplex

/
¢ Archange Fax
4

006

Archange GPRS

Charte Production Printing :

Le technicien rappelle le client dans la ¥ heure qui suitla demande d’intervention

Le technicien intervient sur site sous 3 heures ouvrées

159 L
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[ENGAGEMENTS DELAIS GTI & GTR

Conformément a vos exigences, KONICA MINOLTA s’engage a :

v’ Délai moyen d’intervention sur site client : X

3 heures*

(i
-

At

Yo'

e
"* 6 heures*
b 4

.

v Délai_maximum de remise en état du systéeme a
partir du diagnostic du service technique

L

~

v' Taux de disponibilité

o >95%

v’ Horaires d’intervention : 8h30 — 18h00

Les consommables (hors papiers) compris dans le contrat d’entretien sont livrés dans un
délai de deux jours ouvrables.

160 L
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Une réunion de suivi se tiendra périodiqguement (chaque trimestre ou chaque semestre selon vos
besoins) entre I'Université et Konica Minolta.

Seront présents :
L'Ingénieur Commercial Production printing ainsi que le Responsable Service Client

Les éléments suivant seront examinés :

o}

@]
O
)
O
e}
o}

Analyse des incidents et préconisations

Vérification du taux de disponibilité, des éléments permettant son calcul

Suivis des délais d'interventions
Mise en place d'Actions correctives

Recommandations concernant I'amélioration de la Qualité

4.7  QuTIL DE REPORTING

Konica Minolta s'engage a vous fournir lors de ces réunions de

notamment :

4
4

-

Les volumes copies mensuel,
Les délais de réponses,

Les nombre d'interventions.

Exemple de
transmis.

suivi des rapports incluant

© woraca mpcaia

rapport pouvant étre

b Avwe s b Vietes

1 3 vt Cormet I H 300 000
) B tory Vel 230H 1aom
2CH 200 000
+ 130m L,
1 i 1300
ok e
. wsom Hith
I >
u R YrY
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1. CARACTERISTIQUES ENVIRONNEMENTALES DES MATERIELS KONICA

MINOLTA

Nom du modele proposé : Business Hub Press C1085

Bruit

mesurée selon la norme EN 27 779 para.6 ou ISO 7779 équivalent, 1SO 9296

En mode veille

En mode copie

Business Hub PRESS C1085 66,1 dB (A) 77,4 dB (A)
Energie - Consommation électrique 3 230 V
* Mode veille avec économie d'énergie
e En mode veille
En mode éteint veille* En mode veille* . En mode copie
simple
profonde
Business Hub PRESS C1085 0,359 W 2,61 W 556 W 1052 W 3996 Watt
w w w w Watt

Dégagement Ozone
mesurée selon le référentiel du Blue Angel

RAL-UZ 114 édition janvier 2005 ou RAL-UZ 122 édition juin 2006 selon les modéles

En mode veille

En mode copie

Couleur : 0,335 mg/m’

Business Hub PRESS C1085 Non détectable Noir & Blanc : Non détectable
mg/m’ mg/m’
Dégagement Poussiéres fines
mesurée selon le référentiel du Blue Angel
RAL-UZ 114 édition janvier 2005 ou RAL-UZ 122 édition juin 2006 selon les modéles
En mode veille En mode copie
. Couleur : 0,05 mg/m3
Business Hub PRESS C1085 Non détectable Noir & Blanc : Non détectable
mg/m’ mg/m’
Dégagement Styréne
mesurée selon le référentiel du Blue Angel
RAL-UZ 114 édition janvier 2005 ou RAL-UZ 122 édition juin 2006 selon les modéles
En mode veille En mode copie
. 3
Business Hub PRESS C1085 Non détectable Couleur : 0,075 mg/m

Noir & Blanc : Non détectable

mg/m®

mg/m’

Utilisation de papier recyclé :

Pour les papiers recyclés conformes a EN 12281 : 2002 et stockés dans leur emballage d'origine

Business Hub PRESS C1085

Oui

S
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mesurée selon la norme EN 27 779 para.6 ou ISO 7779 équivalent, ISO 9296

Bruit

BH PRO/PRESS 1250

En mode veille

En mode copie

59,,9 dB (A)

76 dB (A)

Energie - Consommation électrique 4 230 V
* Mode veille avec économie d'énergie

mesurée selon le référentiel du Blue Angel

En mode En mode veille
En mode éteint veille* En mode veille* . En mode copie
simple
profonde
BH PRO/PRESS 1250 <0,274 W 44w 375 W 673 W 2 323 Watt
<W w w w Watt
Dégagement Ozone

RAL-UZ 114 édition janvier 2005 ou RAL-UZ 122 édition juin 2006 selon les modéles

En mode veille

En mode copie

BH PRO/PRESS 1250

Non détectable

0,1 mg/m’

mg/m3

mg/m3

Dégagement Poussiéres fines
mesurée selon le référentiel du Blue Angel

RAL-UZ 114 édition janvier 2005 ou RAL-UZ 122 édition juin 2006 selon les modéles

En mode veille

En mode copie

mesurée selon le référentiel du Blue Angel

BH PRO/PRESS 1250 Non détectable 0,425 mg/m’
mg/m’ mg/m’
Dégagement Styréne

RAL-UZ 114 édition janvier 2005 ou RAL-UZ 122 édition juin 2006 selon les modéles

En mode veille

En mode copie

BH PRO/PRESS 1250

Non détectable

0,002 mg/m’

mg/m’

mg/m’

Utilisation de papier recyclé :

Pour les papiers recyclés conformes a EN 12281 : 2002 et stockés dans leur emballage d'origine

BH PRO/PRESS 1250

Oui

-
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Nom du modele proposé : Business Hub PRO 951
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Bruit
mesurée selon la norme EN 27 779 para.6 ou ISO 7779 équivalent, ISO 9296
En mode veille En mode copie
BH PRO 951 57 dB (A) 74,5 dB (A)
Energie - Consommation électrique 3230V
* Mode veille avec économie d'énergie
AILCED En mode veillie
En mode éteint veille* En mode veille* ) En mode copie
simple
profonde
BH PRO 951 ow 429 W 306 W 445 W 2038 Watt
w w w w Watt
Dégagement Ozone
mesurée selon le référentiel du Blue Angel
RAL-UZ 114 édition janvier 2005 ou RAL-UZ 122 édition juin 2006 selon les modéles
En mode veille En mode copie
BH PRO 951 Non détectable 0,025 mg/m’®
mg/m’ mg/m’
Dégagement Poussiéres fines
mesurée selon le référentiel du Blue Angel
RAL-UZ 114 édition janvier 2005 ou RAL-UZ 122 édition juin 2006 selon les modeles
En mode veille En mode copie
BH PRO 951 Non détectable 0,150 mg/m’
3 3
mg/m mg/m
Dégagement Styréne
mesurée selon le référentiel du Blue Angel
RAL-UZ 114 édition janvier 2005 ou RAL-UZ 122 édition juin 2006 selon les modéles
En mode veille En mode copie
BH PRO 951 Non détectable 0,010 mg/m’
mg/m’ mg/m’
Utilisation de papier recyclé :
Pour les papiers recyclés conformes & EN 12281 : 2002 et stockés dans leur emballage d'origine
BH PRO 951 QOui

S
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2. DIMENSIONS ET DONNEES ELECTRIQUES

MINOLTA
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MATERIELS KONICA

Konica Minolta Business Hub Press C1085 (Configuration Offre de Base)

System dimensions:

1 Post-insert volume:

=

IC-602C  HT-506 (1)

Physical system information

HT-506

bizhub PRESS C1085

This page shows the physical behaviours of the selected system above.

0 sheets

Width: 4178 mm

Height: 1319 mm
| Depth: 950 mm

System weights:
 Print engine: 430 kg
| Total system: 1003 kg
' Misc system information:
| Passage width: 910 mm

Passage height: 1350 mm

Number of feets: 20

Power connections:

230V-~/32A/1Phase: 1x Max. current: 25.00 A
| 230V~/16A/{Phase: 4x Max. current: 10.01 A
| Power consumption:
| Max. power: 8354 W ( during system startup )
|
| Maximum paper volumes (80gsm):

85 AS Ad A3
| 9260 sheets 9260 sheets 9260 sheets 9260 sheets
1
| Maximum finishing volumes (80gsm):

/ 5 A4 A3

| 750 sheets 4200 sheets 2000 sheets
A

| Post-insert volume (80gsm):

13"x19.2"
9260 sheets

-

KONICA MINOLTA
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Konica Minolta Business Hub Press 1250 (Configuration Offre de Base)
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HT-505 (1)

5 Physical system information
1 bizhub PRESS 1250
This page shows the physicat behaviours of the selected system above.

System dimensions:

Width: 3160 mm

| Helght: 1500 mm

| Depth: 910 mm

| System weights:

| Print engine: 375kg

| Total system: 672 kg
Misc system information:
Passage width: 785 mm
Passage height: 1070 mm
Number of feets: 8
Power connections:

| 230V~/24A/1Phase: 1ix Max. current: 23.00 A
230V~/16A/MPhase: 1ix Max. current: 3.69 A
Power consumption:
Max. power: 903 W { during system startup )
Maximum paper volumes (80gsm):
BS AS A4 A3 13"x19.2"
8000 sheets 8000 sheets 8000 sheets 8000 sheets 8000 sheets
Maximum finishing volumes (80gsm):

| Ab A4 A3

| 750 sheets 4200 sheets 2000 sheets

Post-insert volume (80gsm):
Post-insert voiume: 0 sheets

< .
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Konica Minolta Business Hub Pro 951 (Configuration Offre de Base) \
[ g
ads |
- |
e } - = {.
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& 3.7 =
o, oV, P
Physical system information
bizhub PRO 951
This page shows the physical behaviours of the selected system above.
System dimensions:
Width: 2306 mm
Helght: 1450 mm
Depth: 910 mm
System weights:
Print engine: 372 kg
Totai system: 476 kg
Misc system information:
Passage width: 990 mm
Passage height: 1070 mm
Number of feets: 12
Power connections:
230V~/16A/1Phase: 1x Max. current: 15.00 A
230V~/16A/1Phase:  Ox Max. current: 0.00 A
Power consumption:
Max. power: 3814 W ( during system startup )
Maximum paper volumes (80gsm):
BS A5 A4 A3 13"x19.2"
3000 sheets 3000 sheets 7500 sheets 3000 sheets 3000 sheets
Maximum finishing volumes (80gsm):
A5 A4 A3
750 sheets 4200 sheets 2000 sheets
Post-insert volume (80gsm):
Post-insert volume: 0 sheets
% i U e S S I 169 L_
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* La passion de I'innovation

KONICA MINOLTA

business hub
224e/284¢e/364e/454e/554¢e

¢ Performance et qualite d‘impression
en noir et blanc

Ces nouveaux systémes d’impression de 22, 28, 36, 45 et 55 pages
par minute noir et blanc, offrent de nouvelles possibilités aux

Les business hub 224e/284e/364e/454e/554e combinent innovation
technologique, convivialité, sécurité et éco responsabilité.

environnements de travail exigeants pour optimiser leurs taches
quotidiennes et gagner en productivite.

Giving Shape to ldeas*

¢ Productivité et impressions de qualités

e Fiabilité et rendu parfait grace au Toner Simitri HD

e |mpression irréprochable avec une résolution allant jusqu’a 1200x1200dpi

¢ Un traitement optimal grace a un disque dur de 250Go, une mémoire vive de 2Go,
et un contrdleur Emperon PCL/PS puissant

¢ Sécurité de I'information assurée

* Disque dur et accés aux réseaux sécurisés via le support de la norme IEEE 802.1x
et au kit de cryptage des données du disque dur (AES 256 bit) en standard.

» |mpression sécurisée : Optimisation du parc d'impression, sécurité des informations
et réduction du gaspillage papier.

o Niveau de sécurité les plus élevés du marché avec la Certification ISO 15408 EOL3

¢ Intégration parfaite et fonctions avancées

» |ntégration transparente & I'ensemble des solutions IT et logiciels de gestion métier Konica Minoita
* Un accés sans précédent & I'impression mobile et au Cloud via I'accés Google Apps et Sharepoint
e Une meilleure productivité avec la numérisation directe vers le MS Word, Excel et Powerpoint
et le traitement de documents tels que PDF/A, OCR, PDF Cryptés, codes a barre etc...)
e Un fonctionnement simple et intuitif avec un écran tactile personnalisable & I'image des tablettes PC.

¢ Eco-responsabilité et efficacité

¢ Une programmation automatique des phases de mises en veille, une consommation
énergétique des plus basses du marché

¢ Des eco-fonctionnalités avancées

¢ Réponds aux normes environnementales Energy Star et Blue Angel.

 Une assistance instantanée a distance, sans attendre, directement sur I'écran de votre MFP
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¢ Caractéristiques techniques
CARACTERISTIQUES COPIEUR

Systéme Copie

Laser électrostatique /technologie
Tandem/ indirect

Systéme Toner

Toner Polymérisé Simitri HD®

Résolution

business hub 224e/284e/364e/454e/554¢e

Max : 600x600ppp

Modes de numérisation

Scan TWAIN Réseau, Scan to e-mail
(scan to Me), Scan to FTP, Scan to SMB
{Scan to home) Scan to Mailbox, Scan
to USB, Scan to WebOAV, Scan to DPWS

Formats de fichier

TIFF, PDF, Compact PDF, JPEG, XPS,

Vitesse de copie/impression Jusqu'a 22 ppm (bh224e) oA
(N&B Ad): Jusqu'a 28ppm (bh284e) Compact XPS, PPTx, PDF océrisé
Jusqu'a 36 ppm (bh364e) (option), Pm gcéns.e {option}, PDF{A
Jusqu 4 45ppm (bhd54g) 1 .a & 1.b pcénse (option), PDF crypté,
Jusqu'a 55ppm (bh554e) Linearisé PDF
Vitesse de copie/impression Jusqu'a 14 ppm (bh224¢) !
(N&B A3) : Jusqu'a 14 ppm (bh284e) CARACTERISTIQUES FAX*
Jusqu'a 18 ppm (bh364e)
Jusqu ‘a 22.6ppm (bh454e) Compatibilité Super G3
Jusqu'a 27.5 ppm (bh554e) Résolution Max 600x600 dpi Uttra fin
Temps de sortie 1** copie 6.9 sec (bh224e) Compression MH, MR, MMR, JBIG
(N&B) 5.9 sec (bh284e) Fonctions Fax Analogique, PC-fax, |-FAX, IP FAX
5.3 sec (bh364e)
4.6 sec (bhdSde) CARACTERISTIQUES DU SYSTEME
4.1 sec (bh554e)
Préchauffage bh2?4e/bh284e/bh364e : Mémoire systéme 2048 Mo
environ 20 se:c Disque dur 250 6o
indSda: moina de 25i3ecances Interfaces Ethemet 10 baseT/100 Base-Tx/1000
i 5 bh554e : moins de 22 secondes Base T, USB 2.0
Résolution Copie 600x 600 ppp

CARACTERISTIQUES CONTROLEUR EMPERON ™

Surface d'impression

AB-SRA3, Formats personnalisés,
Banniére {1200x297 mm)

Grammage

52-300 g/m?

Capacité d'entrée

Standard : 1150 feuilles,
Max : 3650 feuilles (bh224e/284e/364)

Résolution 1800x600dpi, et 6650 feuilles (bh454e/554¢e)

. jusgu'a 1200x1200dpi x 1 bit Modes de finitions Tri décalé, Tri groupé, Agrafage 182
Processeur bh224e/284e/364e/454e/554e : paints, Perforation, Livrets , pli en 2,
) 800MHZ Pli en 3, pli en Z (bh554€)
Langages d'impression PCL6C (PCL5c+XL3.0) Postcript 3 Consommation électrique  220-240 V/50-60Hz ;

(CSPI3016), XPS

Systémes d'expioitation

Windows 2000/XP/64, Windows 32/64,
Windows 7 32/64,Windows 8 32/64
Macintosh 9.x/10.x, Server
2000/2003/2003x64/2008/2008x64,
Unix, Linux, Citrix

CARACTERISTIQUES SCANNER

Vitesse de numérisation

Chargeur automabque de documents :
jusqu'a 80 opm* en Noir&blanc et
couleur

Chargeur DualScan : jusqu'a 160 opm*
en Noir&Blanc et couleur
bh454e/554e : Chargeur DualScan

en standard, jusqu'a 160 opm*

en Noir&Blanc et couteur

Toutes les canaciéristiques rolatives & la capacité papier sont donndes
pour du papler A4 de 80 g/m*, Toutas les caractéristiques rolatives & la
numérisation, & ls copie et & Fimpreasion sont données pour du papler A4
numéris4, copké ou Imprimd en travers en mode multipage, recto seul. Ls

priss en charge et la di des

Moins de 1.58KW (bh224e/284e/364e)
Moins de 2KW (bh454e/554e)

Dimensions (LxPxH , mm)

615x685x779 (bh224e/284e/364e)
615x685x921 (bh454e/554e)

Paids

environ 76.5Kg (bh224e/284e/364e)
environ 93Kg (bh454e/554e)

* QOption

répertorides peuvent varier en fonction des systmes d'exploitation, des
epplications, des prolocoles de réseau et des configurations réseay el

systdme. La durde da vie prévue des

conditions d'utiisation précises, notamment un taux de couverturs des
pages ot un format particullers (couverturs de 5 %

8u format A4). La durée do vie éefie des consommabies dépend do
Tutifsation et d'autrea facleurs relatlts & Impressian : taux de cauverture
des pages, formata d'impression, fype de support, impreasion continue ou
Intermittents, tempémture ot humidité ambiantes. Certaines iustrations

de produits des

esi baséa sur des.

camcibristiques et accessokres sont décrits sur la base des informations
disponibles lors da a mise sous presse. s sont sujets & madification sans.
préavis. Konica Minalta ne peut garantir que les prix ou spécifications
mentionnés dans ls présent document sont exempts d’emmewrs. Microsoft,
Windows e lo logo Windows sont des mamues ou des marques
déposées de Microsoft Corporation sux Etats Unis et/ou dans d'autros

peya. SAP et tous

les logos SAP sont des mamues ou des mamues déposées de SAP AG

en option. Les

en Aemagne ot dans d'autres pays. Tous les autres noms de marques
et de produits peuvent dlra des marques ou des marques déposées
de lours délenteurs respectits, et lis sont econnus comme tels dans lo

présent document.

— [

0 [

Adresse de votre point de vente Konica Minolta
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2 |'excellence de I'impression noir & blanc professionnelle

business hub PRESS &
1052/1250/1250P

Giving Shape to Ideas’ SYSTEME PRODUCTION PRINTING NOIR&BLANC



LE MEILLEUR DE U'IMPRESSION
NUMERIQUE MONOCHROME

La gamme business hub PRESS 1250 offre une combinaison gagnante des meilleures technologies développées par
Konica Minolta. Les systémes business hub PRESS 1250, business hub PRESS 1250P et business hub PRESS 1052
présentent des performances exceptionnelles de productivité et de qualité d'impression ainsi qu'une grande variété
de configurations possibles, contribuant ainsi pleinement au succés de votre activité.

- Face a une clientéle de plus en plus exigeante, vous
devez étre 8 méme d’adapter votre offre & travers des

équipements de production performants et polyvalents.
Vous devez élargir votre offre de services et innover pour

attirer des clients et les fidéliser. Paraliélement, pour
rester compétitif, vous devez faire des économies et
réduire vos colts de production.

- Vous devez offrir une qualité optimale pour

- Le respect des délais les plus serrés et la réduction

des temps d’impression de plusieurs jours & quelques
heures font partie de vos impératifs pour la production
d’impressions numériques. Vous devez pouvoir compter
sur un systéme qui satisfait ces exigences de haute
productivité. De plus, vous souhaitez réduire le hombre
d’interventions manuelles nécessaires tout au long du
flux d’impression.

I'ensemble du produit imprimé. L’homogénéité et Ia
fiabilité de votre production doivent étre constamment
irréprochables. Enfin, vous devez impérativement
disposer d’outils facilitant le contrdle et le maintien de la
qualité d’impression.

Si telles sont vos exigences, examinez donc plus
attentivement la gamme business hub PRESS 1250.
Vous découvrirez certainement qu’elle peut vous offrir
beaucoup plus que vous ne I'imaginiez !
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UNE TECHNOLOGIE DE POINTE POUR
UNE RENTABILITE GARANTIE

¢ Finition flexible

La création de nouvelles applications d'impression,

la fourniture de nouvelles opportunités de service et

la réduction substantielle des codts pour augmenter les
profits et les marges sont les principaux avantages offerts
par la gamme business hub PRESS 1052/1250/1250P. Elle
vous offre la plus grande variété d’options d'alimentation
papier et de finition du marché. Une grande variété
d’'options de finition en ligne, y compris des options de
thermoreliure ou de création de livrets professionnels,
complétent la qualité d'impression, qui est encore
améliorée par la flexibilité remarquable des supports

(par exemple, 300 g/m? pour I'impression recto-verso et
350 g/m? en option & partir des bacs d'alimentation papier).
Toutes les options sont disponibles dans un concept
modulaire qui permet de personnaliser chacun de vos
systémes en fonction de vos spécifications.

¢ Qualité d’impression exceptionnelle

Démarquez-vous de la concurrence et ouvrez-vous de
nouvelles opportunités commerciales en produisant des
documents d’'une qualité d'impression exceptionnelle |
C’est aujourd’hui possible avec les technologies Konica
Minolta. Par exemple, le toner polymérisé Simitri® HD ainsi
que la téte d'impression a technologie LED, offrant une
résolution de 1 200 x 1 200 ppp, garantissent la réalisation
haute précision de textes et de lignes. L'utilitaire Tone
Curve permet aux opérateurs de contréler intégralement et
d’optimiser de maniére flexible chaque travail d'impression,
a travers la modification d’ajustements tels que le contraste
et le tramage. Ces fonctionnalités exceptionnelles vous
permettent d’obtenir des sorties imprimées de grande
qualité et constituent la base d’'une satisfaction client
durable.

¢ Productivité fiable

Vous réalisez plus de travaux d’impression dans I'atelier et
respectez facilement les délais les plus serrés, ce qui vous
aide a développer votre activité et a envisager sereinement
I'avenir. La gamme business hub PRESS 1052/1250/1250P
est la clé de votre succés. Véritable tremplin vers la
rentabilité assurée, ce systeme de production robuste
garantit une productivité fiable, et donc la tranquillité
d’esprit pour vous et vos clients. Avec une vitesse
impressionnante de 125 pages par minute (ppm) Ad /

70 ppm A3 pour le business hub PRESS 1250/P et 105
ppm A4 / 60 ppm A3 pour le business hub PRESS 1052,
cette unité combine des performances optimales avec

une sécurité de production a long terme pour I'impression
numérique, notamment grace a des outils tels que
archange®.
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I E' H N 0 LO G I ES La gamme business hub PRESS 1250 assure
des impressions réussies griace a un ensemble
de technologies exclusives qui permettent un rendu

n
d u b U S I n e S S h u b de qualité. La qualité d’impression est constante
de la premiére a la derniére page, et d’un travail
d’impression a un autre. C’est la garantie ultime
P R ESS 1 2 5 O d'un résultat professionnel capable de satisfaire
méme les clients les plus exigeants.



¢ Téte d’impression a technologie LED
de 1200 x 1 200 ppp

La gamme business hub PRESS 1250 affiche une
résolution d'impression de 1 200 x 1 200 ppp gréce a une
technologie de pointe basée sur une téte d'impression LED.
Le rendu des polices, aussi petites soient-elles est ainsi
nettement amélioré, et les demi-tons bénéficient d'un rendu
précis et doux.

¢ Toner Simitri® HD

Le toner Simitri® HD a été développé en interne par Konica
Minolta. Il utilise des techniques de polymérisation pour
produire des particules plus petites et de forme pius
homogéne afin d’améliorer la résolution d’impression.

Ce toner polymérisé posséde également une température
de fixation plus basse et contribue a minimiser le tuilage du
papier. Le toner Simitri® HD n'utilise pas d’huiles et permet
ainsi de réduire les phénoménes de reflets au profit d’'une
brillance d’aspect plus naturel : la qualité de la sortie vient
rivaliser avec celle des imprimantes offset. La matiére dont
est constitué le toner contient environ 10 % de biomasse
qui aide ainsi a réduire I'impact sur I'environnement.

¢ Systéme de courroie de transfert

Le business hub PRESS 1052/1250/1250P est équipé
d'un systéme de courroie de transfert haut de gamme
congu de A a Z pour améliorer I'alimentation papier et la
qualité du transfert images. La parfaite planéité de la feuille
sur toute la zone de la courroie élimine les vides et garantit
une dépose totalement homogéne du toner sur toute

sa surface.

business hub PRESS 1052/1250/1250P

¢ Trames définies par l'utilisateur et utilitaire
Tone Curve

L'introduction de masques de réglage prédéfinis (deux
types avec trois motifs chacun) et un choix de paramétres
de trame permettent aux utilisateurs d’obtenir le meilleur
rendu pour chaque travail d'impression. La station
d’impression est également fournie avec un contrdleur
Konica Minolta embarqué et I'utilitaire Tone Curve, qui
permet d'ajuster et de corriger le rendu et les courbes de
tons en fonction des besoins du client. Ces technologies
permettent une grande latitude d'ajustement du tramage
et du contraste des images sans pour autant affecter

le rendu du texte qui conserve une densité de 100 %.

Le systéme permet d'enregistrer différents réglages
personnalisés et de les rappeler aisément.

Dans le cadre de la reproduction de documents couleur
en noir et blanc, 'espace colorimétrique CIE permet

une conversion fidéle des couleurs en échelle de gris

et un parfait rendu dans les zones sombres.

¢ Gestion de I’écran de planification
des taches

L'écran de planification des taches du business hub
PRESS 1052/1250/1250P foumit a I'opérateur un apergu
rapide et efficace des principales informations requises
pour gérer au mieux la file d'attente d'impression. Tous les
travaux en cours sont affichés en détails, jusqu'au type de
papier utilisé, et une visualisation de ceux-ci est possible
sous forme d'un planning de production ou en terme de
volume de production. L'opérateur peut ainsi constamment
accéder & des vues détaillées et régulierement actualisées
des travaux suspendus et réservés.

¢ Capteur de détection de feuilles multiples

Le moteur inclut un capteur de détection de feuilles
multiples évitant I'insertion de feuilles vierges au travail
d'impression.

Le capteur utilise une technologie a ultrasons pour
surveiller I'alimentation papier de tous les bacs. En

cas de détection d'une feuille vierge, I'impression est
automatiquement interrompue afin d’éviter les impressions
ratées et le gaspillage du papier haute qualité.

¢ Capteur de détection des travers

Le capteur permettant de détecter les asymétries du
papier mesure I'angle d’inclinaison du support avant le
transfert. Dés que I'asymétrie du papier dépasse la limite
prédéfinie, le capteur interrompt I'impression. Cela permet
d'anticiper les erreurs d'impression et les problémes de
post-traitement avant qu'ils ne se produisent, mais aussi
d’éviter la gache papier.
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Le business hub PRESS
1052/1250/1250P
S’INSCRIT DANS UNE APPROCHE GLOBALE

¢ Un programme de développement d’activités : Digital 1234

Le marché de I'impression de production est en constante

mutation. La récente crise économique a accéléré « Que pouvons-nous faire aujourd’hui pour vous

la disparition de nombreux ateliers d'impression, aider & dynamiser votre activité ? » La réponse est

la diminution générale des volumes d'impression et simple : « vous permettre de réaliser des économies,

le choix de certains de se tourner vers des supports augmenter vos bénéfices, étoffer votre offre de services
numeériques plutdt que d’avoir recours aux impressions. et améliorer votre productivité. » Le programme de

Les CRD et reprographes avisés savent qu’ils doivent développement d‘activité Digital1234 a été congu pour

développer et diversifier leurs activités d'impression, étre simple et encourager les entreprises 4 adopter une
améliorer leurs marges bénéficiaires et capter de nouvelies approche opportuniste afin de stimuler leur activité.

sources de revenus. Pour aider ses clients & y parvenir,

Konica Minolta Business Solutions Europe a lancé

Digital1234, un programme complet de développement

des affaires qui met I'accent sur ce dont les clients ont

besoin pour dynamiser leur activité. 1234

La question qui revient le plus souvent est la suivante : \ D I G |TA L I I I

enabling your business

Des services d’audit et de conseils,
avec I'offre OPS

Konica Minolta accompagne ses clients sur
I'ensemble de la chaine documentaire, avec
une vision globale de ’entreprise. Nous sommes
ainsi en mesure de faire bénéficier nos clients
de compétences adaptees a leurs besoins et
tenant compte de leurs spécificités propres.
Notre objectif ? Apporter des services d’Audit /
conseils/organisation et d’implémentation,
pour accompagner nos clients sur des marchés
en constante évolution, a travers notre offre
OPS (Optimized Print Services) pour CRD.




¢ Easyflow v3, la carte
maitresse de votre stratégie

d’'impression

Imprimer le bon document, au

bon endroit, au meilleur codt. Une
gageure 7 Pour y parvenir, Konica
Minolta a développé la solution
logicielle Easy Flow. Hébergée sur
un serveur d’'impression, Easy Flow,
aiguille de fagon automatique et
intelligente les taches d'impression

vers les ressources les plus adaptées.

La redirection se fait en fonction

des caractéristiques de la tache
d’impression (application, finition,
etc), des ressources d'impression
disponibles et du profil de I'utilisateur
{groupe d’appartenance, quotas,
droits, etc). Copies, télécopies et

numérisations sont également géreées.

Les informations d’'exploitation sont
disponibles ati travers du module
statistiques d’Easy Flow.

L8
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¢ Printgroove JT Suite, la gestion

compléte de votre production,
rapide, simple, évolutive

Printgroove JT suite est un logiciel flexible
composé de Printgroove JT Web et
Printgroove JT Man pour une solution de
workflow d'impression compléte. La suite
Printgroove JT offre des fonctionnalités
innovantes. Vous bénéficiez ainsi d’'une
mise en ligne et d'un transfert simples de
vos travaux, via Internet, d’une gestion
gfficace pour la rationalisation des codts
de production. Le flux d’impression est
entierement automatisé.

Blue Server permet de traiter
nativement les flux d’impression
AFP / IPDS sur les systéemes
d’impression Konica Minolta
Noir&Blanc et Couleur

La solution Blue Server permet de gérer
automatiquement et dynamiquement

la Compatibilité et Mutualisation des
ressources de production dans le monde
AFP - IPDS. Il permet de rendre tous les
systémes d'impression (ou multifonctions)
réseau compatibles avec les impressions
systémes IBM. Toutes les fonctionnalités AFP
et IPDS sont supportées (Fontes Outlines,
DBCS, Codes 4 barres 2D, etc.), mais aussi
de mutualiser I'ensemble des ressources
de production et de pouvoir produire les
documents sur tous les systémes dans le
monde transactionnel, marketing relationnel

et transpromotionnel. Optimisez vos cofits et
augmentez votre productivité en automatisant
et mutualisant 'ensemble des équipements
de production de fagon transversale sur

tous les équipements de production (CRD &
Production de gestion). Ceci de fagon non-
intrusive avec les applications métier tout en
garantissant le SLA et la qualité des livrables.
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CAPACITE DE PAPIER EN SORTIE MODULE DE POST-INSERTION

— Jusqu'a 15 000 feuilles empilées —  Pour Ia réalisation de documents
sur chariots amovibles professionnels de haute qualité avec
insertion de feuilles couleur
pre-imprimées
! Tiois bacs avec technologie
d'alimentation par aspiration d'une
DIVERSES OPTIONS DE FINITION capacité allant jusqu'a 5 000 feuilles
Deux bacs de post-insertion
supplémentaires jusqu’a 1 000 fetilies
incluant des fonctions de pliage
et de perforation

— Grande modularité (plus de 50 configurations)

— Productivite optimisée

— Module de perforation GBC, module de pliage
et de perforation, module d'agrafage 100 feuilies |
(avec agrafage proportionnel), création de livrets
professionnels de 50 feuilies avec massicot
de chasse intégré, module thermorelieur pour
1a création de livres jusqu'a 30 mm d'épaisseur,
mise en reliure automatique pour la création
de livrets jusqu'a 102 feuilles

TECHNOLOGIE IMAGE AVANCEE

—  Pour une flexibilite remarguable des supports
— (Grace a une nouvelle technologie de fusion
faisant modifier la pression et non
la température de fusion

TECHNOLOGIE DE COURROIE
DE TRANSFERT

— Pour une précision d'image
incomparable g
— Pour une excellente registration
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ECRAN TACTILE

— Ecran tactile couleur déplagable
tres simple d'utilisation

MAGASINS PAPIER

Productivite exceptionnelle
Grandes fiexibilite et variéte
des supports
Capacite totale de 18 000 feuilles,
grammages de 40 a 350 g/m?

— Fonetionnalités mixplex et mixmédia
Architecture meétailique pour une
solidité a toute épreuve

CONTROLE TOTAL DE L'iMPRESSION

~  Pour une productivité et une qualité
d'impression exceptionnelles

— Contraleur intuitif, fonctionnalité de
catalogue papier et utilitaire Tone Curve UNITE DE DEVELOPPEMENT

— Fonction de pianification des taches
pour ung vue détaillee des travaiix
d'impression

— Stabilité exceptionnelle de la guaité
image

— Dmax amélioré et controle du ratio
toner via le capteur TCR

TONER SIMITRI® HD

—  Pour une gualité d'impression proche
de l'offset

—  Pour une flexibilite des supports
exceptionnelle




CONTROLEUR

de la gamme
business hub PRESS
1052/1250/1250P

La gamme business hub PRESS 1052/1250/1250P

se démarque avec son RIP et ses performances
d'impression exceptionnelles, qui offrent des
fonctionnalités permettant aux CRD et aux prestataires
de service de satisfaire les exigences de production
continue et de respecter les spécifications des clients.
Le contrdleur est doté de la toute derniére plate-forme
Intel et intégré dans I'unité principale.

¢ Traitement des travaux optimisé

Avec une vitesse RIP inégalée, le business hub PRESS
1052/1250/1250P traite facilement les travaux les plus
complexes et garantit la conformité JDF-JMF pour

une intégration compléte et aisée dans n'importe quel
environnement professionnel.

Le traitement des travaux optimisé fournit les capacités
requises pour produire d'importants volumes en

un minimum de temps. Grace & sa fonctionnalité CIE
exceptionnelle, le contrdleur améliore la reproduction des
documents couleur a chaque fois que cela est nécessaire.
Les données de couleurs RVB sont transposées dans
I'espace colorimétrique CIE pour produire des niveaux
de gris beaucoup plus fins et différenciés que ceux

que I'on obtient en imprimant des données couleur

sans transformation.
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¢ Utilitaire Tone Curve

L'utilitaire Tone Curve unique de Konica Minolta vous fonctionnalité simple de type « glisser-déposer », par
permet d'effectuer des ajustements RIP intelligents, tels exemple en définissant des profils personnalisés, tels que
que le tramage et le contraste, et de personnaliser I'angle les paramétres par défaut du contrdleur, ou en les stockant
de tramage et la forme du point. sur le RIP pour qu'ils puissent étre instantanément rappelés
Les opérateurs peuvent faire leur choix parmi une grande dans le pilote d’imprimante. Ce type de fonctionnalité
variété de courbes prédéfinies, et peuvent rapidement et compléte procure aux opérateurs un contréle complet et
facilement créer des courbes individuelles & I'aide d'une flexible sur I'optimisation de la qualité d’impression.

This is 100% black tex
This is 75% black text]

- [3%  mase i

riteg — _ome |
o el e

Impression avec le La réduction de ia densité
nouveau Tone Curve maximale n'affecte pas

le texte, qui conserve

une densité de 100%

¢ Catalogue de papiers

Combiné avec les autres fonctions exceptionnelles
du business hub PRESS 1052/1250/1250P,

le catalogue de papiers permet d’optimiser la
vitesse et |'efficacité opérationnelles. Une fois qu'il
a programmé le catalogue de papiers, |'opérateur
n'a plus besoin de se demander si le type de
papier requis est stocké pour un travail spécifique.
Lorsqu'il prépare la production, il suffit a I'opérateur
de sélectionner le type de support désiré dans

le catalogue de papiers.

Cette fonctionnalité offre la possibilité d'allouer
des noms spécifiques a différents types de papier,
comme par exemple « Rapport bleu », ce qui
apporte un gain de temps inestimable.



POLYVALENCE IMPRESSIONNANTE
DEAA/Z

Aucun tirage n’est simple. Chaque travail exige une gestion professionnelle du produit imprimé a tous les stades
des processus de production, de Pimpression proprement dite 2 la finition sophistiquée.
Comme toujours, la flexibilité est essentielle !

¢ Bac d'alimentation papier PF-706 & PP-701 . .
Le bac d'alimentation papier grande capacité PF-706

étend non seulement la capacité papier en ajoutant trois DRS00 mpression (“g:’;';:"gfmhes/
magasins de papier avec des capacités allant jusqu’a couleur 3 partir
9 000 feuilles, mais également la flexibilité des supports ﬁfagﬁg‘;{;;‘“
avec des grammages compris entre 40 et 350 g/m?. .
La flexibilité accrue résulte de la possibilité d’alimenter %%%
tous les formats de papier depuis tous les magasins.
Le kit support pré imprimés en option permet d’améliorer Mixplex Combinaison
les performances d'alimentation grace au systéme sg:mm;matwn ﬂiﬂﬁﬁa
de ventilation. recto-verso
en cours de
production)
¢ Bac d’alimentation papier PF-703, PI-PFU |
& HT-505 % %
Le bac d'alimentation papier grande capacité PF-703 lpresdion  lmpression Mixmedia (nages ,
étend non seulement la capacité papier en ajoutant trois partir de différents

magasins)

magasins de papier avec des capacités allant jusqu’'a
8 000 feuilles, mais également la flexibilité des supports

avec des grammages compris entre 40 et 350 g/m?, Les %%% E‘E
bacs acceptent tous les formats de papier. Le PF-703 15
intégre la technologie d’alimentation par aspiration offrant Mixplex Combinaison  Insertion de
une alimentation grande capacité continue, méme pour 9;3{{,'}““""“ m:;:::ﬁ{a 233{’:“:“
les supports préimprimés. L'ajout d'un thermorégulateur :ﬂm&'ﬁ:

permet d’optimiser I'alimentation pour les papiers offset ou production)

couché ou dans les environnements fortement humides.
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¢ Module de mise en reliure automatique GP-502

Il s’agit d’'un choix avisé pour les clients qui recherchent ;
une unité capable de détecter la taille de reliure correcte, m'l?:r:"
puis de relier les feuilles a I'aide d’un systéme de reliure

universel. Le module GP-502 permet de relier jusqu’a

102 feuilles dans un seul livre. |l procure aux fournisseurs

de service d’impression la technologie nécessaire pour

produire des documents a forte valeur ajoutée dans un laps

de temps trés bref.

¢ Module de livrets pliés-piqués SD-506 m
Le module de création de livrets offre une valeur ajoutée s
H idé i da 3 Livret Insertion Insertion hors
tanglt?le et idéale pOl:lr |.'|ne’ﬂn|tlon. ag.;rafe.e a. cheval et . (pliage et Poe fourde  four do feuilles
massicot de chasse intégré. Il optimise ainsi la production pigtre & couvertures  imprimées
de livrets, brochures, catalogues et autres documents shesd) :mﬂ.“ees e, oSane vy et
de marketing, de vente et de formation. Par ailleurs, ses
fonctionnalités de pli en deux et de pli en trois multiples
jusqu’a 5 feuilles accélére la création de mailings.
Massicot de Pli en trois Pli en deux
chasse multi- mutti-
feuilles feuilles
(courrier)
¢ Module de pliage et de perforation FD-503 D u
Le module de pliage FD-503 est la solution idéale pour Perforation Perforation Pli en deux Pli en trois
deux trous quatre trous {courrier)

I'impression de mailings, de prospectus, etc. En outre,
vous pouvez exploiter tous ses avantages en I'associant
aux modules de création de livrets, d'agrafage ou au

thermorelieur. Le module de pli et de perforation offre

six fonctions de pli, des possibilités de perforation deux “ u

" Plien Pli semi- Pli PlienZ
et quatre trous extrémement performantes, et permet accordéon portefeuille  économique
l'insertion de pages et de couvertures pré-imprimées.

Insertion Insertion
hors four de hors four

imprimées imprimées

couvertures de feuilles
¢ Module de perforation (GBC) GP-501

Le module de perforation permet une perforation multi- Perforation
trous (GBC) hautes performances a vitesse nominale et multi-trous
prépare les supports pour la reliure en spirale hors ligne.

Les différents jeux de poingon proposés correspondent

aux reliures les plus courantes, notamment la reliure

a peignes métal et plastique.
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# Module de réception grande capacité LS-505

Grace au module de réception grande capacité,

les business hub PRESS 1052 et 1250/P s'intégrent Tri décalé Réceptacle
parfaitement aux environnements disposant déja gﬁrsg,::ﬁm
de matériel de fagonnage, tels que des équipements mobile

d’insertion ou d’affranchissement. |l facilite ainsi
considérablement tous les travaux de fagonnage
de proximité.

¢ Module thermorelieur PB-503

=

Ly

Ce module est idéal pour la production en ligne de tout Dos carré collé Dos carré collé _ Réception

type de livres dos carré collé jusqu’a 30 mm d'épaisseur. avecplienZ  des livres sur
L'option PB-503 intégre un module de réception sur chariot ohariotmotile
amovible. Il permet I'insertion de pli en Z, de feuilles et

de couvertures pré-imprimées et bénéficie du rognage I

. E A
automatique des couvertures, et tout cela en ligne. En
plus de toutes ses possibilités, le PB-503 garantit une D o8 o
production des livres sans perte de productivité et peut étre a::ccﬁxrﬁzne a::cﬁ?,::,%?,ne
combiné au module d'agrafage au sein d’une configuration de couvertures g:l:;-;l:ﬂ'es
unique.

¢ Module d’agrafage FS-532

-

En équipant un systéme d'impression de production
business hub du module d’'agrafage FS-532, le fournisseur Agrafage Agratageen  Perforation Perforation

. - . -k i N en coin deux points deux trous quatre trous
de services d'impression bénéficie d’un systéme

d’agrafage multi-position capable de produire facilement

et efficacement des manuels, des rapports et d’autres

documentations volumineuses. Ce module peut agrafer ig ELE%

jusqu'a 100 feuilles & une vitesse correspondant a la

capacité de production et couper les agrafes universelles Insertionde  Insertionde  Tri décalé Agrafage

N . . i . couverture pages en automatique proportionnel
a la bonne taille durant le traitement. Une fonction de tri couleur dans  couleur dans

décalé automatique est également disponible et la capacité lesrapports  les rapports

de sortie peut atteindre 4 200 feuilles. Le module FS-532
peut étre complété avec un module de perforation et de
post-insertion en option.

¢ Modules de finition tout-en-un FS-532
et SD-510
Gréce a la combinaison des modules FS-532 et SD-510, :ﬂr:,:?nge ﬁgﬂi‘:ﬂ;{;’;‘ 5:[,‘,‘:?:;‘3;‘ :ﬁ;'{:’:,',igﬂs

le module d’agrafage est maintenant capable de produire
des livrets. La capacité de production de livrets entiérement

automatisée permet de traiter jusqu’a 20 feuilles (80 pages)

par livret et offre deux fonctions de pliage (pli en deux ou pli EL%

de lettre), ainsi que d’autres options, telles que E=

la perforation et la post-insertion de feuilles imprimées. Livret Insertionde  Plien3
(pliage et pages en (courrier)
pigiire a couleur dans

cheval) les rapports
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DISPONIBILITE GLOBALE
ET ECO-RESPONSABILITE

Les professionnels de I'impression ont
simplement besoin de matériel robuste

et de technologies d’impression fiables

et éco-responsables. C'est pourquoi la fiabilité
et la protection de Penvironnement ont été
nos grandes priorités lors du développement
des systémes d'impression de production
business hub PRESS 1052/1250/1250P.

¢ Réapprovisionnement du papier
et du toner a la volée

Le réapprovisionnement du papier et du toner a la
volée contribue largement & éviter les interruptions
de la production.

¢ Engagés pour la protection
de I’environnement

Le progrés constant pour la protection de
I'environnement est I'un des principaux défis de
Konica Minolta. Il participe a la philosophie du
Groupe a travers tout le cycle de vie des produits,
par la prise d'initiatives visant a lutter contre le
réchauffement climatique, la pollution chimique
et autres risques environnementaux et sociétaux.
Le Toner Simitri® HD en est la parfaite illustration
puisqu’il est composé pour 10% d'éléments
végétaux, donc non polluants. Ainsi, dans le cadre
de sa politique « zéro déchet », Konica Minolta
cherche constamment a éviter les acquisitions
inutiles et a réduire le gaspillage des ressources
afin de limiter impact de ses produits sur
I'environnement et cela tout le long de leur cycle
de vie. Un exemple concret de cette politique
zéro déchet est la réutilisation ou le recyclage des

emballages des produits et de leurs consommables.

¢ Fiabilité totale avec archange

Les professionnels de I'impression doivent pouvoir

se fier totalement a leur équipement, et de ce point

de vue, ils peuvent compter sur la gamme business
hub PRESS 1052/1250/1250P. archange®, le systeme
de télémaintenance de Konica Minolta, contribue
énormeément a sa fiabilite. Fournissant un support
proactif et extrémement flexible, archange® garantit un
fonctionnement optimum, minimisant les interruptions
et optimisant la disponibilité du materiel. Toutes les
données du systeme sont automatiquement transmises
au service support de Konica Minolta sans qu’aucune
intervention de I'utilisateur ne soit nécessaire.

-
archange

15




¢ Caractéristiques techniques
CARACTERISTIQUES IMPRIMANTE
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ACCESSOIRES

Vitesse d'impression A4 Jusqu'a 105 ppm (business hub PRESS 1052)

Chargeur automatique  Max, : 100 feuilles

= Jusqu'a 125 ppm (business hub PRESS 1250/P) de documents
Vitesse d'impression A3 Jusqu’a 60 ppm (business hub PRESS 1052) Bac d'alimentation 3 magasins ; Capacité papier : jusqu'a 6 000 feuilles ;
o Jusqu'a 70 ppm (business hub PRESS 1250/P) papier PF-706 Grammage : 40 a 350 g/m? ; Formats de papier standard :
Résolution d'impression 1,200 x 1,200 ppp —- A5 a A3+ (SRA3) ; Format de papier min. : 95 x 139 mm ;
Niveaux de gris Jusqu'a 256 niveaux Format de papier max. : 324 x 463 mm ; Option

5 A d'alimentation de papiers pré-imprimés disponible
CARACTERISTIQUES SYSTEME Bac d'alimentation 3 magasins avec technologie par aspiration ; Capacité

papier PF-703 papier ; jusqu'a 5 000 feuilles ; Grammage : 40 4 350 g/m?

Grammage - 40 a 350 g/m? - Formats de papier standard : A5 a A3+ ; Format de papier
Unité recto-verso En continu ; de 50 & 300 g/m? ) min.; 95 x 139 mm ; Format de papier max. :
Formats de papier A5 & SRA3 (324 x 483 mm avec le module PF-703) ; 324 x 483 mm ; Optien thermorégulateur disponible.
Zone d'impression maximale 314 x 483 mm Module de pliage Insertion hors-four de pré-imprimés ou de couvertures ;

Capacité papier en entrée Max. ; 18 000 feuilles ; PF-706 : jusqu'a 6 000 feullles ;
PF-703 : jusqu'a 5 000 feuilles

Module de réception grande capacité : 15 000 feuilles

Capacité papier en sortie

et de perforation FD-503 2 inserteurs de 500 feuilles ; Perforation 2 et 4 trous ;
6 types de plis différents (Pli en 3 courrier, Pli en accordéon,
Pli en 2, Pli semi-portefeuille, Pii économique, Plien Z) ;

Temps de préchauffage Inférieur 2 420 s Sortie supérieure jusqu'a 200 feuilles
Dimensions de I'unité 990 x 780 x 1 233 mm Module de perforation  Perforation de feuilles A4 ; Couteaux interchangeables pour
principale (LxPxH) (GBC) GP-501 reliures A peignes plastiques, métalliques, proclik ;

Poids de I'unité principale Environ 375 kg

CARACTERISTIQUES CONTROLEUR

Matérie! Contréleur intégré
Processeur Pentium G69050 2,8 GHz
Mémoire RAM 2 Go

Disque dur 250 Go ou plus

Langages de description PcL 5e/XL (PcL 6) ; Adobe PS 3 ; TIFF ; PDF
de page

CARACTERISTIQUES SCANNER

Vitesse de numérisation A4 Jusqu'a 105 opm
Vitesse de numérisation A3 Jusqu'a 60 opm
Résolution de numérisation 1200 ppp ; 600 ppp ; 400 ppp ; 300 ppp ; 200 ppp

Grammage papier : 75-216 g/m?

Module de mise en reliure Empilage, perforation et reliures de livres jusqu'a

automatique GP-502 102 feuilles ; Ajustement automatique des éléments de
reliure (universels) ; Grammage : 752 120 g/m?; 163 &
216 g/m? (couverture)

Module de livrets pliés  Livrets jusqu'a 50 feuilles soit 200 pages ; Agrafage a
piqués SD-506 cheval ; Massicot de chasse ; Sortie jusqu'a 50 livrets ;
_ Pli en deux jusqu'a 5 feuilles ; Pli en trois jusqu'a 5 feuilles

Module de réception Sortie jusqu'a 5 000 feuilles ; Chariot automatique & roulette ;
grande capacité LS-505 Tri décalé automatique ; Sortie supérieure jusqu'a 200
feuilles ; Mécanisme de maintien du papler sur le chariot

Module thermorelieur ~ Systéme d'encollage & chaud ; rognage de couverture

PB-503 automatique ; Livres du format A5 au Ad+ (307x221 mm) ;
Livres de 10 feuilles jusqu'a 30 mm d'épaisseur ; Magasin
de couverture de 1 000 feuilles ; Réception secondaire de
200 feuilles ; Capacité de réception des livres : jusqu'a 2 x
3 300 feuilles (soit 6 600 feuilles)

Modes de numérisation Numérisation TWAIN ; numérisation vers disque dur ;
numérisation vers FTP ; numérisation vers SMB ;
numérisation vers courrier électronique

Formats de numérisation  PDF ; TIFF ; PDF sécurisé ; XPS

CARACTERISTIQUES DU COPIEUR

Vitesse de copie A4 Jusqu'a 105 ppm (business hub PRESS 1052)
Jusqu'a 125 ppm (business hub PRESS 1250/P)

Vitesse de copie A3 Jusqu'a 60 ppm (business hub PRESS 1052)
Jusqu'a 70 ppm (business hub PRESS 1250/P)

Résolution de copie 600x600ppp

Niveaux de gris 256 niveaux de gris

Temps de sortie de la premiére page inférieur 4 2,8 s (A4)

Agrandissement/réduction 25-400 % par incréments de 0,1 %

Copies multiples 1-9,999 )

Toutes les ¢ ala

q papler se rapportent & du papler de
format A4 et de 80 g/m?. Toutes les c q aux vi X se
rapportent & I'impression de feullles A4, en portrait, en mode multipages et en recto simple.
La prise en charge et la disponibitité des caractéristiques et fonctionnalités mentionnées
ci-dessus varient selon les systé d 1, les les protocoles réseau,
ainsi que les confi lons réseau et systéme. La durée de vie prévue des consommables
st basée sur des conditions d'utllisation précises, notamment un taux de couverture des
pages et un fonmat particuliers (couverture de 5% au format A4). La durée de vie réells de
chaque consommable dépend de I'utilisation et d'autres facteurs relatifs & I'mpresslion : taux
de couverture des pages, formats d'impression, type de support, impression continue ou
Intermittente, température et humidité ambiantes.

Certaines des du produit pi 1t des accessoires optionnels.

Konica Mincita ne peut garantir que les prix ou spécifications mentionnés dans le présent
document sont exempts d'erreurs. Les caractéristiques et accessoires indiqués s'appulent
sur les informations disponibles au moment de la publication et sont sujets 4 modification
sans préavis. Microsoft, Windows et le logo Windows sont des marques ou des marques
déposées de Microsoft Corporation aux Etats-Unis et/ou dans d'autres pays. Tous les autres
noms de marques et de produits peuvent &tra des q ou des q de
leurs détenteurs respectifs et ils sont reconnus comme teis dans le présent document
Imprimé en France - 10/2012
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wish Blomars

Madule d'agrafage Agrafage de 100 feuilles max. ; Agrafage 2 points et en

FS-532 coin ; Longueur d'agrafe variable (mécanisme de coupe) ;
Jusqu'a 4 200 feuilles (Ad) en sortie ; Bac secondaire de
200 feuiltes ; Tri et groupement avec décalage automatique

Module de piqdre & Création de livrets contenant jusqu'a 20 feuilles (80 pages) ;
cheval SD-510 Pigdre & cheval ; Feuiles de couverture de 50 & 300 ¢/m? ; Bac
(pour F5-532) de sortie pour livrets ; Pli de lettre intérieur Gusqu'a 5 feuilles) ;

Pli en deux §usqu'a 5 feuilles)

Module de perforation  Perforation (choix entre 2 et 4 trous)
PK-522 {pour FS-532)

Module de post-insertion Insertion de feuilles préimprimées ; Bacs de post-insertion
PI-502 (pour FS-532)  de 200 feuilles chacun

Adresse de votre point de vente Konica Minolta :

Simitri HD

High Definition Polymerised Toner

il se

10/2012



IKONICA MINOLTA

business hub PR0 951

¢ La performance par excellence

business hub PR0 9512

Giving Shape to ldeas’ Systéme Production Printing Noir&Blanc

* La passion de l'innovation



UNE INFINITE DE POSSIBILITES

POUR UNE CONCEPTION SIMPLE

ET ABORDABLE

Le business hub PRO 951 est le systéme noir et blanc idéal pour développer votre activité d’impression numérique.
Il combine des capacités d'impression fiables, une qualité d’impression exceptionnelle, une large gamme d’options

de finition et une connectivité sophistiquée.

Le business hub PRO 951 offre des fonctions et avantages variés qui stimulent votre croissance économique

a partir de I'impression numérique.

- Le respect des délais les plus serrés et la réduction des
temps d'impression de plusieurs jours & quelques heures
font partie de vos impératifs pour la production d'impres-
sions numériques. Vous devez pouvoir compter sur un
systeme qui satisfait ces exigences de haute productivité.

- Vous devez offrir une qualité optimaie pour i'ensembie
du produit imprimé. Uhomogénéité et la fiabilité de votre
production doivent étre constamment irréprochables.
Enfin, vous devez impérativement disposer d'outils facili-
tant le contrdle et le maintien de la qualité d’impression.

- Vous devez éiargir vos offres de services et innover
pour attirer des clients et les fidéliser. Parallélement,
pour rester compétitif, vous devez faire des économies
et réduire vos colts de production.

- Lintégration dans votre environnement existant d'un
systéme remplissant tous ces critéres doit nécessiter peu
d'effort. Votre flux de production est ainsi facilité et ration-
nalisé par le plus haut degré possible d’automatisation.

Si telies sont vos exigences, vous devriez examiner
plus attentivement le business hub PRO 951. Vous
découvririez certainement qu’il peut vous offrir beau-
coup pius que vous ne I'imaginiez !



UNE IMPRESSION

business hub PRO 951 INTRODUCTION/BENEFIGES 2/3

DE GRANDE QUALITE,

LA POLYVALENCE
EN PLUS

# Productivité fiable

Vous réalisez plus de travaux d'impression dans I'atelier et
respectez facilement les délais les plus serrés, ce qui vous
aide a développer votre activité et a envisager plus sereine-
ment I'avenir. Le business hub PRO 951 est la clé de votre
succes. Véritable tremplin vers la rentabilité assurée, ce sys-
téme de production robuste garantit une productivité fiable,
et donc la tranquillité d'esprit pour vous et vos clients. Avec
une vitesse impressionnante de 95 pages A4 par minute
(ppm) et 55 ppm en A3, cette presse numérique combine
des performances optimales avec une sécurité de production
a long terme pour I'impression numérique, notamment gréace
a des outils tels que archange®.

La quaiité d'image est parfaite de ia premiére
a la derniére page. Un résuitat professionnei qui
convaincra les clients ies pius exigeants !

# Qualité d’impression exceptionnelle

Démarquez-vous de la concurrence et ouvrez-vous de nouvelles
opportunités commerciales en produisant des documents
d'une qualité d'impression exceptionnelle ! C'est aujourd’hui
possible avec les technologies Konica Minolta, méme en entrée
de gamme dans le domaine de I'impression de production

noir et blanc. Le toner polymérisé Simitri® HD ainsi que la téte
d'impression a technologie LED, offrant une résolution de 1 200
x 1200 ppp, garantissent ainsi des sorties d'une trés grande
précision dans le rendu des textes et des lignes. Lutilitaire Tone
Curve permet aux opérateurs de contrdler intégralement et
d'optimiser de maniére flexible chaque travail d'impression, &
travers la modification d'ajustements tels que le contraste et le
tramage. Ces fonctionnalités exceptionnelles vous permettent
d'obtenir des sorties imprimées de grande qualité et constituent
la base d'une satisfaction client durable.

# Finition flexible

La création de nouvelles applications d'impression, la foumiture
de nouvelles opportunités de service et la réduction substan-
tielle des colts pour augmenter les profits et les marges sont
les principaux avantages offerts par le business hub PRO 951.
Une grande variété d’options de finition en ligne, y compris des
options d'agrafage et de mise en reliure automatique viennent
compléter la qualité d'impression, qui est encore améliorée par
la grande variété de types de support que le business hub PRO
951 peut accepter (par exemple, 300 g/m? pour I'impression
recto-verso automatique et 350 g/m2 en option a partir des
bacs d'alimentation papier).

Toutes les options sont disponibles dans un concept modulaire
qui permet de personnaliser chacun de vos systémes en fonc-
tion de vos besoins.

Le business hub PRO 951 repousse encore les limites en
matiére de flexibilité.

# Fonctionnement polyvalent

Extrémement convivial et pratique, le business hub PRO 951
offre une grande simplicité d'utilisation, il vous aide ainsi a
réduire les codts induits par la main-d’eeuvre, mais égale-
ment les dépenses cachées grace a des choix intelligents
qui s'appuient sur des solutions logicielles. Par exemple, une
large gamme d'interfagages assure une intégration totale
dans les réseaux existants afin de générer des données pour
la comptabilité détaillée des centres de cofits ou une inté-
gration dans un workflow pour une gestion plus efficace des
files d'attente. Cette unité est dotée de toutes les fonction-
nalités requises pour s'adapter parfaitement aux exigences
d'aujourd’hui et s'y conformer.



Le business hub PRO 951 assure des
T Ec H N 0 LO G I Es D U impressions réussies gréace a un ensemble
: de technoiogies exclusives qui permettent
b us I n eSS h u b P RO 9 5 1 un rendu de qualité. La qualité d’impression
est constante de la premiére & la derniére
page, et d’un travail d’impression a un autre.
C’est la garantie ultime d’un résultat

professionnel capable de satisfaire méme
les clients les plus exigeants.



g Téte d’impression a technologie LED
de 1200 x 1 200 ppp

Le business hub PRO 951 affiche une résolution d'impres-
sion de 1 200 x 1 200 ppp grace a une technologie de pointe
basée sur une téte d'impression LED. Le rendu des polices,
aussi petites soient-elles est ainsi nettement amélioré, et les
demi-tons bénéficient d’'un rendu précis et doux.

# Toner Simitri® HD

Le toner Simitri*HD a été développé en interne par Konica
Minolta. Il utilise des techniques de polymérisation pour pro-
duire des particules plus petites et de forme plus homogéne
afin d’améliorer la résolution d'impression. Ce toner polymériseé
posséde également une température de fixation plus basse et
contribue a minimiser le tuilage du papier. Le toner Simitri®HD
n'utilise pas d'huiles et permet ainsi de réduire les phénoménes
de reflets au profit d'une brillance d'aspect plus naturel : la qua-
lité de la sortie vient rivaliser avec celle des imprimantes offset.
La matiére dont est constitué le toner contient environ 10 % de
biomasse qui aide ainsi a réduire I'impact sur I'environnement.

o Systéme de courroie de transfert

Le business hub PRO 951 est équipé d'un systéme de courroie
de transfert haut de gamme congu de A a Z pour améliorer
l'alimentation papier et la qualité du transfert images. La parfaite
planéité de la feuille sur toute la zone de la courroie élimine les
vides et garantit une dépose totalement homogéne du toner sur
toute sa surface.
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@ Trames définies par Putilisateur
et utilitaire Tone Curve

Lintroduction de masques de réglage prédéfinis (deux types
avec trois motifs chacun) et un choix de paramétres de
trame permettent aux utilisateurs d'obtenir le meilleur rendu
pour chaque travail d'impression. La station d'impression

est également fournie avec un contrdleur Konica Minolta
embarqué et I'utilitaire Tone Curve, qui permet d'ajuster et
de corriger le rendu et les courbes de tons en fonction des
besoins du client. Ces technologies permettent une grande
latitude d'ajustement du tramage et du contraste des images
sans pour autant affecter le rendu du texte qui conserve une
densité de 100 %. Le systéme permet d'enregistrer différents
réglages personnalisés et de les rappeler aisément.

Dans le cadre de la reproduction de documents couleur en
noir et blanc, I'espace colorimétrique CIE permet une conver-
sion fidéle des couleurs en échelle de gris et un parfait rendu
dans les zones sombres.

¢ Gestion de I’écran
de planification des taches

L'écran de planification des tadches du business hub PRO 951
fournit a I'opérateur un apergu rapide et efficace des princi-
pales informations requises pour gérer au mieux la file d'at-
tente d'impression. Tous les travaux en cours sont affichés
en détails, jusqu’au type de papier utilisé, et une visualisation
de ceux-ci est possible sous forme d'un planning de produc-
tion ou en terme de volume de production. L'opérateur peut
ainsi constamment accéder a des vues détaillées et régulie-
rement actualisées des travaux suspendus et réservés.




LE business hub PRO 951
S’INSCRIT DANS UNE APPROCHE GLOBALE

# Un programme de développement
d’activité : Digital 1234

Le marché de I'impression de production est en constante La question qui revient le plus souvent est la suivante :
mutation. La récente crise économique a accéléré la dis- « Que pouvons-nous faire aujourd’hui pour vous aider a
parition de nombreux ateliers d'impression, la diminution dynamiser votre activité ? » La réponse est simple :
générale des volumes d'impression et le choix de certains « vous permettre de réaliser des économies, augmenter
de se tourner vers des supports numériques plutét que vos bénéfices, étoffer votre offre de services et améliorer
d’avoir recours aux impressions. votre productivité. » Le programme de développement
Les CRD et reprographes avisés savent qu'ils doivent déve- d‘activité Digital1234 a été congu pour étre simple et
lopper et diversifier leurs activités d'impression, améliorer encourager les entreprises a adopter une approche
leurs marges bénéficiaires et capter de nouvelles sources opportuniste afin de stimuler leur activité.
de revenu. Pour aider ses clients a y parvenir, Konica
Minoita Business Solutions Europe a lancé Digital1234, un 12 3 4
programme complet de développement des affaires qui met
I'accent sur ce dont les clients ont besoin pour dynamiser \ D I G IT A L I I I |
leur activité. . .
enabling your business

ONICA MINOLTA
>TIMIZED
PRINT SERVICES .,

Des services d’audit et de conseils,
avec l'offre OPS

Konica Minolta accompagne ses clients sur lensemble
de la chaine documentaire, avec une vision globale de
I'entreprise. Nous sommes ainsi en mesure de faire
benéficier nos clients de compétences adaptées a leurs
besoins et tenant compte de leurs spécificités propres.
Notre objectif ? Apporter des services d’Audit /
conseils/organisation et d'implémentation, pour accom-
pagner nos clients sur des marchés en constante

évolution, a travers notre offre OPS (Optimized Print
Services) pour CRD.



business hub PRO 951 APPROCHE GLOBALE 6/7

@ Easyflow v3,
la carte maitresse
de votre stratégie

d’impression

Imprimer le bon document,

au bon endroit, au meilleur cout.
Une gageure ? Pour y parvenir,
Konica Minolta a développé la
solution logicielle Easy Flow.
Hébergée sur un serveur d’'im-
pression, Easy Flow aiguille de
facon automatique et intelligente
les taches d'impression vers les

ressources les plus adaptées. [ Printgrﬂove JT Man,
La redirection se fait en fonction des qux d,impression

des caracteristiques de la tache

d'impression (application, fini- prOfESSiﬂnnels pour
tion, etc), des ressources d’im- une productivité et une

pression disponibles et du profil S

de l'utilisateur (groupe d’appar- flab“ité accrues
tenance, quotas, droits, etc).

Copies, telécopies et numerisa- Printgroove JT Man permet ia
tions sont egalement gerees. Les composition des documents
informations d’exploitation sont et la gestion de P'impression.
disponibles au travers du module Il integre toutes les fonctions
statistiques d’Easy Flow. nécessaires aux sites de pro-
duction modernes, depuis la
composition du document, son
imposition, |a programmation
des médias jusqu'a la gestion
comptabie




business hub PRO 951
UNE PRODUCTIVITE EXCEPTIONNELLE
POUR UNE CONCEPTION ABORDABLE

POST-INSERTION

— Post-insertion en option
avec deux bacs et une
capacité d'entrée allant
jusqu’a 400 feuiiles.

CAPACITE DE PAPIER EN SORTIE
— Jusgu'a 4 200 feuilles

~ Reéceptacle secondaire séparé
— Bac separé pour les livrets

PLUSIEURS OPTIONS DE FINITION

- Module de création de livrets jusqu’a 20
feuilles (B0 pages) ; module d'agrafage avec
mécanisme de coupe d'agrafe jusqu’a 100
feuilles ; module de pliage en Z/perforation,
module de perforation multi-trou (GBC),
module de mise en reliure automatique.
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ECRAN TACTILE

— Ecran tactile couleur
déplagable tres simple
d’utilisation

UN CONTROLEUR PUISANT

- RIP grande vitesse intégré
pour une productivité
exceptionnelle

CHOIX D’UNITES D’ALIMENTATION PAPIER

— LU-409 : magasin grande capacité A4

- LU-410 : magasin grande capacité SRA3

— PF-706 : bac d'alimentation papier
jusgu’a 6 000 feuilies

SYSTEME D'IMPRESSION NOIR ET BLANG

— Jusgu’a 95 ppm en A4 / 55 ppm en A3

— Volume de pointe de 1,5 million d’'impressions
- Résolutions d'impression de 1 200 x 1 200 ppp
— Recto-verso jusgu’a 300 g/m?

TECHNOLOGIE

— Toner Simitri* HD

— Parametres Dmax améliores

— Technologies ecologiques pour un
meitleur respect de 'environnement




CONTROLEUR DU
business hub PRO 951

Le business hub PRO 951 se démarque avec son RIP et ses
performances d’impression exceptionneiies, qui offrent des
fonctionnaiités permettant aux CRD et aux prestataires de
service de satisfaire les exigences de production continue
et de respecter les spécifications des ciients. Le contrdieur
est doté de ia toute derniére plate-forme intei et intégré dans
i’unité principale.

# Traitement des travaux optimisé

Avec une vitesse RIP inégalée, le business hub PRO 951 traite
facilement les travaux les plus complexes. Le traitement des
travaux optimisé fournit les capacités requises pour produire
d'importants volumes en un minimum de temps. Gréce & sa
fonctionnalité CIE exceptionnelle, le contréleur améliore la repro-
duction des documents couleur a chaque fois que cela est
nécessaire. Les données de couleurs RVB sont transposées
dans I'espace colorimétrique CIE pour produire des niveaux

de gris beaucoup plus fins et différenciés que ceux que I'on
obtient en imprimant des données couleur sans transformation.



o Utilitaire Tone Gurve

L'utilitaire Tone Curve unique de Konica Minolta vous permet
d'effectuer des ajustements RIP intelligents, tels que le tramage
et le contraste, et de personnaliser I'angle de tramage et la
forme du point.

Les opérateurs peuvent faire leur choix parmi une grande
variété de courbes prédéfinies, et peuvent rapidement et faci-
lement créer des courbes individuelles a I'aide d'une fonc-

¢ Catalogue de papiers

Combiné avec les autres fonctions exceptionnelles du
business hub PRO 951, le catalogue de papiers permet
d'optimiser la vitesse et I'efficacité opérationnelles.
Une fois qu'il a programmé le catalogue de papiers,
I'opérateur n'a plus besoin de se demander si le type
de papier requis est stocké pour un travail spécifique.
Lorsqu'il prépare la production, il suffit & 'opérateur de
sélectionner le type de support désiré dans le catalogue
de papiers.

Cette fonctionnalité offre la possibilité d'allouer des
noms spécifiques a différents types de papier, comme
par exemple « Rapport bleu », ce qui apporte un gain
de temps inestimable.

..... it 0
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tionnalité simple de type « glisser-déposer », par exemple en
définissant des profils personnalisés, tels que les paramétres
par défaut du contrdleur, ou en les stockant sur le RIP pour
qu'ils puissent étre instantanément rappelés dans le pilote
d'imprimante. Ce type de fonctionnalité compléte procure
aux opérateurs un contrdle complet et flexible sur I'optimi-
sation de la qualité d'impression.

This is 100% black te
This is 75% black tex

P

La réduction de la
densité maximale
n'affecte pas le texte,
qui conserve une
densité de 100%

Impression avec le
nouveau Tone Curve



POLYVALENGCE IMPRESSIONNANTE

DEAAZ

Aucun tirage n’est simple. Chaque travail exige une gestion professionnelle du produit imprimé a tous les stades
des processus de production, de I'impression proprement dite a Ia finition sophistiquée.

Comme toujours, la flexibilité est essentielle !

# Magasin grande capacité A4 LU-409

Uinstallation du magasin grande capacité LU-409 sur le sys-
téme de production business hub PRO 951 porte sa capacité
papier a 7 500 feuilles A4 et lui permet de traiter différents
types de supports avec des grammages compris entre 40 et
300 g/m2,

Impression Impression
recto-verso recto

Mixplex Comblnalson
(permutation ml:glex/mlx-
rectofrecto-  media

verso en cours

Mixmedia (pa
blanches/cou eur a
partir de différents
magasins)

# Magasin grande capacité SRA3 LU-410

Lorsqu'elle est équipée du magasin grande capacité LU-410,
une presse numérique business hub posséde une capacité
papier pouvant aller jusqu'a 7 000 feuiiles et peut imprimer
sur différents types de supports jusqu'au format SRA3 (324 x
483 mm) inclus, et traiter des grammages compris entre 40 et
300 g/m=.

de production)
impression impression

recto-verso recto

Mixplex Combinalson
(permutation  mixpiex/mix-
rectofrecto-  media

verso en cours

de production)

Mixmedia (pai;
bianches/couleur &
partir de différents
magasins)

# Bac d’alimentation papier PF-706

Le bac d'alimentation papier grande capacité PF-706 étend
non seulement la capacité papier en ajoutant trois magasins,
pour atteindre des capacités allant jusqu’a 9 000 feuilles,
mais également la flexibilité des supports avec des gram-
mages compris entre 40 et 350 g/m2.

Impresslon Impression
recto-verso recto

B E

Mixplex Combinaison
(pennutatlon lx lex/mix-
recto/recto- ia

verso en cours
de production)

Mixmedia (pages
blanches/couleur &
partir de diftérents
magasins)




# Module de pliage en Z ZU-608

Le module de pliage en Z et de perforation est capable

. . P Perforation Perforation
de plier en Z des feuilles A3 et de les réduire au format quatretrous  deux trous
Ad. En ajoutant les options appropriées, les feuilles
pliées en Z peuvent ensuite étre perforées et/ou insé-
rées dans des brochures, élargissant ainsi votre gamme
de production.
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# Module de perforation (GBC) GP-501

Le module de perforation permet une perforation multi-trous (GBC)
hautes performances a vitesse nominale et prépare les supports pour

Perforation
la reliure en spirale hors ligne. Les différents jeux de poingon proposés multi-trous
correspondent aux reliures les plus courantes, notamment la reliure a
peignes métal et plastique.

# Module de mise en reliure
automatique GP-502
Il s’agit d'un choix avisé pour les clients qui recherchent une unité
capable de détecter la taille de reliure correcte, puis de relier les feuilles Mise en
a |'aide d'un systéme de reliure universel. Le module GP-502 permet de rellure

relier jusqu'a 102 feuilles dans un seul livre. Il procure aux fournisseurs
de services d'impression la technologie nécessaire pour produire des
documents a forte valeur ajoutée dans un laps de temps trés bref.

# Module d’agrafage FS-532

En équipant un systéme d'impression de production
business hub du module d’agrafage FS-532, le fournis- Agrafage Agrafage en
seur de services d'impression bénéficie d'un systéme AL ZPoes
d'agrafage multi-position capable de produire facile-
ment et efficacement des manuels, des rapports et
d’autres documentations volumineuses. Ce module peut
agrafer jusqu’a 100 feuilles & une vitesse correspon-

dant a la capacité de production et couper les agrafes [nseHion 0 g oeodtion

couverture de pages

universelles a la bonne taille durant le traitement. Une gg:g*}lefs gg :::g:ur
fonction de tri décalé automatique est également dis- rapports rapports

ponible et la capacité de sortie peut atteindre 4 200
feuilles. Le module FS-532 peut étre complété avec un
module de perforation et de post-insertion en option.

Perforation Perforation
quatre trous  deux trous

a

Trl décaié Agrafage
automatique  proportionnel

"H]II!'.

# Module de finition
tout-en-un FS-532 et SD-510

Gréace a la combinaison des modules FS-532 et SD-510,

le module d’agrafage est maintenant capable de pro- f.‘ﬁ’:éf,? 2‘,‘,’.;‘,',,’,%" b
duire des livrets. La capacité de production de livrets
entiérement automatisée permet de traiter jusqu'a 20
feuilles (80 pages) par livret et offre deux fonctions de
pliage (pli en deux ou pli de lettre), ainsi que d'autres
options, telles que la perforation et la post-insertion de

. . L, Livret (pilage Pilen3
feuilles imprimées. et plgdre a (courrier}
chevali)

Ll

Perforation Perforation
quatretrous  deux trous

insertion de pages
en couleur dans ies
rapports






business hub PRO 951 SERVICES 14/15

DISPONIBILITE GLOBALE

ET ECO—RESPONSABILITE

Les professionnels de I'impression ont simplement besoin de matériel robuste et de technologies d’impression
fiables et éco-responsables. C’est pourquoi la fiabilité et la protection de I'environnement ont été nos grandes
priorités lors du développement du systéme d’impression de production business hub PRO 951.

# Réapprovisionnement du papier
et du toner a la volée

Le réapprovisionnement du papier et du toner & la
volée contribue largement & éviter les interruptions
de la production.

» Engagés pour la protection
de ’environnement

Le progrés constant pour la protection de I'envi-
ronnement est I'un des principaux défis de Konica
Minolta. Il participe a la philosophie du Groupe a
travers tout le cycle de vie des produits, par la prise
d'initiatives visant a lutter contre le réchauffement
climatique, la pollution chimique et autres risques
environnementaux et sociétaux. Le Toner Simitri®*HD
en est la parfaite illustration puisqu’il est composé
pour 10% d’éléments végétaux, donc non polluants.
Ainsi, dans le cadre de sa politique « zéro déchet »,
Konica Minolta cherche constamment & éviter les
acquisitions inutiles et a réduire le gaspillage des
ressources afin de limiter I'impact de ses produits
sur I'environnement et cela tout le long de leur cycle
de vie. Un exemple concret de cette politique zéro
déchet est la réutilisation ou le recyclage des
emballages des produits et de leurs consommables.

# Fiabilité totale avec archange

Les professionnels de I'impression doivent
pouvoir se fier totalement a leur equipement, et
de ce point de vue, ils peuvent compter sur le
business hub PRO 951. archange”, le systeme
de telémaintenance de Konica Minolta, contribue
énormement a sa fiabilite. Fournissant un sup
port proactif et extrémement flexible, archange
garantit un fonctionnement optimum, minimisant
les interruptions et optimisant la disponibilite du
materiel. Toutes les donnees du systeme sont
automatiqguement transmises au service support
de Konica Minolta sans qu’aucune intervention
de l'utilisateur ne soit necessaire.




@ Caractéristiques techniques
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CARACTERISTIQUES IMPRIMANTE CARACTERISTIQUES COPIEUR

Vitesse d'impression A4 Jusqu'a 85 ppm Vitesse de copie A4 Jusqu'a 95 ppm
Vitesse d'Impression A3 jusqu'a 55 ppm Vitesse de cople A3 Jusqu'a 55 ppm
Résolution d'impression 1200 x 1 200 ppp Ré: de cople 600 x 600 ppp
Niveaux de gris Jusqu'a 256 niveaux Niveaux de gris 256 niveaux de gris

CARACTERISTIQUES SYSTEME

Temps de sortie
de la premlére page

Inférieur & 3,4 s (A4 LEF)

Agrand 25 & 400 % par incréments de 0.1 %
Coples multiples 148999
G| 40 a 350 g/m?
Unlté recto-verso En continu
De 502 300 gime ACCESSOIRES
Formats de papier A5 & SRA3 (324 x 483 mm avec LU-410) ; N I
Zone d'impression maximale : 314 x 478 mm Cl de Max. - 100 feuilles

Capacité papler en entrée  Maximum ' 9 000 feuliles
LU-409 : jusqu'a 4 500 feuilles
LU-410 : jusqu'a 4 000 feuilles
PF-706 : jusqu’a 6 000 feuilles

Capaclté papler en sortle  Jusqu'a 4 200 feuilles

Magasin grande capaclté A4 LU-408 Capacité papler : jusqu'a 4 500 fauilies
Grammage papier : 40 & 300 g/m?
Formats papier : A4

Magasin grande capaclté SRA3 LU-410  Capacité papier - jusqu'a 4 000 feuilies

Grammage - 40 4 300 ghn? ;

Temps de pré Inférigur 4 330 s Formats papler - Jusqu'au SRA3 (324 x 483 mm)
Dimensions de Punlté 990 x 910 x 1454 mm Bac d'allmentation papler PF-706 3 magasins; capacité paper - usqua 8 000 feuifes
principale (L x P x H) grammage : 40 4 350 g/m? |

Polds de I'unité principale Environ 372 kg

CARACTERISTIQUES CONTROLEUR

formats de papier standard : A5 4 A3+ (SRA3) ;
format de papler min : 95 x 139 mm ;
format de papler max. - 324 x 463 mm

Agratage de 100 feuliles max. ,

agrafage 2 points et en cain ; longueur d'agrafe
variable (mécanisme de coupe) ; jusqu’a 4 200
feullles (A4) en sortie , bac secondalre de 200
feuitles ; tri et g avec i

Création de livrets contenant jusqu'a 20 feuilles (80
pages) , piglre & cheval , feuilles de couverture de
50 & 300 g/m? , bac de sortie pour livrats

pli de lettra intérieur (jusqu'a 5 feuilies) ; pli en daux
(jusqu'a 5 feuiltes)

Module de pllage en Z ZU-608 Module de perforation 2 et 4 trous, pli en Z et pk en 2

Module de perforation PK-605 (pour FS-532) Perforation (choix entre 2 et 4 trous)

Module d’agrafage FS-532

Module de piqdre & cheval SD-510
(pour £S5-532)

Module de post-Insertion PI-502 Insertion de feullles pré-Impriméss ,

Matérlel Contrleur intégré
Processeur Pentium M 2 GHz

Mémolre RAM 2Go

Disque dur 250 Go ou plus

Langages de PCL 5e/XL (PCL 6) ; Adobe PS 3 ; TIFF , PDF
description de page

CARACTERISTIQUES SCANNER

Vitesse de numédrisation  Jusqu'a 95 opm

enAd

Vitesse de numdrlsation  Jusqu'a 55 opm

enAl

Résolution de 1200 ppp , 600 ppp ,
numérisation 400 ppp ; 300 ppp . 200 ppp

Modes de numérisation  Numérisation TWAIN : numérisation vers disque dur ;
numérisation vers FTP , numérisation vers SMB |
numérisation vers courrier électronique

Formata de numérisation  PDF ; TIFF ; PDF sécurisé ; XPS

Toutes les caractéristiques relatives & la capacité papier se rapportent & du papier de format A4
et de B0 g/m?. Toutes les caractéristiques refatives aux vitesses d'impression se rapportent a
Vimpression de feuilles A4, en portrait, en mode multipages et en recto slmple La prise en charge
et la disponibilité des caractéristiques et fonctk lités i-dessus varient selon les
systémes d'exploitation, les applications, les protocoles réseau, ainsi que les configurations réseau
et systéme La durée de vie prévue des consommables est basée sur des conditions d'utilisation
précises, notamment un taux de couverture des pages et un format particuliers (couverture de 5%
au format A4). La durée de vie réelle de chaque consommable dépend de |'utitisation et d'autres fac—
teurs relatifs & l'impression : taux de couverture des pages, formats d'impression, type de support
impression conlmue ou Intermlttenle lemperalure et humidité ambiantes. Certaines des illustrations
du produit pré des Konica Minoita ne peut garantir que les prix ou
spécifications menﬂannes dans le pr&ent documenl sonl exempts d'esreurs. Les caractéristiques
et es indi s'appuient sur les | ibles au moment de la publication et
sont sujets a modification sans préavis Microsoft, Windows et le logo Windows sont des marques
ou des marques déposées de Microsoft Corporation aux Etats-Unis et/ou dans d'autres pays. Tous
les autres noms de marques et de produits peuvent &tre des marques ou des marques dépasées de
leurs détenteurs respectifs et ils sont reconnus comme tels dans le présent document
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Simitrig

with Blomars

Simitri HD

High Definition Pelymerlecd Tooer

(pour FS-532) bacs de post-insertion de 200 feuilles chacun
Module de perforation muiti-trou Perforation de feullles A4
(GBC) GP-501 Couteaux interchangeables pour reliures A peignes

plastique, métalliques, proclick
Grammage papler : de 75 4 218 gim?

Module de mise en rellure iq et raliure de livres jusqu'a 102
GP-502 feuilles ; ajustemenl automatique des éléments de
reliure (universels) ,
grammage - 75 & 120 g/m? (contenu) ;
163 4 216 ghm? (couverture)

Votre partenaire pour les solutions professionnelles
Konica Minolta
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* La passion de l'innovation

KONICA MINOLTA

business hub C454e/C554e

¢ Productivite et qualite d’'impression

sans egale !

Giving Shape to Ideas"

La nouvelle génération de multifonctions A3 couleur répond
aux exigences de productivité pour les impressions hauts volumes
couleur tout en combinant haute technologie et éco-responsabilités.
Allant a une vitesse de 45 et 55 ppm en couleur comme en Noir

et blanc, elles s’adaptent aux besoins de chaque organisation.

¢ Performance et éco-responsabilité

* Un traitement optimal des documents avec un controleur Emperon PCL/PS puissant
et des vitesses d'impression de 45 et 55 pages par minute

¢ Une numérisation en couleur et N&B standard allant jusqu'a 160ipm en couleur
et Noir&blanc en un seul passage

* Une consommation énergétique réduite avec la programmation automatique des phases
de mises en veille, de nombreuses éco-fonctionnalités et le Toner Simitri HD

e Valeurs TEC les plus basses du marché

¢ Interface personnalisable inspirée des tablettes PC

¢ Une interface utilisateur couleur intuitive et personnalisable

 Une optimisation des fonctionnalités suivant I'utilisation de chaque service et département

o Possibilité de créer une interface personnalisée aux couleurs de votre entreprise

* Une navigation sans égale, avec la possibilité de glisser toucher | écran, faire défiler,
zoomer un document prévisualisé

¢ Une ouverture totale vers les applications avancées

» Compatibilité avec les formats d’impression mobile : PDF, XPS, TIFF, JPEG, DOCX, XLSX, PPTX

e Un travail quotidien facilité avec la numérisation directe vers le MS Word, Excel et Powerpoint
mais aussi avec le traitement de documents tels que PDF/A, OCR, PDF Cryptés, codes a barre etc.

e Des acces contrdlés et limités aux utilisateurs avec I'authentification par comptes utilisateurs,
par cartes sans contact ou via une authentification biométrique

¢ Une sécurité sans faille et des services adaptés

e Support de la norme IEEE 802.1x (accés aux réseaux sécurisés) et kit de cryptage des données
du disque dur (AES 256 bit) en standard

e Des services optimum pour répondre aux exigences de parcs sécurisés

» Une maintenance proactive et une gestion automatisée de vos parcs d'impression

e Une assistance instantanée a distance, sans attendre, directement sur I'écran de votre MFP
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¢ Caractéristiques techniques
CARACTERISTIQUES COPIEUR

Systéme Copie Laser électrostatique /technologie
e Tandem/ indirect

Systéme Toner Toner Polymérisé Simitri HD®
Vitesse de copie/impression Jusqu'a 45/45ppm (C454e)

(N&B et couleur A4} Jusqu'a 55/55 ppm (C554e)
Vitesse de copie/impression Jusqu'a 22.6/22.6 ppm (C454e)
(N&B et couleur A3) Jusqu'a 27.5/27.5 ppm (C554e)
Temps de sortie 1* copie 4.6 sec/ 5.5 sec (C454e)

(N&B et couleur) 4.1 sec/ 4.6 sec (C554e)
Préchauffage C454e : environ 25 sec
i | €554e : environ 22 sec
Résolution Copie 600 x 600 ppp

CARACTERISTIQUES CONTROLEUR EMPERON ™

Réselution 1800 x 600 dpi,
jusqu'a 1200 x 1200 dpi x 1 bit
Processeur C454e : PowerPC MPC8536@1.2GHz

C554e : PowerPC MPC8536@1.2GHz
PCL6¢ (PCL5c+XL3.0) Posteript 3
(CSPI3016), XPS :

Windows 2000/XP/64, Windows 32/64,
Windows 7 32/64,Windows 8 32/64
Macintosh 9.x/10.x, Server 2000/2003/
2003x64/2008/2008x64, Unix,

Linux, Citrix

Langages d'impression

Systémes d'exploitation

CARACTERISTIQUES SCANNER

Vitesse de numérisation  Chargeur DualScan standard : jusqu'a
160 opm en Noir&Blanc et couleur

Résolution ~ Max:600x600 dpi

Modes de numérisation  Scan TWAIN Réseau, Scan to e-mail

(scan to Me), Scan to FTP, Scan to SMB
(Scan to home) Scan to Mailbox,

Scan to USB, Scan to WebDAV,

Scan to DPWS,

JPEG, TIFF, PPTX, PDF, PDF/A 1aet 1b
(option), PDF Compact, PDF Crypts,
XPS, XPS Compact, PDF rechercheable
(option), et DOCX/XLSX rechercheable
(option)

Formats de fichier

business hub C454e/C554e

CARACTERISTIQUES FAX*
Compatibilité Super G3
Résolution Max 600x600 dpi Ultra fin

Compression MH, MR, MMR, JBIG

Fonctions Fax Analagique, PC-fax, 1-FAX, IP FAX

CARACTERISTIQUES DU SYSTEME

Mémoire systéme 2048 Mo

Disque dur 250 Go

Interfaces Ethernet 10 baseT/100 Base-Tx/1000
Base T, USB 2.0

Surface d'impression AB-SRA3, Formats personnalisés,
Banniére (1200x297 mm)

Grammage 52-300 g/m? B

Capacité d'entrée Standard : 1150 feuilles,
Max : 6650 feuilles

Modes de finitions Tri décalé, Tri groupé,

Agrafage 1&2 points 50 feuilles ou
100 feuilles (C554e),
Perforation, Livrets , pli en 2, Pli en 3,
pli en Z (C554e)

Consommation électrique  220-240 V/50-60Hz ;
Moins de 3.17KW (C454e)
Moins de 4.11KW (C554€)

Dimensions (LxPxH ,mm}  615x 685 x 921
Poids : environ 101 Kg

* Option

LES OPTIONS

Clavier numérique laterat

Magasin grande capacite 25001 A4-5RA3
Magasin grande capacite 30001 Ad
Module d'agrafage externe

Receptacle copie

Perforation 2 et/ou 4 trous

Kit Brochure 20 feuilles

Kit Controleur Fiery

Carte Fax super G3

27 hgne fax

Separateur de travaux

Support banniére

Authentification biometrique
Authentification par carte sans contact
Connexion USB/Blugtooth

Tablette support

Licences {-Option

Toutes les caractéristiques relatives A la capacité papier sont donndes
pour du papier A4 de BO g/m®. Toutas les carsciénistiques relatives & la
Tumétdsation, & la cople et & Mimpression sont données pour du papier A4
numérisd, copié ou imprmé en travers en mode multipage, recto seul. Le
prise en charge ot la dos ol
répertoriées peuvent verier en fonction des systémes d'esploitation, des
epphications, des protocoles de réseau el des configurations réseau et
systdme. La durée de vie prévue des consommables est basde sur des
conditions d'utiisation précises, notamment un taux de couverture des
pages ot un format particuiers (couverture de 5 %
au format Ad). La durde do vio réello des consommables cépend de
Futiisation et d'autres factsurs relatits & l'impression : taux de couvertire
ces pages, formata d'impreasion, type de support, impression continue ou
Infermittenie, températurs el humidité amblantes. Cortaines Wustrations
produits des en option. Les
caractéristiques et accessolres sont décrits sur la base des Informations
disponibles lors de I mise sous prasse. lis sont sujets A modification sans
préavis. Konics Minolta ne peut gerantir que tes prix ou spécifications
mentionnda dans fe présent document sont exsmpts d'emreurs. Microsoft,
Windows st s logo Windows sont des mamues cu des marmques
déposées de Microsoft Corparation aux Etats Unis et/ou dans d'autres
pays. SAP et lous
los logos SAP sont des marues ou des mamues dépasbes de SAP AG
en Allemagne ot dans d'sutres pays. Tous les autres noms de marques
el Oe produits peuvent tre des marques ou des mamues déposdes
oo leurs détenteurs respectits, et is sonl reconnus comme tels dans la
présent document.

—|

i [

Adresse de votre point de vente Konica Minotta

=
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* La passion de l'innovation

KONICA MINOLTA

business hub PRESS
C1085/C1100

¢ La qualité et la productivite au service de vos performances
¢ Presse numerique couleur SRA3+

Pour mettre en place de nouveaux services d’impression a la demande, plus efficacement, dans Penvironnement nume-
rique couleur haut volume, les professionnels de I'impression ont besoin de Ia plus haute performance disponible sur

le marché. Les modéles phares numerique couleur Konica Minolta business hub PRESS C1085 et business hub PRESS
C1100 fournissent de maniére fiable le niveau de qualité d’'image et la productivité dont vous avez besoin pour satisfaire

les demandes croissantes de vos clients. Leur vitesse d’impression constante de 85 ou 100 ppm, soit jusqu’a 5 192 pages
a I’heure, sur une large variété de papiers, vous assurent une productivité inégalée pour développer votre activite.

business hub PRESS #
C1085/C1100
Giving Shape to ldeas’ PRESSE NUMERIQUE COULEUR



FICHE PRODUIT business hub PRESS C1085/C1100

PRENEZ DE L'AVANCE AVEC LES
BUSINESS HUB PRESS C1085/C1100

FIABILITE HORS DU COMMUN

linpression des courts tirages avec
des colits mattrisés
Réduction conséquente de la gache
papier
ASSURANGE DE PERFORMANCE Systéme de registration active pour
5 : ine precision du calage recto verso
Ellshr:?:;u?:%g ggggs%xo gfl)a il Longue duree de vie de la plateforme,

— Jusqi'a 4 413 pages A4 a I'heure DELSEL S s

— business hub PRESS €1100
— Jusqu'a 100 pages A4 a la minute
— Jusqu'a 5 192 pages Ad a I'heure

DES DOCUMENTS FINIS PRETS
A ETRE DISTRIBUES

Livret de 50 feuilles (soit 200 pages)
et massicot de chasse

Livres dos carré collé jusqu'a 30 mm
d'épaisseur

Agrafage proportionnel jusqu’a 100
feuilles

Documents jusqu'a 102 feuilles reliés
en ligne

Pour une automatisation et une
productivité plus élevées

Pour étendre les capacités des centres
de production

FINITION EN LIGNE

Multi-perforation (GBC) et perfaration
2 & 4 trous

6 différents types de plis

Reéception grande capacité

Réduit les risques d’erreurs, moins
de manipulations

Pour des budgets optimisés

RESPECT DE UENVIRONNEMENT

Consommation d'énergie réduite grace
au nouveau toner Simitri®HD E
Reéduction des emissions de CO;
Certification ISO 14001

- Pour réduire I'impact environiemental
Efficacité




FICHE PRODUIT business hub PRESS C1085/C1100

CONTROLEURS D'IMPRESSION
PROFESSIONNELS

Flexibilite dans le choix de la

technologie : EFI © ou Konica Minofta
Intégration dans les flux pré presse
Pour des opérations intuitives

Pour gagner du temps

SIMPLICITE D'UTILISATION

Controles et ajustements colorimé-
triques automatiques

— Paramétrage aisé du catalogue papier
Remplacement des consomimables en
cours d'impression
Pour faciliter au maximum a
production

QUALITE D’IMAGE UNIQUE

Technologie S.EA.D.IV et résolution
de 1 200 x 1 200 ppp x 8 bits
(équivalent 1 200 x 3 600 ppp)
Toner Simitri®HD E

Technologie évoluée de contrdle de
la densite

Pour de nouvelles opportunités et

applications
Des sources de croissance pour les
entreprises

Permet aux operatetirs de se
concentrer sur les taches importantes

GESTION SOPHISTIQUEE DES MEDIAS

Technologie d'alimentation par
aspiration

Capacité d’alimentation papier allant
jusgu'a 13 890 feuilles

Jusqu'a 9 sources papier

Pour améliorer la productivité globale
Pour optimiser les colits

FLEXIBILITE DES SUPPORTS

Jusqu'a 350 g/m? en mode recto et
| recto verso
X ; ¥ = Utilisation fiabilisée des supports faible
Slmltr 1 HD @ grammage via une méthode d'air
THE ENOLLUTEON OF (10HAOLOGY soufflé dans I'unité de fusion.
Détuileur en zigzag et option
d'humidification
- Pour des applications diverses et a
forte valeur ajoutée
Pour se démarquer de la concurrence




¢ Configurations recommandées

¢ Caractéristiques techniques

FICHE PRODUIT business hub PRESS C1085/C1100

CARACTERISTIQUES SYSTEME CARACTERISTIQUES SCANNER*
Résolution 1,200 x 1,200 dpi x 8 bit Vitesse de numérisation A4 Jusqu'a 42 opm
Equivalent 1 200 x 3 600 dpi Résolution de numérisation 600 x 600 dpi
Grammage papier 55 & 350 g/m? Modes de numérisation TWAIN scan, Scan-to-HDD, Scan-to-FTP,
Recto-verso 55 & 350 g/m? - Scan-to-SMB, Scan-to-email
Formats papier 330 x 487 mm Formats de scan TIFF (simple ou multiple), PDF
Zone d'impression maximale 321 x 480 mm
Capacité papier en entrée Jusqu'a 13 890 feuilles CARACTERISTIQUES COPIE*
Capacité papier en sortie jusqu'a 13 600 feuilles
Dimenslons de I'unité principale 900x950x 1319 mm Nuances 256
Poids de 'unité principale 430 kg Temps de sortie de la premiére page 'r_ton encore disponible
Zoom 25 4 400%, précision de 0,1%
5 Copies multiples 149999
PRODUCTIVITE
ACCESSOIRES ET OPTIONS
business hub PRESS C1100
A4 maxl. par minute 100 ppm Tablette support de documents WT512
A3 maxl. par minute 53 ppm Unité d'alimentation par aspiration PF-707
SRA3 - maxi. par minute 50 ppm Unité d’alimentation par aspiration PF-708 (avec chargeur de documents)
A4 - maxi. par heure 5192 pph Thermorégulateur pour PF-707/8 HT-506
A3 - maxi. par heure 2 762 pph Détuileur RU-511
SRA3 - maxi. par heure 2581 pph Humidificateur pour RU-511 “HM-101
Module de perforation (GBC) GP-501
business hub PRESS C1085 Unité relals RU-506
A4 - maxi. par minute 85 ppm B Module de mise en reliure automatique  GP-502
A3 - maxi. par minute 46 ppm Module de pli et de perforation FD-503 B 8
SRA3 maxl. par minute 43 ppm Module de réception haute pile LS-506 o s
A4 maxi. par heure 4 413 pph Module de livrets pliés piqués SD-506 g
A3 maxi. par heure 2 399 pph Module thermo relieur PB-503 : §
SRA3 maxl. par heure 2243 pph Module d'agrafage FS-532 g
Option de pigdre 4 cheval pour FS-532  SD-510 o 2
. Option de perforation pour FS-532 PK-522 o 5
CONTROLEURS Option de post-insertion pour FS-532 PI-502 o
Contrdleur EFi Fiery externe IC-308
Contrdleur EF! Fiery externe Ic-310
Contrbleur Konica Minoita intégré 16-602
Toutes les caractéristiquas refatives a la capacité papier se rapporient a du papler de format A4 et de 80 ¢/m”*, »
I[.éa sg;i:ee ten t:tlg:'?: et fa disponibilité des caractéristiques et fonctionnalités mentionnées ci-dessus varient selan les systémes d'explottation, les applications, les protocoles réseau, ainsi que les configurations % % =
La durée d? vie des consommables est calculée selon des conditions d'utilisation spécifiques, comme le taux de recouvrement d'une page d'un farmat donné (5 % d'un format A4). La durée de vie effective § § %
:z‘sn ?:irttzommables dépend de leur utilisation et d’autres d'impression : taux de format de papler, type de support, impression continue ou intermittente, lempérature ambiante et ‘; % g
Certalnesl des illustrations du prodult présentent des accessoires optionnets < -E’-, H
- Les caractéristiques et accessaires indiqués s'appuient sur les informations dispanibles au moment de !a publication et sont sujets 4 modification sans préavis. P
o
[*%
o]

Konica Minoita Business Solutions France ¢ 365-367 route de Saint-Germain # 78424 Carriéres-sur-Seine Cedex ¢ www.konicaminolta.fr
S.A.S au capital de 26 490 000 € ¢ RCS Versailles B302 695 614
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IKONICA MINOLTA

Programme Systéme de production numérique N&B Business hub Pro 1250 (P)

Centre de Formation
KaMpus

1- Introduction :

B Présentation globale de I'entreprise.
Service technique.
Service commercial.
Formation.
Qualité.

2- Prise de contact avec le produit :

W Présentation globale.

La configuration du matériel sur site client.

Validation des applications clients.

La technologie / Le procédé d'impression.
Mise sous tension.

Interrupteur et voyant.

W Préparation machine.

Magasins papier (paramétrages).

Toner.

Module de finition.

Traitement des originaux en mode copie.
W Ecran de navigation.

Ecran couleur déporté.
Réles de chaque onglet.

3- Programmations et réalisations :
M Fonctions copies.
® Ecran « original »
® Fonctions de « finition »
® Fonctions « applications »
@ Production a la demande.

Exercices de programmation selon attentes des stagiaires

Référence : 9960FDFORM1250

Durée : 2 jours soit 14 heures

Pré-requis : Etre familiarisé avec les systémes d'impression Haut Volume

Objectif : A l'issue de ce stage, le participant sera capable d'utiliser de maniére
efficace et exhaustive I'outil de production Haut Volume BH1250 (P) dans son

environnement professionnel
Nbre de participants : 4 maximum

Lieu : Centre de Formation KMBSF ou sur site

4- Les applications d’impressions incontournables :

Les applications et exercices ci-aprés présentés seront complétés
apres validation du cahier des charges du client par les formateurs

W Présentation des drivers (pilotes d'impression) :

| Brapritds de | Ducornant ovencs ECNCA LMOLTX 173

WDHCA MHIUTA 1250 158 [k

| @@@@@@@O@@

n-u»ha

Righge fovws  Righogrs pisérm.

M Les exercices pratiques « de base, de mise en page et de finition » :

Un travail en A4 Recto-Verso

Un travail agrafé deux points.

Un travail en mode livret plié broché.
Travaux de finitions pliées.

Travaux de combinaison de mise en page.

W Les exercices pratiques « papier, couvertures et par pages » :

®  Un travail Couverture imprimée, dos vierge
°

Un travail d'impression avec insertion de couvertures

pré imprimeé.
® Un travail de mise en page (fusion de travaux).
® Un travail de mise en chapitre.

M Les exercices pratiques « trames et formulaires » :

® Modifier le rendu d'impression avec l'angle et la largeur de

trame.
@  Produit un document avec un fond de page.

B Les exercices pratiques « décalage et tampon » :

® Utilisation des fonctions de décalage.
® Utilisation des fonctions de marquages.

The essentials of imaging®

KONICA MINOLTA BUSINESS SOLUTIONS FRANCE
Ssbge socia!  365-367 raute de Saint Germain - 78424 Carriéres sur Seine Cedex - Tél 33 {0)1 30 B8 60 00 - Fax 33 (0)1 30 B8 63 99 - www komicarminolta Ir
SAS au capital da 26 490 000 Ewros - R.C S Versaities B 302 635 614 - APE ' 518H - TVA - FR 14 302 605 614
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IKONICA MINOLTA

Programme Systéme de production numérique N&B Business hub Pro 1250 (P)

Centre de Formation
aMpus

K

5- Pilote d’impression PCL :

A€ 2027 )
L)
A L2180737 me]

Rigage lagen

Boorsten snged
Orone
OPumos

Vet ol

-

& Pt yope

Dwbmw | Dumaetion | v | Meds Conrotion | T mpmrvCampmndnn | Dbt | Auibow
- - S o

et cilomd wgnet &

Ofwrsind

Zeemp a3}
Oan
Obeneg

Référence : 9960FDFORM1250

Durée : 2 jours soit 14 heures

Pré-requis : Etre familiarisé avec les systémes d'impression Haut Volume

Objectif : A lissue de ce stage, le participant sera capable d'utiliser de maniére
efficace et exhaustive I'outil de production Haut Volume BH1250 (P) dans son

environnement professionne|
Nbre de participants : 4 maximum

Lieu : Centre de Formation KMBSF ou sur site

7- Les modes de numérisation « fonction scanner » :

B Les fonctions de numérisation :
®  Scan e-mail.

® Scan SMB.

® ScanFTP.

W Les compteurs

W Accéder au mode responsable.

B Configurer les parametres initiaux.

® Configurer le compteur-clés électronique.

B Gérer les programmes utilisateurs.

# Le programmateur hebdomadaire.

B Paramétrer les fonctions spécifiques.

W Imprimer la liste des données du systéme.

W Affiner les réglages de chaque fonction du systéme.

I 8- Mode responsable :
|

6- Utilitaire de rendu « ToneCurve » :

®  Exploitation de I'utilitaire « TONE CURVE »

Ty WOVLA KA T4 TwneCorme |ty |

Ede ESd View Hso
b i
[FEFRER WNOLTA bztwib PRO 950 (10.990 45 111) | Saarch_ ] Prit Semings
Gotect Trst Chart SolnciTone o
[ToreCuneTesichart oor -l
: e .
£
At S
! : £
| [ e
l I ; + o
ssissdlill soiidddlil Ha T R
T gy Fo R
[ L4 [ aN s a AR RE AR AR
H% We 5% 00w
Ha W M wod s owut [
Srigtmess S T o8 comn [os e .
A0 b 8 Wis s asmisins 0 s L Brs ) Delehs ]

Siége social | 365-367 route de Saint Germain - 7B424 Carmiéres sur Seine Cedex

Exercices de programmation adaptés aux attentes des stagiaires
9- Interventions techniques :

B Sécurité, branchement.

W Résolution des problémes de fonctionnement : Serrage

papier - Code incident

W |ntervention de maintenance premier niveau par
I'opérateur.

W Les services a disposition : Archange.

10- Divers :
W Presentation de I'utilitaire « PageScopeDirectPrint ».
@ Remise du manuel de stage.
@ Remise du guide de manipulations.

f imaging”

KONICA MINOLTA BUSINESS SOLUTIONS FRANCE

Tél 33 {0)1 30 88 60 00 - Fax 33 {0})1 30 86 63 99 - www komncaminalia fr

SAS au capltal de 26 490 000 Euros - R.C.5 Versaliles B 302 695 514 - APE - 518H - TVA ~ FR 14 302 605 614
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IKONICA MINOLTA

Programme Systéme de production numérique N&B Business hub Pro 951

Centre de Formation
KaMpus

La premiéere partie de ce programme de
formation est dédiée au moteur
d’impression, les fonctions copies et la
mise en place de raccourcis d’utilisation.

Dans la seconde partie sont étudiées les
fonctionnalités du pilote d’impression et
la gestion de la file d’attente.

1- Introduction :
B Présentation globale de I'entreprise.
Service technique,
Service commercial.
Formation.
Qualité.
2- Prise de contact avec le produit :
M Présentation globale.

Validation des applications clients.

La technologie / Le procédé xérographique.
Le copieur de production : configuration.

Mise sous tension.
Interrupteur et voyant.

M Préparation machine.
Magasins papier (paramétrages).
Module de finition.
Traitement des originaux.

H Tableau de bord.

Ecran couleur déporté.
Réles de chaque onglet

3- Programmations et realisations :
M Fonctions copies.

® Ecran « original »

® Fonctions de « finition »

® Fonctions « applications »
® Production a la demande.

Exercices de programmation selon attentes des stagiaires

Reférence : 9960FDFORM951

Durée : 1 jour soit 7h

Pré-requis : Etre familiarisé avec les systémes d'impression Haut Volume

Objectif : A lissue de ce stage, le participant sera capable d'utiliser de maniére
efficace et exhaustive ['outil de production Haut Volume 951 dans son environnement
professionnel

Participants : 4 maximum

Lieu : Centre de Formation KMBSF ou sur site

4- Les applications d'impressions incontournables :

Les applications et exercices ci-aprés presentes seront complétes
apres validation du cahier des charges du client par les formateurs

W Présentation des drivers (pilotes d'impression) :

B Les exercices pratiques « de base, de mise en page et de finition » :

Un travail en A4 Recto-Verso

Un travail agrafé deux points.

Un travail en mode livret plié broché.
Travaux de finitions pliées.

B Les exercices pratiques « papier, couvertures et par pages » :

®  Un travail Couverture imprimée, dos vierge

® Un travail d'impression avec insertion de couvertures
pré imprimé.

® Un travail de mise en page (fusion de travaux).

® Un travail de mise en chapitre.

B Les exercices pratiques « décalage et tampon » :

@ Utilisation des fonctions de décalage.
® Utilisation des fonctions de marquages.

The essentials of imaging®
KONICA MINOLTA BUSINESS SOLUTIONS FRANCE

Siége social : 365-367 route de Saint Germain - 78424 Carriéres sur Seine Cedex - Téi. 33 (0)1 30 B6 60 00 - Fax 33 (0)1 30 B6 63 99 - www konicaminoha fr
S AS au capital de 28 490 000 Euros - RC.S Versailles B 302 635 614 - APE : 518H - TVA. ' FR 14 302 695 614



IKONICA MINOLTA

Programme Systéme de production numérique N&B Business hub Pro 951

Référence : 9960FDFORM951

Durée : 1 jour soit 7h

e Pré-requis : Etre familiarisé avec les systémes d’impression Haut Volume

Centre de Formation i o2 2
K M Objectif : A l'issue de ce stage, le participant sera capable d'utiliser de maniére
a PUS efficace et exhaustive 'outil de production Haut Volume 1051 dans son environnement

professionnel
Participants : 4 maximum

Lieu : Centre de Formation KMBSF ou sur site

5- Les modes de numérisation « fonction scanner » :

W | es fonctions de numérisation :
® Scan e-mail.
® Scan SMB.

6- Mode responsable :
M Les compteurs

Exercices de programmation adaptés aux attentes des stagiaires

7- Changements des consommables en fonction des configurations :
M Toner.
M Bac toner usagé.

W Agrafes.
W Reliures.

8- Interventions techniques :

W Sécurité, branchement. VR | WO | o WS | - WAT | e
| Résolution des problémes de fonctionnement : Serrage papier - :
Code incident

9- Divers :
B Remise du manuel de stage.
B Paramétrage de programme et raccourcis d'accés.

The essentials of imaging®

KONICA MINOLTA BUSINESS SOLUTIONS FRANCE
Sigge social : 365-387 route de Saint Germamn - 78424 Carriéres sur Seine Cedex - Tél 33 (0)1 30 86 80 00 - Fax 33 {0}1 30 86 63 99 - www konicaminakta fr
SAS au caphtal de 28 490 000 Euros - R C.S. Versailles B 302 695 614 - APE : 518H - TVA * FR 14 302 895 614
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IKONICA MINOLTA

Programme de formation « AVANCE »
Pour Presse Numérique Couleur C1085/C1100 & controleur Konica Minolta IC602

Centre de Formation
KaMpus Référence :9960FDFORMCSEX 1KM

Durée : 2 jours

Pré-requis : Etre familiarisé avec les systémes d'impression Haut Volume
Couleur ; il est souhaitable de posséder une bonne connaissance de l'utilisation
d'outils informatique ainsi que la pratique de logiciel PAQO.

Objectif : A lissue de ce stage, le participant sera capable d'utiliser de maniére
efficace et exhaustive 'outil de production C1085 PRESS & C1100 PRESS et
les fonctionnalités du controleur d'impression dans son environnement
professionnel.

Nbre de participants : 5§ maximum

Lieu de la formation : Site client ou site Konica Minolta

La premiére partie de ce programme de
formation est dédiée au moteur d’impression,
la mise en place des supports et le calage
recto-verso sont longuement étudiés. Pour les
besoins de rendu d’impression, la
connaissance acquise permet d’optimiser
I'espace colorimétrique de la presse en accord
avec les papiers choisis.

Présentation globale du systéme d’impression
(45min)

B Présentation :
A Chaine graphique.
A Mise sous tension.
A Magasins papiers.
A Circuit d'impression.
A Module de finition.
A Remplacement des consommables.
A Incidents papiers.
A Procédé d'impression (schéma explicatif).

Exercices de manipulation pour certains items

B Présentation de I'écran déporté :
4 Fonctions des touches et voyants.
4 Ecran tactile.
A Ports USB
A Les compteurs.

Dans la seconde partie sont étudiées les
fonctionnalités du pilote d’impression et la
gestion de la file d’attente. Pour maintenir la
qualité des rendus, la calibration du contréleur
ainsi qu'une découverte des profils sont
également abordées.

Configurations accessibles par 'opérateur (6h)

B Gestion des médias et bibliothéques papiers :
4 Réglage des magasins papiers
A Paramétrage des formats.
A Gérer le type de papier.
A Définir le grammage papier.
A Calage recto/verso

B Gérer le basculement des magasins papier.

B Configurer les paramétres initiaux du systéme.

B Paramétrer les fonctions spécifiques.

B Accés aux réglages de finitions.

B Calibrage du moteur d'impression manuellement.

M Calibrage du moteur d'impression avec densitométre

intégré*.

Exercices de paramétrage adaptés aux attentes des stagiaires

The essentials of imaging®
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IKONICA MINOLTA

Programme de formation « AVANCE »
Pour Presse Numérique Couleur C1085/C1100 & contrdleur Konica Minolta IC602

Centre de Formation
KaMpus

Référence :9960FDFORMCSEX1KM
Durée : 2 jours

Pré-requis : Etre familiarisé avec les systémes d'impression Haut Volume
Couleur ; il est souhaitable de posséder une bonne connaissance de I'utilisation
d'outils informatique ainsi que la pratique de logiciel PAO.

Objectif : A lissue de ce stage, le participant sera capable d'utiliser de maniére
efficace et exhaustive 'outil de production C1085 PRESS & C1100 PRESS et
les fonctionnalités du controleur d'impression dans son environnement
professionnel.

Nbre de participants : 5 maximum

Lieu de la formation : Site client ou site Konica Minolta

Configurations accessibles par I'opérateur, suite Application de la file d’attente
M Gestion de la productivité : W Utilisation de 'onglet « en attente ».
4 Gestion de la file d'attente. B Utilisation de la fonction « enregistrement DD ».
4 Mise en attente des travaux. B Modification d'un « BAT ».
4 Production d'épreuve. B Modification de la mise en page d’un fichier.
4 Modification de paramétre aprées épreuve.
Exercices de manipulation pour chacun de ces items Exploitation des modes de numérisation
Le pilote d’impression B Création de favori de numérisation.
B Paramétrages par défaut des fonctions de numérisation.
B Présentation générale des onglets M Exploitation du menu « Numériser ».

W Paramétrage du pilote : remontée automatique
des informations machine.

W Fonctionnalité des onglets. Calibrage du contréleur d’impression

W Gestion des raccourcis par 'onglet de base.

B Gestion de la mise en page (brochure). W Calibrage élémentaire du contrdleur par « Color Centro ».

W Gestion de la finition. B Calibrage élémentaire du controleur par

B Gestion papier. spectrophotomeétre*.

B Gestion des couvertures,

B Gestion des supports mixtes. Exercices de manipulation adaptés aux attentes des stagiaires

B Gestion de la couleur.
B Gestion des formulaires.
B Gestion du « work flow ». * Selon configuration installée

Exercices de manipulation adaptés aux attentes des
stagiaires

The essentials of imaging*
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Un engagement global
pour le développement durable

Depuis 1972, Konica Minolta s'engage dans une démarche globale de développement durable et integre les
aspects économiques, environnementaux et sociétaux a sa politique managériale. Cet engagement se traduit par
des decisions et des actions concretes, qui construisent chaque jour sa position de leader en matiére de responsabilité

sociétale et environnementale.

Dans ia continuité de cet engagement, Konica Minoita a adhéré en
2008 au Pacte Mondiai des Nations Unies, un programme portant sur les
Droits de I'Homme, le travail, I'environnement et Ia lutte contre Ia corruption.

En 2013, ie Groupe a obtenu de nombreuses distinctions attestant

Ia performance de sa politique RSE. Ainsi, Konica Minolta figure dans
I'indice Dow Jones Sustainability World Index et RobeccoSAM, qui sont les
premiers indices de développement durable a I'échelle internationale. Lindice
DJSI World, aprés analyse de 2500 entreprises a travers le monde, en a
retenu 333 dont Konica Minolta pour leur engagement solide en RSE.

En 2013, Konica Minoita a aussi été récompensé par ie ministére
japonais de i’environnement pour son activité de prévention du
réchauffement climatique dans ses usines.

Conscient des contraintes iiées & son activité de production de
systémes d'impression, Konica Minolta conduit une démarche de
protection de 'environnement. Cette approche appréhende les problémes

environnementaux sur les différentes étapes du cycle de vie du produit et
limite la consommation de ressources naturelles, ainsi que les impacts
sur I'environnement.

Depuis des années, au travers de ses 77 filiales internationaies, le
Groupe Konica Minoita méne des actions dont le mot d'ordre repose sur
« |'intégration de I'homme dans son environnement » ; soutien & la culture,
au sport, a I'éducation et a la recherche, aide aux populations en cas de
catastrophes naturelles, développement de programmes de santé, etc...
C'est dans ce cadre que Konica Minolta a développé le Design Universel,
autrement dit, le fait de favoriser |'accessibilité a tous aux systemes
d'impression. Désormais, Konica Minolta développe également !'accessibilité
aux loisirs, au sport, & 1a culture, a I'éducation, et au travail pour les
personnes en situation de handicap, par le biais de sa fondation d'entreprise.




Panorama des engagements
et actions de Konica Minolta

Konica Minolta fait preuve d’'un engagement concret en faveur du développement durable, depuis 1972.
Cet engagement se traduit par des choix d’entreprise et des actes forts. Il répond également aux valeurs
de I'entreprise et de ses collaborateurs.

&
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Charte de Bonne Conduite
du Groupe Konica Minolta

Si les entreprises ont pour vocation de prospérer et de réaliser du profit dans le cadre d'une concurrence loyale,
elles doivent aussi étre au service de la Société en général. C'est pourquoi le Groupe Konica Minolta s'attache
a se conduire de maniére socialement responsable et & faire reconnaitre, par tous ses dirigeants et collaborateurs,
I'esprit de sa Charte de Bonne Conduite. La Direction de I'entreprise reconnait qu'il est de son devoir et de
sa responsabilité de faire respecter 'esprit de la présente Charte. Il lui incombe a ce titre de s’assurer que tous
ses dirigeants et collaborateurs connaissent et comprennent parfaitement cette Charte.

De plus, la direction prétera une constante attention aux opinions exprimees a l'intérieur comme a I'extérieur de celle-ci et

veillera a promouvoir la mise en ceuvre de systémes capables d’en garantir le respect.

Produits performants et siirs

Nous nous attachons a gagner la confiance des utilisateurs et de nos
clients en développant et en fournissant des produits et des services performants
qui integrent les normes de sécurité.

2

Activités loyales et transparentes

En menant loyalement et en toute transparence les activités de notre
entreprise, nous respectons la législation et les réglementations sociales en
vigueur, nous agissons conformément aux régles internationales et a celles
les transposant en droit national.

©

Communication et publication des informations

Nous communiquons a la société au sens large les informations sur
notre entreprise avec loyauté et exactitude.

@

Protection de I'environnement

Nous sommes sensibles aux aspects environnementaux et nous agissons
avec volontarisme et détermination pour protéger I'environnement.

Apports a la société

Nous apportons notre contribution & la société en nous plagant dans une
perspective mondiale, tout en respectant les coutumes et cultures locales.

Respect du personnel

Nous faisons tout ce qui est en notre pouvoir pour rendre la vie
de chague collaborateur confortable et épanouissante, en lui offrant un
lieu de travail sécurisé, en respectant sa personnalité et son individualité.

7

Responsabilité

En cas de violation des principes énoncés dans la présente Charte,
la Direction de I'entreprise enquétera sur sa cause pour régler le probléme
et prendra les décisions qui s'imposent pour empécher sa réitération,
conformément aux procédures en usage dans |'entreprise.

Des informations et explications précises concernant cette violation seront
rendues publiques dans les plus brefs délais et Ja responsabilité de la violation
sera Clarifiée.

Une mesure disclplinaire stricte et équitable sera prise, y compris envers
la Direction de I'entreprise si nécessaire.




Le Groupe Konica Minolta, _

Afin de réduire son empreinte environnementale, le Groupe  En phase avec I’engagement « Giving Shape to Ideas* »,
Konica Minolta a établi le programme Eco Vision 2050 qui porte le Groupe Konica Minolta est déterming a apporter des

sur 3 engagements : 1a lutte contre le réchauffement climatique, idées nouvelles et innovantes pour réduire son impact sur

la promotion du recyclage et la préservation de la biodiversité. I'environnement lors de chaque phase du cycle de vie de

En paralléle, Konica Minolta a mis en place le Plan Environnement  ses processus commerciaux : développement des produits,

a moyen terme 2015 pour jalonner les objectifs fixés dans Eco production, distribution, vente et services, collecte et recyclage.

Vision 2050. Ce plan & moyen terme est soutenu par la mise en
place de 3 activités éco-responsables.

O ECO VISION 2050

Réduire les émissions de CO, Promouvoir le recyclage, et |'utilisation ~ Promouvoir des activités de
sur toutes les étapes du cycle de vie efficace des ressources naturelles. restauration et de préservation de la
du produit de 80% d'ici 2050, par rapport biodiversité.

aux résultats de 2005.

PRODUITS

m Planification et développement
u Systeme de certification des «Produits Verts»

- TROIS'ACTIVITES 1)
8 \ECOSRESPONSABLES HS

e SITES DE PRODUCTION

VENTES ET SERVICES = Systéme de certification Usine Verte

m Activités marketing & vocation = Améliorations sur les sites de production
environnementale (marketing vert) pour plus d'éco-responsabilité

m Pratique de ventes et services éco-responsables

* La passion de l'innovation
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Systéme de certification « Produits Verts»

Konica Minolta a mis en place un systéme de certification « Produits Verts », un systéme unique d'évaluation et de certification des
produits dotés d'une performance environnementale supérieure. lls sont classés en trois catégories : Produits Durables, Produits Verts
Plus, Produits Verts. Depuis sa mise en place opérationnelle, 47 produits ont été certifiés au cours de I'exercice 2011 et 28 au cours
de I'exercice 2012. La part de produits certifiés Produits Verts Plus représentait 27% du chiffre d'affaires total en 2012, Ces produits
affichent la meilleure performance environnementale du marché.

§ business hub C554e, certifié Produit Vert Plus

Afin d'optimiser les ressources, Konica Minolta utilise des
matériaux recyclés dans ses produits. Le business hub C554e
utilise deux sortes de matériaux recyclés dans 20 piéces qui
représentent pres de 40 % du revétement extérieur. Konica
Minolta a développé un alliage polymérisé en PET recyclé qui
surpasse les inconvénients du plastique PET classique tel que
la fragilité, la basse résistance au feu et des difficultés dans le
moulage d'injection.

Ce nouvel alliage est considéré comme étant I'un des plastiques
les plus respectueux de I'environnement de par sa composition
en plastique recyclé (ce qui entraine une diminution des déchets).
Par ailleurs, I'intégration de plastique a base de biomasse permet
une réduction de I'empreinte environnementale du systéme
d’impression.

En effet, I'utilisation de bioplastique utilise moins de
ressources

a base de pétrole qu'un plastique PET classigue, et émet ainsi
moins de CO2 tout au long du cycle de vie.

Par ailleurs, le business hub C554e consomme 39%
d'énergie en moins que son prédécesseur. C'est également
le systeme le plus silencieux de sa catégorie, lors de son
fonctionnement.




z

Depuis 2010, Konica Minolta opére son systeme de certification « Usine Verte » a des fins d'évaluation compléte des activités
environnementales de ses sites de production. L'objectif est de réduire les codits et de limiter I'impact environnemental de ses usines,
en adéquation avec la stratégie de production. Les régles de certification de ce systéme incluent 'atteinte d’objectifs et le degré de
conformité & 250 directives associées a la procédure de mise en ceuvre. Lors de I'exercice 2012, cette initiative a représenté des
réductions considérables de I'impact environnemental. Comparées & I'exercice 2005, les émissions de CO, ont baissé de pres

de 100 000 tonnes et les déchets rejetés a I'extérieur de prés de 10 000 tonnes.

:. L'usine frangaise Konica Minolta, certifiée « Usine Verte »

m L'embouteillage des toner, une opération Made In France

Chague année, ce sont plus de 3 millions de bouteilles de

toner que s’emploient a embouteiller les 64 collaborateurs de
I'usine frangaise de Konica Minolta. Une opération d’une grande
complexité nécessitant un savoir-faire technique spécifique mais
aussi une démarche de qualité pointue. Localisée « au ceeur de
I'Europe », I'usine vosgienne fournit la centaine de références de
toner pour I'ensemble du marché européen.

m Des actions environnementales de longue date

Depuis 17 ans, I'usine Konica Minolta méne en France, des
actions environnementales sous 2 axes prioritaires : la gestion des
déchets et de la consommation énergétique du batiment. Elle a
ainsi baissé ses émissions de CO, par tonne de toner produite de
72% entre 2007 et 2012 (1,4 tonne de CO, par tonne de toner en
2007 contre 0,4 tonne en 2012) alors que la production a triplé
sur cette méme période.

En ce qui concerne le poste le plus impactant de l'usine:
les déchets, les experts techniques ont décidé de prendre

le probléme en amont en travaillant directement avec les
fournisseurs de bouteilles sur I'optimisation des emballages. Cette
coopération a permis de concevoir des palettes supportant plus
de bouteilles mais nécessitant 82% de carton en moins. Au total,
ce sont prés de 26 tonnes de déchets carton en moins a gérer par
I'usine. Les cartons contenant la poudre de toner en provenance
du Japon sont aussi réutilisés pres de 5 fois avant d'étre recyclés
en valorisation matiére.

Outre le packaging, la poudre de toner a également été le
cheval de bataille de I'usine. Le processus d'embouteillage
manipulant du toner du début & la fin de la chaine induisait des
pertes matiére de 2%. Aujourd'hui, avec I'investissement dans

de nouvelles chaines de fabrication intégrant des technologies
novatrices, la perte de matiere a été réduite & 0.2%. Au final, les
actions menées ont permis de diminuer la quantité de déchets
{carton, plastique, toner, papier) par tonne de toner produite de
55% entre 2008 et 2012.




Les actions entreprises sur I’optimisation énergétique ont
porté sur 4 axes principaux:

1 Le remplacement des compresseurs refroidis a eau,
par des compresseurs refroidis a air (moins d'énergie,
arrét de I'utilisation d'eau),

Le pilotage centralisé de la température du batiment,
L'éradication des fuites d'air comprimé,

La construction d'une galerie (en 2007) reliant
deux batiments évitant ainsi I'ouverture des sas vers
I'extérieur lors de I'acheminement des produits.

L'attribution de la norme 1S0 14001, en 1997, a été le premier
jalon de reconnaissance de la démarche éco-responsable de
I'usine. Puis, en 2012, la holding japonaise a certifié I'usine

« Green Factory — niveau 1 ». La prochaine étape est I'atteinte

du niveau 2 pour 2015, grace au renforcement des actions sur la
réduction et la réutilisation des emballages (carton et plastique),
sur la régulation de la température du batiment, mais aussi sur
I'éclairage.

©

Activités marketing a vocation environnementale

Konica Minolta méne des initiatives marketing éco-
responsables qui s'inscrivent dans sa pratique d'activités

de vente et de services respectueuses de I'environnement,
Konica Minolta s'attache également a fournir des services
d'optimisation permettant & ses clients de minimiser leur impact
sur I'environnement, a l'instar de I'offre OPS Green développée
par sa filiale frangaise.

oo

Avec OPS Green, Konica Minolta Business Solutions France
propose une démarche environnementale globale pour
maitriser les colits énergétiques et papier des organisations.
L'audit réalisé permet de mesurer |'empreinte carbone du parc
d'impression gréce a I'éco + calculateur. Cet état des lieux ne
porte pas seulement sur le parc actuel. Il est possible d'évaluer
les émissions de gaz a effet de serre d'un parc aprés optimisation,
et d'indiquer les gains entre le parc actuel et le parc apres
optimisation.

Gains estimés pour un parc constitué de 205 multifonctions
et 203 imprimantes Konica Minolta sur 60 mois:

\'l

.’Q\.

38% de gains sur les emissions
globales en kg eq. CO,

Equivalent & 100 014 km
parcourus en Clio

41% de gains énergétiques

Consommation énergétique de
388 245 kWh
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Concevoir des systemes

d'impression éco-respon

Conception

sables

W Les labels internationaux Blue Angel et Energy Star garantissent le
respect pour I'environnement de nos produits. Energy Star: le programme
Energy Star a été crée par 'EPA (Environmental Protection Agency) et le
département de I'Energie du gouvernement des Etats-Unis en 1992. Energy
Star est le label intemational de référence en matiére de réduction énergétique.

Il garantit qu'un matériel est économe en énergie aussi bien en mode veille
qu'en fonctionnement. Le label Blue Angel est axé sur le cycle de vie
complet du matériel, il a été crée par le Ministére de !'Intérieur allemand puis
approuve, par le Ministére de | 'Ecologie en 1977.

| |ntégration de plastiques respectueux de Penvironnement.
Les nouveaux plastiques éco-responsables développés par Konica Minolta:

Fabrication

«le nouvel alliage polymérisé en plastique recyclé » et «le bioplastique»
a base de plantes sont utilisés sur tous les systémes d'impression Konica Minolia.

B Elimination des substances dangereuses conformément 2 la directive
RoHS. Les substances concernées sont: le plomb, le mercure, le cadmium,

le chrome hexavalent, les polybromobiphényles (PBB), les polybromodiphé-
nyléthers (PBDE). Les concentrations maximales de ces substances sont de
0.1% par unité de poids de matériau homogéne, sauf pour le cadmium

ol la limite est de 0,01%. Ainsi, depuis 2006, Konica Minolta évite les
substances répertoriées dans les produits mentionnés par cette directive mais
a également interrompu \'utilisation de ces substances dans tous les produits,
excepté pour certains matériels médicaux spécifiques.

M Usines de production certifiees 1SO 14001 et ISC 9001.

La certification [SO 14001 atteste fa prise en compte du respect
de I'environnement dans I'organisation quotidienne.

La certification ISO 9001 reconnait quant & elle I'aptitude de ['organisation
a fournir réguliérement un produit conforme aux exigences du client et aux
exigences réglementaires applicables.

B Programme de certification «Usine Verte ».

En Janvier 2010, Konica Minolta a fancé son systéme de certification Usine Verte
dans I'optique d'une évaluation globale des activités environnementales sur ses
sites de production. Ce systéme présente deux niveaux d'objectifs.

Lors de I'exercice 2011, toutes les usines ont obtenu la certification de niveau 1
et 5 usines ont franchi le niveau 2. En 2012, les activités environnementales des
usines ont permis une réduction de 100 000 tonnes des émissions de CO, etde
10 000 tonnes de déchets rejetés a I'extérieur.




B8 Optimisation des systemes logistiques

Jusqu'a 2008, les produits étaient acheminés d'Asie jusqu’a Hambourg en
Allemagne, puis transportés jusqu'a la plate-forme de Bréme en camion.

Par la suite, les deux plate-formes ont été remplacées, par celles d'Hambourg
et d’'Emmerich toutes deux situées a proximité d'une riviére. Les produits sont
alors acheminés par bateau, ce qui a permis de réduire de 76 % les émissions
de CO, sur ce trajet

B Reduction du poids et du volume des machines et de leurs emballages
Les recherches de Konica Minolta ont permis de développer des toners

' Utilisation

4,5 fois moins volumineux pour le business hub C35P. Une palette peut
désormais contenir 4,5 fois de cartouches supplémentaires qu‘auparavant. En
d'autres termes, la nouvelle cartouche nécessite moins de matiére pour la
production, moins de matiére pour I'emballage et moins de transport.

Konica Minoita s'efforce également de réduire la taille de ses machines et le
nombre de pices nécessaires a leur construction.

Afitre d'exemple, le poids du business hub C554e a été diminué de 45% par
rapport a son prédécesseur sur le business hub €552

Le poids a été réduit de 90kg.

B Des consommations electriques parmi les plus basses du marché

En plus de garantir la conformité de ses produits au label Energy Star,
Konica Minolta s’efforce de réduire davantage la consommation éner-
geétique de ses systtmes dimpression. Les temps de préchavffage ont également
été fortement réduits. A titre d'exemple, la consommation des nouvealx systemes
d'impression couleurs et noir & blanc, a ét réduite de 40% en moyenne.

| Compatibilite papiers FSC et PEFC.

Les systémes d'impression Konica Minolta supportent parfaitement
les papiers issus du FSC {Forest Stewardship Council) ou de marque PEFC
(Programme de Reconnaissance des Certifications Forestiéres).

Ces deux organismes garantissent la gestion durable de la forét dont le bois
ou les produits & base de bois sont issus,

| Differents modes pour consommer moins d’énergie.

Afin d'éviter tout arrét des systémes d'impression par inadvertance,

le mode économie d'énergie et le mode veille sont équipés d'un programmateur
qui permet de les activer selon les besoins réels de I'entreprise. Par exemple,
les jours ouvrés peuvent étre configurés pour un démarrage et un arrét
automatique. Les dimanches ou les jours fériés, les machines peuvent étre
totalement désactivées. Tous les systémes d'impression business hub de
Konica Minolta disposent par ailleurs de deux modes d'économie d'énergie
pour réduire leur consommation pendant les phases d'inactivité.

m Différents modes pour imprimer mieux.

Les systémes d’impression de Konica Minolta disposent de différents
modes pour imprimer de maniére raisonnée.

e Fin de vie

Par exemple, les modes «combinaison de pages», «ignorer les pages blanches»,
«recto-verso par défaut», « épreuve », «superposition» permettent d'éviter la
géche papier.

Konica Minolta a aussi développé pour ses pilotes d'impression une
fonctionnalité innovante d'apergu avant impression.

Cette éco-fonctionnalité combine efficacité et économies en réduisant les
erreurs d'impression. Générer des impressions tests pour éviter de telles erreurs
est une réponse efficace pour diminuer ce gachis de papier et d'encre.

B Les services OPS pour optimiser votre parc d'impression.

Les services autour de I'optimisation des impressions (OPS) suivent

la stratégie de durabilité de Konica Minolta. Ainsi, Konica Minolta améliore
non seulement |'efficacité des parcs d'impression et leurs environnements
de production, mais réduit aussi leurs impacts sur I'environnement.

Pour aller plus loin dans la démarche, Konica Minolta peut réaliser I'audit
d'émissions de gaz a effet de serre de votre parc d'impression et vous propo-
ser des solutions pour réduire votre empreinte environnementale.

# Nouveautes!

Les business hub C654 et C754 incluent de nombreux aspects
éco-responsables: temps de préchauffage de seulement 22 sec, valeur TEC
parmi les plus basses du marché, recto-verso par défaut, suppression automatique
des pages blanches, nouveau mode veille & 0.5W, dynamic eco timer pour
paramétrer automatiquement les différentes phases de mise en veille en fonction
de I'utilisation. L'écometer permet de visualiser les divers taux d'impression,
ainsi que la consommation énergétique et les émissions de CO, engendrées.

coniol

COLLECTE & AECTCLAGE

CART°TOUCH

W Reprise des systérnes d'impression en fin de contrat.

Konica Minolta dispose d’une organisation logistique qui lui permet d'assurer
la reprise des systémes d'impression en fin de vie chez ses clients finaux.

En 2013, les matériels repris ont bénéficié dans 50% des cas d'une seconde
vie et dans 50% des cas ont été orientés vers les centres de démantélement
et de traitement choisis. A I'issue du démantélement des systémes d'impression,
92,77% de matiéres ont été valorisées (matiéres traitées et transformées
pour devenir de la matiére premiére recyclée) et 7,23% ont été éliminées.

B Programme de collecte et de valorisation des consommables usages.

La collecte et le recyclage des consommables des plate-formes de
communication du constructeur sont assurés par le CONIBI (Consortium
Industriel Bureautique Informatique) dont Konica Minolta est I'un des

membres fondateurs.

Récemment, Konica Minolta a participé a la création de Cart'touch dont
I'objectif est de promouvoir les bonnes pratiques autour de la collecte des
consommables des particuliers.

8 Le programme de reconditionnement.

Konica Minolta a mis en place un processus de revalorisation pour diminuer la
consommation des pieces neuves a forte rotation, et ce grace a un programme
de reconditionnement qui prend en charge les cartes électroniques, les unités
image, les unités de fixation et les boites de récupération toner. Les cartes
électroniques sont triées puis réceptionnées dans le stock pour étre relivrées
aprés réparation. Environ 1000 cartes électroniques sont réparées par an.
Depuis ao(t 2010, 23000 unités image et 26 600 boites de récupération ont
été reconditionnées et livrdes sous la marque « Energie Verte ».

1
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Focus sur les innovations

environnementales de la nouvelle gamme office

(

Conformément & son objectif de prévention du changement climatique, Konica Minolta a déja réduit de 50%
les émissions de CO, tout au long du cycle de vie des produits en 2012 (par rapport au niveau de |'exercice
2009). Ces resultats s'expliquent par le développement d'une gamme de produits éco-responsables : moins
energivore, intégrant des matériaux recyclés, disposant de nouvelles fonctionnalités pour réduire la géche papier

et pour maitriser I'impact environnemental de ses impressions.

m Des matériaux respectueux de I'environnement

L'utilisation de plastique recycié pour le moulage des pigces extérisures
et intérieures permet d'éliminer les inconvénients du plastique classique
(fragilité, basse résistance au feu...). Konica Minolta est le premier
constructeur a avoir développé ce type de plastique résistant aux flammes.

Intégration de plastique a base de biomasse (matiére végéale) sur
quelques parties du systéme (touches de I'écran...),

m Réduction de la gache papier

&
| 1
I | | i =

- <

PET* PC** Piéces extérieures en plastique
Issu de Issu de recyclé (PC + PET)
bouteilles bonbonnes  Avantages : résistance + anti-feu
plastiques d'eau

* PET : Polyéthyléne téréphtalate
** PG : Polycarbonate

& Maitrise de l'impact environnemental des impressions

- Recto-verso par défaut

- Fonction de suppression des pages blanches en mode « Scan »

et « Copie »

- Compatibilité avec le driver « Apergu Avant Impression » XPS qui permet
de visualiser les documents avant impression et d'éviter ainsi les erreurs
d'impression et la gache papier.

m Réduction des coiits énergétiques

Eco Meter: des informations pour suivre au fil du temps la consommation
énergétique, les émissions de CO, et le taux de documents imprimés en
recto-verso, Nent, et couleur.

- La consommation de la nouvelle gamme a diminué en moyenne de 40%,
ce qui contribue a réduire son colt d'utilisation,

- Des capteurs de présence sont intégrés & I'écran pour permetire au
systéme de se mettre en fonctionnement automatique depuis le mode veille
{consommation d'environ 1W).

- Mise en veille intelligente. Le systéme d'impression s'auto-diagnostique
pendant 4 semaines et paramétre les différentes plages de mise en veille,
heure par heure, en fonction de I'usage du systéme.

- Temps de préchauffage les plus bas du marché : de 20 2 25
secondes.

- Eco Scan : le moteur d'impression reste en veille lorsqu’un scan est lance.
- Eco Print : I'écran reste en veille lorsqu'une impression est lancée.

- Meiileure technoiogie de fusion par induction :
10% de consommation en moins.

- Scanner & éclalrage LED : réduction de 62% de la consommation
énergétique alors que la vitesse augmente.




Consommation électrique

(comparaison valeur TEC, consommation par semaing, calcul défim par le programime Energy Star)
Gamme Couleur

business hub C554e |
business hub €552

business hub C454¢
business hub C452

business hub C364e
business hub C360

| business hub C284e
business hub C280

business hub C224e
business hub C220

-l

Diminutionen %
(kWh/Semaing} 000 100 200 300 400 500 600 700

& Transport

Réduction du poids et du volume des systémes d'impression (exemple:
le business hub C554e est deux fois plus léger que son prédécesseur, il fait
également partie des systémes les moins volumineux du marché).

Gamme Noir&Blanc

business hub 554e
business hub 552

business hub 454¢
business hub 423

business hub 364e )
business hub 363

business hub 284e
business hub 283

business hub 224¢

businass hub 223

-37%

[ L B )

Diminution en %

Les produits Konica Minolta sont reconnus
pour leurs performances environnementales

m Nouvel écolabel Blue Angel attribué a
Konica Minolta

Konica Minolta est le premier constructeur
sur le marche de I'impression a avoir obtenu
ie nouvel écolabel Blue Angel (RAL-UZ 171).
Les systemes d'impression C224e, C284e,
C364e, C454e et C554e répondent tous atix
normes élevees fixées par le nouveau cahier
des charges de I'organisme Blue Angel.

= Le statut OR remis par EPEAT a 16
systemes d’impression Konica Minolta
EPEAT, qui tient le registre mondial des
appareils électroniques les plus « €co-
responsables », a attribué a 16 systémes
d'impression de Konica Minolta le statut
« or », Pour figurer au registre d'EPEAT,
les périphériques d'impression doivent
satisfaire plus de trente-trois critéres de
performances environnementales. Le
nombre de criteres optionnels détermine
le classement d’un produit : bronze, argent
ou or.

EPEAT, basé aux Etats-Unis, est un
oulil au service des entreprises, des
administrations et des consommateurs
pour les informer de 'impact
environnemental des appareils
électroniques et encourager I'achat
des produits offrant de meilleures
performances environnementales. il
évalue le cycle de vie d’un équipement
dans son intégralité, de sa conception
a sa fin de vie.

13
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Innovations environnementales
de la gamme Production Printing

Des matériaux respectueux de I'environnement

- Aucune utilisation de substances et de matériaux dangereux - Utilisation de plastique recyclé (résine) et de bio plastique ;
(ex : solvants). plus haut taux dans I'industrie d'utilisation de plastique recyclé a
base de bouteilles*.

PET* PC**
Issu de bouteilles Issu de bonbonnes
plastiques d'eau

&

Y

‘ [ |
‘ ' o= S—
* Pieces externes: Piéces internes:
* PET: Polyéthylene téréphtalate ** PC: Polycarbonate de la surface du poids
@ en plastique en plastique
recyclé recyclé

m Réduction de la gache papier

- L
“ Impression a données variables
Pour concevoir des documents personnalisés, '#’

et plus susceptibles d'étre lus.

Outils de gestion Fonctionnalités pré-presse
colorimétrique ? Préparation des travaux
Permer d'assurer une qualité simplifiée grace a des outils
de rendu et une stabilité tout g @ intuitifs et performants

au long des tirages. {imposition, composition de

documents, etc.)

"

Impression a la demande 4 ® Impression Web
Pour imprimer uniquement ce Redirection des impressions
dont vous avez besoin. et contrdle qualité en amont

(format, couleurs...).




m Réduction des coiits énergétiques

- Nouveau toner polymérisé SIMITRI - Les innovations technologiques de - Le contrdle de la colorimétrie permet
HDe. La température de fusion a été controle de la température permettent une stabilité des couleurs tout au long
réduite de 25° C alors que la capacité d'améliorer les performances énergétigues  de la production, évite la gache papier

de fixation a été renforcée pour le papier des systémes d'impression professionnels. et la réimpression, autant de réduction
épais. énergétique.

Simitr1 HD @

THE 13411 TI0M OF TECRNOLOGY

m Transport
Redl_Jf(_:noln dubpofs et du volume des systémes d'impression sans Des performances environnementales
sacrifier la robustesse. reconnues
Focus sur la gamme business hub PRESS Z e Cert|f\|cat didesenc.rage lngege
¢1070: Z ; Les systemes d impression professionnels
[[fTejd»]y  de Konica Minolta ont éte reconnus pour
Frnclin 8 leurs performances environnementales
» Réduction de plus de 500 piéces, soit 8% Qeriang imbzsiy lors du processus de desencrage.
» Réduction du poids de pius de 62kg soit 18% Il est trés aise de séparer les particuies

polymérisées du toner SIMITRI HDe avec
1a surface du papier, permettant ainsi de
produire un papier recyclé d’une meilieure
qualité.

m Certificat de contact alimentaire

Le certificat de contact alimentaire
atteste que le contact physique entre la
nourriture et les matériaux imprimes est
inoffensif.




Le concept
du Design Universel

Konica Minolta a développé le concept Design Universel qui vise & améliorer la
convivialité de ses plates-formes de communication afin que tout un chacun puisse
facilement les utiliser. Son intégration se décline sur la quasi-totalité des équipements
de Konica Minolta.

@

Le panneau de commande est facilement
orientable pour une meilleure efficacité opérationnelle
(inclinaison jusqu'a 42°), Cette caractéristique

est idéale pour que les utilisateurs en fauteuil routant
puissent facilement lire et accéder aux boutons.

Cela est également utile en fonction de la taille de
I'utilisateur et en cas de lumiére parasite.

L'écran tactile a cristaux liquides permet
d'agrandir I'affichage par simple pression d'une
touche, Laffichage du panneau de commande peut
étre agrandi jusqu'a 16 fois offrant plus de lisibilité
aux malvoyants.

Poignées plus larges et préhensibles afin de pouvoir
ouwvrir les magasins facilement, par exemple uniquement
avec la poignée. Cette fonctionnalité répond aux
besoins spécifiques des utilisateurs présentant une
incapacité au niveau des doigts ou de fa main.

Ces larges poignées permettent également d'ouvrir
les magasins par-dessus ou par-dessous, offrant

aux personnes en fauteuils roulants un accés aisé
aux différents magasins.

@

La sortie papier est rainurée pour récupérer le
papier plus facilement. La régle de positionnement
est inclinée et la plaque du guide papier transparente
permettent ainsi de repérer plus facilement le papier.

Des engagements reconnus

@

Pour faciliter I'accés aux personnes a

déficience moteur, tous les systémes d'impression
sont congus avec un «accés par I'avant » rassemblant
tous les éléments qui nécessitent un entretien.

(6]

Pour faciliter 'utilisation de chargeur de documents,
les systémes disposent d'un principe d'affichage fait
de pictogrammes et d'illustrations.

Les étiquettes d'instruction sont en effet sous forme
de bandes dessinées claires, sans texte, pour en
faciliter la compréhension.

@

La couleur noire, specifique aux équipements
Konica Minotta, permet de bien distinguer les différents
boutons ainsi que les feuilles qui se trouvent

en entrée ou en sortie de I'équipement.

Outre I'avantage d'apporter plus de visibilité

aux personnes malvoyantes, I'utilisation de plastique
sombre a pour qualité de faciliter le processus de
valorisation du plastique.

Les larges voyants de statut du systéme
permettent & chaque utilisateur, méme & distance,
de savoir si le systéme est prét a étre utilisé
(voyant éteint), en cours d'utilisation (voyant vert)
ou s'il présente un dysfonctionnement (voyant rouge).
Ce systéme de signalisation peut faire gagner

du temps et épargner des déplacements.

2= Préoccupation de longue date, Konica Minolta était déja reconnu en 2003 comme «acteur de 'année
européenne des personnes handicapées par le Ministére de a santé, de la famille et des personnes handicapées.

Mais son engagement citoyen ne s'arréte pas I3, puisque ses systémes d'impression sont également certifiés par
une organisation allemande reconnue par les foumisseurs de services techniques : TUV Product Service GmbH.




Des consommables

Le Groupe travaille a réduire les conséguences environnementales de ses systémes d'impression, mais egale-
ment celles de ses consommables. Les toners Simitri®, équipant les gammes d’imprimantes, de multifonctions
et de presses numériques (monochromes et couleur) de Konica Minolta, ont fait I'objet de nombreuses recherches
et constituent une avancée technologique éco-responsable. Konica Minolia a egalement developpe le four par
induction, qui, associé au toner Simitri® HD, permet une température de fixation inférieure a un toner classique.

m Le toner SIMITRI® HD, une qualité d'impression professionnelle

Test qualité
2000 2002 2006 2010 2013 9
Le Groupe Konica Le Groupe Konica Les recherches sur les Le demier Le dernier toner SIMITRI ‘,;‘: 7,
Minota développe la Minolta étend la toners Simitri® ont développement du HDe a permis de rédulre [N R ICNA
production des premiers  production des toners permis de concevolr les  toner, le Simitrf HD+ de 20°C la température {v't}t_'lo ‘s
toners polymérisés Simltri®aux trois couleurs  toners SimtPHO offrant  intégré dans le systéme de fixation, tout en v‘-‘:.f /) :e'
noir&banc, les toners primaires. davantage de qualité d'impression professionnel  améllorant encore la qualité A=
Simitr®, d'image et introduisant du business hub PRESS d'impression Issue des Sans Simiti®
une température de fuslon  C8000, offre une systémes professionnels.
basse pour toujours qualité d'Impression P o o0
2%t
plus de respect de exceptionnelie ‘b'ﬁo‘s_c.x‘
I'environnement. e s
'.$ .l .:o ‘t:’
e
] o (] - - - . . ™ P
Simitri  Simitri  Simimeo  SimiwiHDE SimiriHDG O]

Un cycle de vie éco-responsable

® Conception

Les toners Simitri® HD et Simitri® ont été congus de fagon & respecter
I'environnement. Prés de 10% de la composition du toner est issu des plantes
(matiéres végétales). De plus, les 4 toners couleur cyan, magenta, jaune et noir
sont composeés de matiéres végétales. Konica Minolta est 'unique constructeur
du marché & intégrer de la biomasse* dans toute sa gamme d'imprimantes, de
muttifonctions et de presses numériques.

B Procédé de fabrication

La polymérisation est un procédé de fabrication qui nécessite moins d'énergie
que celui du toner pulvérisé. Cette technique dégage environ 1/3 en moins de
C02, de NOx (oxyde d'azote) et de SOx {oxyde de soufre), principales causes du
réchauffement climatique et des pluies acides.

B Fin de vie

La combustion du toner lors de sa fin de vie est émetirice en CO2.

Dans le cadre de la combustion du toner Simitri® HD, le CO2 émis est équivalent
4 celui absorbé par les plantes composant la biomasse lors du procédé

de photosynthése. Ainsi, |'utilisation de biomasse dans la conception du toner
Simitri® HD permet un bilan carbone neutre.

Gréce & ses particules plus petites et plus uniformes que celles
d’un toner classique (pulvérisé), le toner Simitri® HD offre une qualité
similaire a I'impression offset.

La reproduction des images est en effet beaucoup plus précise, les lignes
plus fines et les contours des textes plus nets. Les photos et illustrations sont
également plus naturelles et les demi-teintes de meilleure qualité.

Linduction pour plus d’écologie

La fusion par induction est un systéme de fusion derniere génération

Trés grande efficacité énergétique, longue durée de vie, fixation rapide,
ce four innovant définit de nouveaux standards d'utilisation écologique sans
pour autant perdre en qualité. Il a en effet la capacité a monter (et redescendre)
en température trés rapidement, ce qui évite la déperdition d'énergie.

Le rouleau de pression est donc directement chauffé a la température
nécessaire, ce qui permet des temps de préchauffage tres courts et rend les
équipements toujours disponibles. La consommation électrique est donc réduite,
méme si le systéme est en mode veille ou économie d'énergie.

Associé au toner Simitri® HD,
qui a une température de fixation Flux magnétique
inférieure & un toner classique, —

le temps gagné est d'autant plus /(

important. Source de chaleur ¢ g \

homogéne, rapide et stable, la \ \ '\ J @
fusion par induction offre une N

trés haute qualité d’impression, Rouieau de fxaion ()
uniforme et durable.

*Blomasse: La biomasse regroupe I'ensemble des matiéres organiques pouvant devenir des sousces d'énergie. Ces matiéres organiques qui proviennent des plantes sont une forme de stockage de |'énergle solaire,
captée et utiisée par les plantes grace 2 la chiorophylle, Blles peuvent 8tre utfiisées soit directement (bois de chautfage) soit aprés da nowvefies transformations chimiques (biocarburant). (source : www energies: renouvelables fr)




18

Faites bonne

Utilisation des multifonctions

A une période oU les entreprises se doivent de limiter leur impact
environnemental, nous nous devons d'adopter de nouvelles pratiques
d'impression. Konica Minolta propose une démarche éco-responsable a
ses clients. Adopter les bonnes pratiques d'impression permet en effet
de diminuer sensiblement Fimpact environnemental des entreprises;
il s'agit d’amener chacun d'entre nous a se responsabiliser dans ses
pratiques d'impression.

m Definition par defaut du mode recto-verso, évitant ainsi toute sélection
manuelle et tout gaspillage papier.

o Utilisation de la « combinaison de pages ». En fonction du modéle,
les matériels Konica Minolta permettent de placer jusqu'a 16 pages sur
une méme feuille. En combinaison avec I'impression recto-verso, jusqu'a
31 pages peuvent ainsi étre économisées.

® Evaluation de Pintérét d'imprimer un document (par rapport & sa durée de vig).

B Utilisation du mode économie d'énergie. Les systémes d'impression
disposent de deux modes d'économie d'énergie pour réduire leur
consommation durant fa phase d'inactivité : le mode économie d'énergie et
le mode veille.

® Choix de la numérisation ou de Ja mise a disposition de boites pour
le partage de documents. Au lieu d'imprimer systématiquement,
les systémes Konica Minotta permettent de numériser les documents et
de les envoyer directement vers plusieurs destinations (email, FTP, SMB...).
Ces documents peuvent étre également stockés dans la boite personnelle
de I'utilisateur et imprimés ultérieurement si besoin.

B Utilisation du mode epreuve. Cette fonctionnalité permet d'imprimer le
premier jeu d'un document, Si cet exemplaire est conforme, le reste de la
tache peut étre lancé et rapidement imprimé car les données ont déja été
traitées.

m Utilisation de la fonction «Ignorer les pages blanches ».
Les documents contiennent souvent des pages blanches par exemple
pour remplir des livrets ou pour que les chapitres d’un livre commencent

sur a page de gauche. Pour éviter I'impression de ces pages, et le
gaspillage de feuilles, le contrdleur d'impression peut automatiquement
supprimer les pages blanches d'un document.

| Utilisation de la fonction de superposition. Les entreprises utilisent
quotidiennement des supports pré-imprimés, par exemple du papier &
en-téte. Ce type de support contient le logo de la société, son adresse, le
numéro de téléphone, les mentions légales... Or, toute modification de ces
données entraine la destruction de ces pré-imprimés, soit un gaspillage
considérable. Les systémes d'impression Konica Minofta permettent
d'imprimer a la demande et peuvent &tre modifiés a tout moment.

B Regroupement des impressions et des copies. Les petites taches
d'impression peuvent provoquer de fréquents cycles de préchauffage, ce
qui est contraire au principe d'éco-efficacité énergétique. La solution passe
par le transfert de taches dans la boite personnelle de P'utilisateur.

Ces taches peuvent ensuite étre imprimées en une seule fois sans effort.

B Réutilisation des documents imprimés sur le recto. Il est possible
d'alimenter les systémes d'impression Konica Minolta avec des supports
déja imprimés sur une face, afin d’utiliser le coté vierge. Pour éviter
d'utiliser par inadvertance ce papier pour des documents officiels, I'un
des magasins papier de I'imprimante peut &tre configuré exclusivement
pour I'impression verso,

® Utilisation du programmateur et du calendrier. Le mode économie
d'énergie et le mode veille sont équipés d'un programmateur qui permet de
les activer quotidiennement, de fagon hebdomadaire ou en fonction de la date,

® Utilisation du service de reprographie intégré pour des tirages volumineux.




(=77
.l Consommables

= Depot des cartouches de toner usage dans la boite = recyclage»
ou utilisation des enveloppes T pour renvoyer les cartouches au fabricant, qui
se chargera du recyclage.

m Ne pas vider le receptacle de toner usagé des muttifonctions dans la poubele.
m Remplacement régulier du filtre d’ozone des multifonctions.

B Choix de toner polymérisé Simitri® HD. Leur mode de production
est moins gourmand en énergie entrainant une réduction de 40% des
émissions de CO2 par rapport aux précédents. L utilisation du toner Simitri® HD
permet également une réduction de la consommation énergétique de 20%.

Papier

B Choix de papiers issus du FSC (Forest Stewardship Council). Cet organisme
regroupe les fournisseurs de papier qui adhérent aux pratiques de gestion
responsable des foréts.

B Utilisation pour les besoins internes d'impression ou de copie d'un
papier de moindre grammage (70 ou 75 gr) au lieu du papier standard.
Tri du papier et des piéces usagées dans les containers prévus a cet effet.

& Utilisation de papier recycle.

Impression
a la demande i
= \!
FAX entrant
Transmission
Impression vers le PC

=R
== <=
| |

Impression que si nécessaire

Les chiffres

La moyenne de pages imprimées
en recto-verso en France est de

3%.
En Suede elle est de

10%.

La fonction multi-image
permet de diminuer

jusqu’a 1%

du volume total imprimé.

20%

des documents sont jetés
a la poubelle sans d'étre lus.

Les scanners existants sur

les multifonctions permettent
d'envoyer rapidement, sans co(t et
en toute sécurité des documents
internes ou externes.

Cela peut représenter
jusqu’a 10%

des volumes produits.

Le papier se  Aujourd’hui, les systémes
| d'impression supportent
recycie, sans probléme des paplers de
au meme titre  70g
qgue les  tout en garantissant une bonne
: qualité. Cela représente
machines 12.5%
et les s .
e papier en moins
cartouches.  pour un résultat identique.
Fonction2en 1
- -
Fonction4 en 1
=5
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Des prestataires
socialements engages

En France, Konica Minolta travaille avec des prestataires qui répondent a des exigences d’engagement
en faveur du développement durable, notamment dans le cadre de la prise en charge de la fin de vie de ses produis.
Ainsi, dans la continuité de ses actions environnementales, Konica Minolta participe 4 la compensation des émissions de
CO, liées au transport de ses produits. Konica Minolta contribue également & la réinsertion professionnelle en faisant

travailler des personnes en difficulté.

E Compensation volontaire et solidaire des gaz a effet de serre

Reeso, principal prestataire de Konica Minolta en charge de la gestion des
systémes d'impression en fin de vie participe a I'opération €0z solidaire.

Cette opération, lancée en 2004 par I'ONG GERES (Groupe Energies Renouvelables,
Environnement et Solidarités), propose d'agir pour préserver le climat.

Konica Minolta a ainsi compensé 5.2 tonnes de CO2. Cette quantité
correspond aux émissions de gaz a effet de serre relatives au transport des
DEEE durant I'année 2011. Cette compensation contribue au programme
«promotion de I'architecture solaire passive dans I'habitat domestique et les
batiments publics en Afghanistan ». Plus précisément, ce projet concerne la
construction ou |'optimisation énergétique de béatiments publics, domestiques et

Emploi solidaire

de production. «architecture solaire passive permet de concevoir rationnellement
des batiments afin de profiter de I'environnement extérieur (par 1'absorption
Q'énergie solaire) tout en réduisant les inconvénients (e vent, les températures
basses la nuit ou élevées en ét€...). Le but est d'atteindre de bonnes
conditions de confort intérieur en limitant les besoins de chauffage et de
rafraichissement. »

Gess ==

Reeso fait également appel aux centres d’insertion du réseau ENVIE
pour le démantélement des systémes d’impression en fin de vie.
L'ensemble de ces centres ENVIE comprennent 900 postes en contrat
d'insertion temps plein (ETP) et 1400 autres personnes accueillies sur
I'année. Dans le cadre de ses activités, ENVIE emploie des personnes en diffi-
cultés sociales et professionnelles, et leur propose un parcours de requalifica-
tion adapté, Pour I'année 2013, Konica Minolta a fournl environ

550 heures de travail aux personnes du réseau ENVIE.

Konlca Minolta travaille également avec les ateliers d’Etran qui est

a la fois un Etablissement et Services d'Aide par le Travail (£.S.A.T) et une
Entreprise Adaptée (E.A). Concrétement, les ateliers d’Etran emploient des
personnes en situation de handicap.

L'objectif est de metire en ceuvre tous les moyens pour faveriser leur promotion
et leur intégration dans la société, mais aussi de leur donner les moyens

d'accéder a des clubs sportifs et & la culture.

Ainsi, les ateliers d'Etran accompagnent les participants 4 travers diverses
activités de soutien (pétanque, foot, initiation a la cuisine, dessin, mini joumal
intégré dans le joumal mensuel du CAT, piscine, travail du bois, VTT). L'insertion
en milieu ordinaire de travail permet également de placer en contrat & durée
indéterminée 2 personnes par an en moyenne.

En plus d'une activité professionnelle rémunérée, les ateliers d'Etran assurent
une prise en charge médico-sociale, visant a accéder a une meilleure autonomie.
Pour I'année 2013, Konica Minolta a fourni 5152 heures de travail aux
personnes des ateliers d’Etran.
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Des partenariats

Ei

En 2013, Konica Minoita Business Solutions France est devenu le partenaire titre du Marathon Vert de Rennes. La filiale frangaise de Konica Minolta a
souhaité donner de la hauteur a sa participation (initiée depuis fa création du Marathon Vert en 2011) et inscrire son soutien dans la durabilité en signant un accord sur 4 ans.
Le Marathon Vert de Rennes est une épreuve sportive originale alliant savamment les vateurs du sport, telles que la compétitivité, le dépassement de soi, I'esprit d'équipe ala
protection de I'environnement, des valeurs et principes largement partagés par Konica Minolta.
En effet, ce partenariat s'inscrit, d’une part, dans la politique de responsabilité sociétale du Groupe Konica Minolta dont le mot d’ordre est « I'intégration de I'nomme dans son
environnement » et, d’autre part, dans la cause environnementale défendue pour construire une société ou il fait bon vivre.

® 150 clients partenaires, collaborateurs du groupe Konica
Minolta mobitisés

Konica Minolta a multiplié le nombre de ses collaborateurs et clients
participant aux différents épreuves du Marathon Vert. Objectif atteint:
150 clients partenaires, collaborateurs ont répondu présents.

Gréce a la Fondation d'Entreprise Konica Minolta et a I'association
Equipe défi Joglette, pour la premiére fois, des coureurs non-valides
ont pu revétir le dossard du Marathon Vert et constituer une équipe
de relais compléte.

| Prés de 80 000 arbres seront plantés en Ethiopie

Le Marathon Vert associe la course a la plantation d'arbres en
Ethiopie, avec la Fondation Yves Rocher, partenaire de I'association
Green Ethiopia, pour reboiser et fournir du travail aux femmes de la
région du Tigré; un projet dans lequel est pleinement investi Konica
Minoita.

Un partenariat durable avec la Ligue Nationale de Handball

z,
ol

LNH,

Ligue Nationale |
de Handball

Konica Minolta a choisi de s’associer a La Ligue Nationale de
Handball pour les valeurs que le Groupe partage avec ce sport:
I'esprit d'équipe, le respect, la solidarité, le dynamisme, la recherche de
la performance et la convivialité.

En France depuis prés de 10 ans, le constructeur Konica Minolta

est engagé dans le sport, qui véhicule les valeurs que le groupe prone
partout dans le monde.

Ce nouveau partenariat avec La Ligue Nationale de Handball
permet & Konica Minolta de se rapprocher de I'ensemble de ses
publics externes et Internes. En effet, au travers des compétitions que
sont le Championnat de France, le Trophée des Champions et La Coupe
de la Ligue, Konica Minolta tisse des liens de proximité avec ses clients
et ses prospects en région.
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Une fondation d’entreprise
qui s’engage dans le handicap

Au travers de I'ensemble de ses filiales dans le monde, le Groupe Konica Minolta méne des actions dont
le mot d’ordre est «Fintégration de Phomme dans son environnement », Cette valeur humaine se décline sous
toutes les formes: soutien a la culture (au Japon, en Pologne, en France), promotion du sport, de I'éducation et de la
recherche (en Chine, aux Etats Unis), aide aux populations en cas de catastrophes naturelles, développement de
programme de santé (au Japon, en Chine, en Espagne), protection de I'environnement (au Japon, en France).

Pour poursuivre ses actions en faveur de I'accessibilité, Konica Minolta Business Solutions France, a créé
sa propre fondation d’entreprise en avril 2011. Dans cette optique, la filiale frangaise soutient des projets &
dimension locale, régionale ou nationale, en partenariat avec des associations, des lieux culturels, des institutions...
La fondation d'entreprise a pour vocation de faciliter 'accés des personnes en situation de handicap au sport, & la culture,
a 'éducation, au travail et aux loisirs. Chaque collaborateur peut devenir «parrain» de la fondation d'entreprise en propo-
sant lui-méme des projets qui lui tiennent & ceeur.

ondation d'entreprise

& I<ONICA MINOLTA
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Un projet d’entreprise participatif Le porteur de projet T
La fondation d’entreprise appartient & tous les Pour pouvoir déposer un dossier, i est impératif d'avoir sur le site internet de la
collaborateurs de Konica Minotta qui en sont devenus les le statut d"association a but non lucratif agissant pour fondation d’gntreprise g
véritables ambassadeurs. Sous la direction de Jean-Claude  UN graupe de personnes et non pas pour une personne www.fondationdentreprise-

s Loy . ; rticulier. Le projet doit étre déployé en F konicaminotta.fr . Les
Comillet, Président de Konica Minofta Business Solutions €n particulier. L& projet coit etre deplaye en France

métropolitaine spécifiquement desting aux personnes RS AR

en situation de handicap. Les champs d'action sont les
suivants : I'accessibilité des personnes en situation de

France, la fondation d'entreprise est pilotée par un conseil
d'administration composé de 6 représentants de I'entreprise
et de 3 spécialistes du handicap.

par le bureau qui reprend
contact avec les demandeurs

- e > i pour complément d’information.
handicap au sport, aux loisirs, & la culture, & |'éducation et Les dossiers retenus sont

au travail. ensuite présenteés lors du

conseil d’administration qui
statut.




La fondation soutient les associations liées au handicap

ALGED

ALGED

Achat de matériels de fonctionnement pour une blanchisserie au sein de
I'ESAT Didier Baron. Sa mission est d'accueillir, d’accompagner, de former et

de proposer du fravail & des personnes déficientes intellectuelles légeres et
moyennes.

MERLIB

Financement de sorties en mer avec un bateau adapté.

HANDI CHIENS

Financement des frais d'éducation et de dressage de chiens
d'accompagnement des personnes en situation de handicap,

]

COMME LES AUTRES

Soutenir et accompagner les personnes handicapées a 1a suite d'un accident
de la vie dans leur parcours de reconstruction physigue, psychologique
et sociale.

TRORAGAL®

Camidatior adexide on NEAdisnym

TROPAGALO

Achat d'un appareil « Cavalev » bras mobile pivotant permettant d'installer
des personnes en situation de handicap sur un cheval.

STADE BLAYAIS HANDBALL

Financement du matériel pour la pratique du handball en fauteuil roulant avec
des valides. Ce projet permet aussi de favoriser les actions d'insertion par le
sport en partenariat avec des structures d'accueil existantes.

|
CLUB ESCRIME HANDISPORT

Financement de fauteuils de compétition pour la pratique de I'escrime.

Office National des Foréts

ONF

Création d'un parcours d'accessibilité a la Lagune de Contaut (a 1h de route
de Bordeaux). Classée en Espace Naturel Sensible, la Lagune est un espace
naturel remarquable qui permet au public, grace & des aménagements et un
accueil de qualité, de découvrir les systémes palustres.

— Fquipe Ju?'e—ttz
EQUIPE DEFI JOELETTE

Financement des frais de vie des coureurs offrant la possibilité & des

personnes en situation de handicap de participer & des courses pédestres au
milieu de personnes valides.

|8 -

HANDI-CAP PREVENTION

Financement du transport des bouchons collectés par |'association permettant
I'achat de matériels pour les personnes en situation de handicap.
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Avec Ecofolio
paplers tous les paplers
se recyclent




* La passion de I'innovation

KONICA MINOLTA

GESTION DE VOS ,
CONSOMMABLES USAGES

¢ Konica Minolta vous accompagne dans la collecte et le recyclage
de vos cartouches et autres consommables usages.

Depuis 1972, Konica Minolta s’engage dans une démarche globale de développement durable et integre
les aspects économiques, environnementaux et sociétaux a sa politique managériale. Cet engagement
se traduit par des décisions et des actions concretes, qui construisent chaque jour sa position de leader
en matiére de responsabilité soci€tale et environnementale.

Dans la continuité de cet engagement, en I'an 2000, Konica Minolta s’est regroupé avec d’autres
constructeurs de solutions d’impressions, pour créer le Conibi (Consortium Informatique et Bureautique)
afin d‘offrir un service simple de coliecte des consommables usagés aux entreprises.

Afin de renforcer cette démarche volontaire et éco-citoyenne, Konica Minolta s’est uni avec les principaux
fabricants d’'imprimantes en 2010 pour créer Cart’touch. Cette initiative a pour objectif de promouvoir
aupres du grand public, les bonnes pratiques en termes de tri, de collecte, de recyclage et de valorisation

des cartouches usagées.

y
conibl SARTIouCH

GlVIng Shape to ldeas* COLLECTE & RECYCLAGE TRIEZ VOS CARTOUCHES NOUS LES RECYCLONS




CONIBI olglle]

COLLECTE & RECYCLAGE

¢ La solution de collecte des consommables
pour les professionnels

Konica Minolta est membre fondateur du « Consortium Industriel Bureautique et Informatique :

le CONIBI », regroupant les leaders de ces marchés.

Les objectifs de CONIBI sont la collecte, le tri, et le traitement des consommables usagés qu'ils soient
issus de fax, d'imprimantes ou de copieurs, dans le respect de la réglementation environnementale.

Les consommables concernés par la collecte :

Cartouches complexes / unités images

Cartouches a encre liquide / cartouches jet d’encre
Cartouches a encre séche {poudre)

Bidons de toner de photocopieurs

Recharges de fax ou d’imprimante

Cartouches a impacts

Cartouches a transferts thermiques
Photorecepteurs / photoconducteurs / tambours
Bacs de récupération / flacon de toner usage
Déchets de maintenance et d'entretien

Ainsi, conformément o LES ECOBOX, a partir de 2 cartons de consommables usagées
a ses obijectifs et a votre

Depuis, 2000, CONIBI propose aux entreprises une solution de récupération et de

consommation de valorisation de leurs consommables usagés. Pour faciliter leur tri sélectif, CONIBI
CartOUCheS, CON|B| propose met a disposition des containers de collecte dédiés « ECOBOX ». Ces containers
- présentent une contenance d’une centaine de litres. Une fois pleins, CONIBI assure
2 processus quant a la récupération des containers chez les clients utilisateurs. Les consommables
la collecte et au recyclage sont triés pour é&tre recyclés ou valorisés. Pour l'utilisateur, le service est simple

et tous les colits, de la collecte a la valorisation, sont pris en charge par les
marques faisant partie du consortium.

de vos consommables
usagées.

Les ECOBOX sont livrées gratuitement lors
de la premiére intervention de CONIBI chez le client.

Remarque : afin de minimiser les conséquences environnementales

de la logistique des déchets, cette premiére intervention de CONIBI a lieu
lorsque le cfient a regroupé un volume de consommables équivalent au
valume de 'ECOBOX : H=45 ¢m, L=60 cm, I=40cm. Par la suite, une
quantité minimale de deux ECOBOX est requise pour tout enlévement.

o LES COLIS dans les points relais pour les quantité minimes

En Octobre 2013, le consortium met le recyclage des cartouches d'impression & la
portée de toutes les entreprises, quelle que soit leur taille, en concluant un nouveau
partenariat avec Mondial Relay, spécialiste de la livraison de colis aux particuliers.
Ainsi les TPE, PME peuvent dorénavant utiliser les 4 300 Points Relais®, commerces
de proximité, répartis sur toute la France pour déposer leurs cartouches.



La procedure ‘ Mise en place dg.-la_prestatlon

# Leclie mr-*:ﬁtc-ﬁ)@@‘@l*mmmm—*- u”‘ﬁr"l‘wterrmf@*mrmrn
| ou par ‘Y"ﬁmn e au 01 4
CONIBI explique fa prestati 1 client et lui envoie de la documentation ainsi
qu’un contrat de prestation de service ou une convention de prestation.
» Au retour du contrat de prestation de service ou de la convention signé(e) par le client
C olr‘ldllmiiﬁlilﬁf@)(ﬂ s ECOBOX sur les sites du client lors de sa premiere
intervention de collecte

Réalisation de la prestation

a partir de 2 cartons | &3 LES COLIS dans le 5 points relais
W 3 7 - Iac v
S LiSagees pour ies ._ai,E.-,\m.»--.‘.-; nimes
ont pleines, le client demande | | ¢ Je prépare mon colis. insérer

T e
Ii= n accedant

Sous décision de
Konica Minolta,

les consommables
sont orientés selon

| leurs caractéristiques
techniques en :

¢ CONIBI, c’est aussi...

Tragabilite _ ,
Un geste simple détaillée garantie Reporting et bilan
pour la planéte de recyclage
100% recyclage :
Votre collecte valorisation matiere
en moins de et réutilisation
7 jours (moyenne) majoritaires

97% de clients
satisfaits




CART’TOUCH 7 Historique

9 novembre 2011 : Création de Cart'Touch

ﬁ I_a SOIUtion pour leS parl:iCU”erS 22 novembre 2011 : 13 fabricants signent

avec Le Ministére I'Accord Cadre avec ses

2 volets : I’Accord Volontaire et la
Konica Minolta s’est allié a 14 autres marques d'impression Convention d’engagements Filiere

et a lancé Pinitiative Cart’Touch, qui incite les consommateurs
a prendre conscience des pratiques durables et de la gestion
responsable des cartouches d’impression usagées.

Mars 2012 : Cart'Touch recoit I'Award de la
communication Fair Business

Avril 2012 : Création de Primarea S.A.S.U,
structure de pilotage de I'Accord Volontaire

CART!;‘ F@ U C H ~ Mai 2012 : Dell rejoint Cart’Touch et signe

I'’Accord Cadre
15 MARQUES D’IMPRIMANTES S'ENGAGENT

Septembre 2012 : Publication du premier
rapport annuel

TRIEZ VOS CARTQUCHES NOUS LES RECYCLONS

Sur les 81 millions de cartouches usagées dénombrées Octobre 2012 : Participation au colloque
chaque année, moins d'1 sur 3 est recyclée | Devant ce constat, « Filieres et Recyclage » de 'ADEME

15 grandes marques d'imprimantes, de copieurs et Novembre 2012 : Demarrage d’'une
multifonctions, dont Konica Minolta ont décidé en novembre experience pilote de collecte avec Kiala
2011 le lancement d’une action commune, nommée Cart’Touch. Novembre 2012 : Cart’Touch participe
Son objectif est de sensibiliser et conseiller I'utilisateur, qu’il soit au salon Educatec-Educatice

particulier ou professionnel, en matiére de tri, de collecte Janvier 2013 : Lancement de 'expérience
et de recyclage des cartouches d’origine usagées. pilote de collecte La Poste

Le 22 novembre 2011, la démarche s’est concrétisée par

la signature d'un Accord Cadre pour la période 2012 a 2015,
avec le Ministére de I'Ecologie, du Développement Durable,

des Transports et du Logement.

Le premier volet de I'Accord Cadre est un Accord Volontaire
des SEULS fabricants de systémes d'impression.

Articulé autour de 5 grands engagements, il a pour objectif

d'améliorer a collecte des cartouches grace aux actions ! :
a Novembre 2013 : A I'occassion de la
communes des fabricants. x : A .
semaine europeenne de la réduction

dechets, etude aupres des frangais sur leurs
En savoir plus sur : www.cart-touch.org habitudes de tri concernant les cartouches

De janvier a Juin 2013 : Etude sur la
collecte et le recyclage des cartouches
d'impression dans les DROM

Fin Juillet 2013 : Fin du pilote de collecte de
L.a Poste

Fin Octobre 2013 : Fin du pilote de collecte
avec Kiala

...2014 : Déeploiement du systeme
de collecte Kiala et d’un process
de collecte dans les DROM

o

Identifier Mettre en place | Promouvoir Sensibiliser Suivre

de nouveaux les systémes les | une gestion et conseiller le | et analyser la
systémes plus perfomants | responsable | consommateur | performance
de collecte sur le plan aupres de tous des actions
multi-marques | environnemental | les acteurs mises en place

Konica Minolta

Business Solutions France
365-367 route de Saint-Germain
78424 Carriéres-sur-Seine Cedex
www.konicaminolta.fr

S.A.S au capital de 26 490 000 Euros
RCS Versailles B302 695 614



www.energieverte-konicaminolta.com

Energie Verte par ) ) o
Konica Minolta L’énergie de votre communication

Gestion des systemes
d’impression en fin de vie

[Juillet 2011]
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# Gestion des systémes d’impression en fin de vie

Conformement aux directives européennes 2002/95 CE et 2202/96/CE et a leur décret en droit
francais n°2005-829 du 20 juillet 2005, complétés par les 5 arrétés prévus au décret, Konica
Minolta a mis en place une organisation permettant le traitement des matériels de marque
Konica Minolta mis sur le marché aprés le 13 aodt 2005.

KMBSF s'inscrit dans une politique de protection de I'environnement et de développement
durable volontariste ; une aide sera apportée aux Clients afin de leur permettre de mieux
appréhender ces notions et de les faire valoir dans leurs organisations.

,_’ La réglementation applicable

Application du décret n°2005--829 du 20 juillet 2005 relatif & la prévention et a la gestion des
Déchets d'Equipements Electriques et Electroniques (DEEE).

L'obligation pour le constructeur de reprise des DEEE Professionnels, (article 18 du Décret
n°2005-829 du 20 juillet 2005) concement uniquement les DEEE issus des EEE mis sur le
marché national a compter du 13 aodt 2005.

Pour les matériels mis sur le marché avant cette date, |'élimination des DEEE est de /a
responsabilité du detenteur (propriétaire).

& KONICA MINOLTA



3 i . i . .
g L organisation mise en place par Konica Minolta

Les étapes de l'organisation mise en place par Konica Minolta, sont les suivantes :

# Reprise des matériels par nos transporteurs.

Tri des matériels sur nos plateformes logistiques et orientation vers les centres de
traitement ou les centres de recontionnement pour une deuxiéme vie du produit.

B Démantelement des matériels, séparation et tri des différents composants puis
orientation vers les centres de recyclages ou les exutoires finaux adaptés.

-.Valorisation matiére \ Valorisation énergétique

Déchets de
consommables d'impression

Métaux ferreux

Verre

Plastiques

Cartes électroniques
Cables

Autres éléments valorisés

Déchets éliminés .-

Reutilisati Condensateurs
éutilisation Ecrans LCD
Cartes électroniques Piles
Unités images Gaines des cébles
Boites de récupération toners Plastiques non valorisables
Unités de fixation Déchets souillés par le toner

Konica Minolta dispose d'une organisation logistique qui lui permet d'assurer la reprise des
systémes d'impression en fin de vie chez ses clients finaux.

En 2010, les matériels repris ont bénéficiés dans 54% des cas d'une seconde vie et dans 46%

des cas ont été orientés vers les centres de démantélement et de traitement choisis. Ainsi 25%
des matériels en fin de vie ont été démantelés par des Centres d'Aide par le Travail.

& IKONICA MINOLTA



A lissue du démantélement des systémes d'impression, 93.62% de matiéres ont été valorisées
(matieres traitées et transformées pour devenir de la matiére premiére secondaire) et 6.38% ont
été éliminées. Les quantités trop minimes de ce type de déchets (ex: lampes) et leur
complexité ne permettent pas a I'heure actuelle une valorisation matiére.

Dans le cadre de sa politique en faveur de la protection de I'environnement, Konica Minolta
s'engage a ce que les systémes d'impression en fin de vie repris chez les clients finaux, soient
entierement démantelés et traités dans des filiéres de traitement agréées, en privilégiant e
recyclage et la valorisation lorsqu'ils sont possibles.

charges strict, disposent tous des autorisations Le cahier des charges précise les
préfectorales d'exploitation pour les rubriques exigences minimales pour la sélection de
ICPE qui concernent leurs activités de prestataires de démantelement
stockage et de traitement des déchets DEEE.

Les prestataires choisis & partir d'un cahier de% .-

= Respect de la réglementation en vigueur
pour ce type d'activité

= Tragabilité sur les lots détruits

» (Certificats de démantélement par lot

» Certificats de valorisation des piéces
démantelées

= Eic.

Entre autres, les rubriques : 167a, 286a, 3223,
2710, 2662, 98bis pour le stockage et les
rubriques 2515, 2560, 2565, 2661 pour le
traitement, sont nécessaires pour des activités
liées aux DEEE.

P Les prestataires DEEE

Notre principal prestataire REESO est spécialisé dans les activités suivantes :

B Gestion des Déchets d'Equipements Electriques et Electroniques Kg}
professionnels pour le compte de clients : prise en charge, collecte I ggso
transport, traitement, tracabilité conformément au décret du 20 juillet '
2005.

¥ Suivi administratif de la prestation, organisation de I'accueil en sites de traitement,
édition de Bordereau Suivi Déchets, délivrance des documents de tragabilité et bilan de
valorisation.

Il a par ailleurs mis en place une politique et des actions en faveur du Développement Durable
contribuant ainsi & la démarche de Responsabilité Sociale de I'Entreprise Konica Minolta (RSE).

& IKONICA MINOLTA



> Pour une exploitation durable

Notre prestataire est certifié :

# /SO 9001 La norme reconnait I'aptitude de I'organisation a fournir réguliérement un
produit conforme aux exigences du client et aux exigences réglementaires applicables.

# /SO 14001 : La norme atteste de la prise en compte du respect de I'environnement dans
I'organisation quotidienne.

# OHSAS 18001 : La norme conceme "le Systéme de Management de la Santé et de la
Sécurité au Travail". C'est une référence internationale précisant les exigences requises
pour permettre a un organisme de maitriser les risques et d'ameliorer ses
performances.

> Compensation volontaire et solidaire des émissions de gaz a effet de serre

% | Lopération « CO: solidaire », lancée en 2004 par 'ONG GERES (Groupe Energies
PSS Renouvelables, Environnement et Solidarités), propose d'agir pour préserver le
9.92 climat.

Récemment, Konica Minolta a compensé 3,35 tonnes de CO,. Cette quantité correspond aux
émissions de gaz a effet de serre relatives au transport des DEEE durant I'année 2010.

Cette compensation contribue au programme « promotion de I'architecture solaire passive dans
I'habitat domestique et les batiments publics en Afghanistan ». Plus
précisément, ce projet concerne la construction ou l'optimisation
énergétique de batiments publics, domestiques et de production.
|« L'architecture solaire passive permet de concevoir rationnellement
L2 ! . " des batiments afin de profiter de l'environnement extérieur (par
[ absorptlon denergle solalre) tout en réduisant les inconvénients (le
vent, les températures basses la nuit ou élevées en été...). Le but est r
d'atteindre de bonnes conditions de confort intérieur en limitant les =7 ' :
besoins de chauffage et de rafraichissement. » ]

Plus d'information sur http.//www.co2solidaire.org/projets/45-3-projet-afghanistan

& IKONICA MINOLTA
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> Opération Forest Avenir : je plante contre I’effet de serre

Cette opération vise a entretenir et replanter des bois et foréts en région PACA.

‘“_;, ForestAvenir pour le compte de Konica Minolta. Cette contribution a permis la

e

ﬁﬁ‘_ Pour chaque tonne traitée par notre prestataire, une contribution est reversée &

™ séquestration de 33,33 tonnes équivalent carbone soit 121,95 tonnes de CO0s.

> Emploi Solidaire

Konica Minolta travaille avec des centres ENVIE. L'ensemble de ces centres ENVIE
comprennent 900 postes en contrat d'insertion temps plein (ETP) et 1400 autres personnes
accueillies sur I'année. Dans le cadre de ses activités, ENVIE emploie des personnes en
difficultés sociales et professionnelles, et leur propose un parcours de requalification adapté.

\. LES ATELIERS D’ETRAN est a la fois un Etablissement et Services d'Aide par
Q le Travail (E.S.A.T) et une Entreprise Adaptée (E.A).

Concrétement, les Ateliers d'Etran emploient des personnes en situation de

handicap. L'objectif est de meftre en ceuvre tous les moyens pour favoriser leur
promotion et leur intégration dans la société, mais aussi de leur donner les moyens d'accéder &
des clubs sportifs, et & la culture. Ainsi, les Ateliers d'Etran accompagne les participants &
travers diverses activités de soutien (la pétanque, le foot, initiation a la cuisine, des sorties, la
marche, le dessin, un mini journal intégré dans le journal mensuel du CAT, piscine, travail du
bois, VTT). Le travail sur l'insertion en milieu ordinaire de travail, permet également de placer
en contrat a durée indéterminé 2 personnes par an en moyenne. En plus d'une activité
professionnelle rémunérée, les Ateliers d'Etran assurent une prise en charge médico-sociale,
visant a accéder a une meilleure autonomie.

i

Nos prestataires nous communiquent périodiquement les
bilans de valorisation pour les matériels devant étre déclarés au
Registre National des Producteurs.

= Les quantités collectées pour destruction : déclaration obligatoire &
I'année

* Lesquantités en bilans de traitement : obligation annuelle pour la
destruction

& IKONICA MINOLTA



# Les sites de traitement

Le nombre de sites de traitement des prestataires
DEEE de Konica Minolta Business Solutions France
permet une couverture du territoire optimisée et permet
I'application du principe de proximité pour le traitement
des Déchets d’Equipement Electriques et Electroniques
de marque Konica Minolta, principe primordial de notre
politique de management de I'environnement.

En 2010, la distance moyenne entre les sites de
- collecte et les sites de traitement a été de 31,09km.

# La tracabilité des DEEE confiés pour Traitement

Les DEEE sont considérés comme des déchets non dangereux, c'est-a-dire qu'ils ne sont pas
identifies comme dangereux dans la nomenclature du décret 2002-540. A ce titre ils peuvent
étre admis dans des installations autorisées a recevoir des déchets "ménagers et assimilés”, et
ne nécessitent pas de Bordereau de Suivi de Déchets (BSD) pour leur suivi.

Néanmoins, dans un souci de tragabilité, des Bordereaux de Suivi de Déchets sont édités lors
de chaque opération. Ce document réglementaire dont le suivi est régi par le Décret n® 2005-
635 du 30 mai 2005 relatif au controle des circuits de traitement des déchets.

Le statut d'un matériel (neuf, occasion, DEEE) et son devenir est connu dés que I'on organise
sa reprise physique chez le client.

Le transporteur mandaté pour reprendre le matériel, regoit un ordre de mission sur lequel est
stipulé le nom du prestataire de traitement ainsi qu'une consigne de travail si nécessaire.

| Enla2vement : Z66006.74 Destinataire : UBIXRE.O0O.

Nom du Prestataire de traitement
MATERIEL POUR DESTRUCTION

AR CONSERVER SUR PLATEFORME
EN ATTENTE INSTRUCTIONS KMBSF
00000 DESTRUCTION

Raison Sociale du Client
Adresse du lieu d'enlévement
Code postal + Ville

& IKONICA MINOLTA



Le prestataire de traitement édite et envoie en automatique au transporteur et prestataire de
stockage :

B une étiquette pour chaque matériel & valoriser

# un Bon de Livraison

# un Bordereau de Suivi de Déchets pour le lot complet de matériels qui sera valorisé

> Les étiquettes

Chaque étiquette est composée d'un code barres et d'un tableau récapitulatif présentant les
informations sur le matériel.

1I.')ODOOOI 1 03705'

Fabricant :

[ Oesignation]]

Enlévemen

KONICA-MINOLTA
721

Plateforme de stockaqge

Qté ;

1.00

Poids ©

N” Serie .

28GF03783

Marque - KONICA - Dossier - KMBF022.08 -

Les codes a barres des étiquettes sont composés
a partir des éléments suivants :
= |dentification du fabricant [Konica Minolta]
= Modele
= Identité et adresse du prestataire de stockage
= Lieu de destination

Remarque: a la réception de |=
chaque matériel au centre de
traitement, I'étiquette sera scanée,
permettant ainsi une tragabilité

parfaite.

= Quantité

= Numéro de série

Et les informations supplémentaires demandées par Konica
Minolta telles que : marque du matériel, n° de commande et lieu
d'enlévement

Cela permet une identification unique de chaque matériel sans
risque de confusion.

& KONICA MINOLTA



> Le Bon de Livraison

Le prestataire de traitement édite et [ —— ———
envoie en automatique un Bon de
Livraison au prestataire de stockage,

qui reprend de fagon exhaustive la liste e L
des matériels pour lesquels une |

étiquette a été éditée pour l'opérationen | .
cours. i —

Joram 2172436 0P (100
; 2nF10gTY [100

| g e |
Ce Bon de Livraison est lui aussi o T - i

_jaswrasaia__ 1iea
[inam en 100
2noissns 100
201861 100

ellds 3
puHR__ 190

identifié par un code a barres composé | |
a partir des informations sur 'expéditeur |
et le numéro de commande.

1

i
aeoaaloroaaco

H

1--_-_[_|_-___-

1
i
|
I
L

> Le Bordereau de Suivi des Déchets : Document CEFRA réglementaire

Le prestataire de traitement édite et envoie en automatique un Bordereau de Suivi de Déchets
(BSD) au prestataire de stockage.

Le BSD est un document qui doit accompagner tous les déchets industriels dangereux et peut
accompagner les dechets industriels non dangereux a la convenance du donneur d'ordre. Il fait
apparaitre chacun des acteurs de la chaine et permet donc la tragabilité des déchets.

..Ce document CERFA n°12571*01 a plusieurs cadres :

= Cadrede 1 a7 consacré a lémetteur, c'est-a-dire celui qui confie les déchets
= Cadre 8 a remplir par le Collecteur-Transporteur

s Cadre 9 Déclaration Générale de I'émetteur du BSD

»  Cadre 10 & 12 a remplir par l'installation de destination

Le délai entre la date de remise au transporteur et la date de réception par le destinataire doit
étre inférieur a un mois.

& IKONICA MINOLTA



Ce document a 5 exemplaires :

# |l est rempli tout d'abord par I'émetteur qui garde un exemplaire.

# Puis le transporteur / collecteur remplit les informations le concernant et garde un

exemplaire.

B |l est complété par le centre de traitement qui garde un exemplaire et un exemplaire est
retourné a I'émetteur pour justifier que le déchet a été correctement traité.

¥ L'original suit le déchet jusqu'au traitement final.

Sur le BSD toutes les informations suivantes sont \
renseignées :

= |dentification de I'émetteur = [Konica Minolta]

= |dentification de I'installation de destination = centre de traitement
ou centre de regroupemerit

= Dénomination du déchet

= Quantité - Poids estimés

= Information sur le collecteur transporteur

* Nom de la personne responsable chez Konica Minolta = [Nom]

Les indications données sur
ce document engagent
I'émetteur, c'est-a-dire celui
qui confie le déchet tiers. A
ce titre elles doivent étre
vérifiées et signées par la
personne  autoriste A
engager la responsabilité de
I'entreprise.

> Les Certificats de démantellement — Destruction - Valorisation

Le prestataire de traitement émet des certificats
de destruction a I'attention de Konica Minolta pour

D Wasemchs ¢ i 3 chomon

| T t""

les matériels qui lui ont été confiés.

Le prestataire pourra éditer & la demande de
Konica Minolta un certificat de destruction

[P

personnalisé pour les matériels d'un client, dés | s

L |

ke 94w eocil eet ssk '—ETA
T " 1

EVOH Kabd G s e e — 0 1

lors que le client en aura fait la demande par écrit | EiEmrmmaE SRR =

a Konica Minolta au moment de la commande de | SEfEiimemsemmiimilo, = =

Low mstirris £l 40n Fees 0T 12 B2 €7 Dirge il
o

|la reprise.

A valor ca us dy arol
Lo 21 man 2008
Lo Prisdent
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* La passion de I'innovation

IKONICA MINOLTA

HAUTE QUALITE
D’IMPRESSION & RESPECT
DE L’ENVIRONNEMENT

¢ Grace au toner polymeérisé haute définition Simitri® HD

Vous exigez une qualité d’'impression exceptionnelle, mais egalement de reduire vos couts et d'eviter de dependre
de services d‘impression externes ? Il est désormais possible de produire en interne des documents d'impression de
qualité professionnelle; Vous et vos equipes gagnez ainsi du temps tout en dynamisant votre productivite.

Pour illustrer votre professionnalisme, il est essentiel que vos documents imprimeés soient & la hauteur de votre image.
C‘est pourquoi vous avez besoin d‘équipements performants et garantissant une qualité d‘impression d‘excellence a
tout moment. Pour répondre & vos attentes les plus rigoureuses en terme de qualité, vous avez besoin d‘obtenir des
résultats exceptionnels, guel que soit le support, sur des sorties d'impression plus resistantes et durables. Dans le méme

temps, vous veillez a I‘aspect environnemental et privilégiez les systemes et matériels présentant des performances
environnementales maximales et un bilan carbone minime.

Simitr1 HD

iving Shape t .
Giving Shape to ldeas High Definition Polymerised Toner



SUPERIEURE

Produisez quotidiennement et rapidement des jobs
d‘impression de qualité professionnelle, d‘une
grande fiabilité et d‘une durabilité supérieure &
court, moyen ou long terme !

Quel est le secret de la qualité d‘impression exceptionnelle
des systémes d'impression de Konica Minolta ?...

Les particules minuscules et uniformes du toner
polymérisé développé par Konica Minolta.

Ces particules a base de résine garantissent la netteté
des lignes et des bords et permettent de produire des
images impressionnantes de par leur finition lisse et leur
grande durabilité, offrant ainsi une solidité des couleurs
incomparable. Le spectre chromatique des imprimantes
est immense grace a la dispersion uniforme des pigments.

QUALITE D’IMAGE

SIMITRI® HD

¢ Comparatif qualitatif

TONER CONVENTIONNEL TONER POLYMERISE SIMITRI”

v
1t %
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y ] 4
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o Gaw
TONER CONVENTIUNNEL TONER POLYMERISE SIMITRI®

]

POINTS CLAIRS
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CARACTERES NETS




SIMITRI® HD

UNE SOUPLESSE DES SUPPORTS
ENCORE AMELIOREE

Multipliez la palette de supports gue vous pouvez utiliser avec votre équipement, tout en réalisant
des économies d‘énergie !

' La température de fusion inférieure du toner polymérisé haute

o DAL oolymeris définition (par rapport au toner conventionnel) permet d‘imprimer
conventionnel ' Simdr® HD sans difficulté étiquettes, enveloppes, documents sur papier brillant
\ : ou & haut grammage... Le toner améliore ainsi considérablement le
rendement énergétique de votre équipement.

Profitez d‘objets d‘impression pius durables qui ne se décollent
pas de la surface : vous pouvez plier le papier, produire des
brochures d‘entreprise aux bords repliés. En outre, écrire sur vos
documents imprimés, par exemple sur un contrat, que ce soit
avec un stylo a bille ou un stylo-feutre, n‘est plus un probléme,
car le toner polymérisé de Konica Minolta appartient a la rare
catégorie de toners sans pétrole.




DURABILITE ET

SIMITRI® HD

RESPECT DE UENVIRONNEMENT

L'‘empreinte environnementale de votre entreprise vous préoccupe ? Vous souhaitez également minimiser
vos émissions de carbone, ainsi que la consommation énergétique de vos systémes d‘impression,

tout en profitant d‘économies intéressantes ?

Le processus de fabrication du toner polymérisé a été pensé
pour étre respectueux de I'environnement dans sa globalité.
Limpact environnemental est réduit au minimum, par exemple,
par le choix des matiéres premiéres utilisées dans la fabrication
de Simitri® HD, dont la biomasse est un des composants.

La biomasse désigne les ressources organiques renouvelables,
notamment végétales, formées par diverses matiéres
biologiques, a I'exclusion de combustibles fossiles. C'est

une avancée considérable dans une société toujours plus
sensibilisée a la problématique du carbone : |‘utilisation de

la biomasse permet de réduire non seulement I'empreinte
carbonique, mais aussi les émissions de SOX et de NOX.

La réduction de la consommation énergétique durant la phase
de production représente approximativement une réduction
cumulée de 40 % des émissions de CO, par rapport aux
processus de production de toners standard & base de poudres.

¢ Cycle de vie du toner Simitri® HD

NEUTRE EN CO, CAR

LE CO, EMIS DURANT
L‘INCINERATION

EST ABSORBE A NOUVEAU
PAR PHOTOSYNTHESE

Processus de
phylosynihése lors de la

La réduction de la consommation énergétique et les économies
associées sont aussi deux aspects recherchés en terme de
performance du systéme d‘impression. Le toner Simitri® HD atteint
ces objectifs grace a sa température de fusion basse, une des
propriétés physiques des minuscules particules uniformes qui le
composent.

Autre atout écologique : le désencrage - étape essentielle lors
du recyclage du papier - est d’autant plus efficace dans le cas
du toner polymérisé Simitri® HD. L'Association Internationale de
I'Industrie du Désencrage {INGEDE) Ia confirmé : retirer I'encre
du toner polymérisé est particuliérement facile.

croissance des plantes

incinéralion
il foner

Processus de
desencrage Toner uliisé

| Ressources
pérlolidies

Tonet Similr™® HD
2 hase de hiomasse

Konica Minolta Business Solutions France # 365-367 route de Saint-Germain # 78424 Carrires-sur-Seine cedex # France # www.konicaminolta.fr
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Energie Verte par
Konica Minolta

' Législation, labels
et certifications.

a situation environnementale a laquelle sont

confrontées nos sociétés impose a nos administra-

tions et entreprises des actions fortes pour dimi-
nuer leurs empreintes écologiques. Les Etats ont ajusté
leur législation avec par exemple la directive RoHS et
DEEE. Les acteurs privés et institutionnels disposent de
nombreux référentiels pour améliorer leurs organisations :
les certifications des systemes de management ; ou leurs
prestations de produits ou services : les certifications pro-
duits. Ainsi, les initiatives en la matiére se sont fortement
développées ces derniéres années. En résulte une palette
de normes, de lois, de certifications et d'écolabels pour
aider le consommateur a effectuer un achat éco-respon-
sable ou un achat en accord avec ses exigences de qualité.

>> Pour clarifier le positionnement et la démarche de
Konica Minolta, voici des explications précises sur nos
certifications et nos labels :

La législation

B DEEE (Déchets Equipements Electriques et Electroniques)
L'Europe a instauré la directive des DEEE en 2003 pour gérer
la fin de vie du matériel électronique (2002/96/CE). Lobjectif
est de favoriser le recyclage des équipements électroniques
et électriques. Elle impose aux fabricants et aux importateurs
d'équipements électroniques et électriques de prendre en
charge les cof(its de traitement des DEEE.

La filiére de DEEE a été retranscrite en droit francais en 2005.
Les déchets historiques (mis sur le marché avant le 13 ao0t
2005) ne sont pas concernés par cette directive et c'est alors
I'entreprise détentrice du déchet qui a l'obligation de prendre
en charge le cot de la collecte et du traitement du DEEE.
Konica Minolta, en France, a mis en place une organisation
permettant le traitement des matériels de marque Konica
Minolta mis sur le marché apreés le 13 aodt 2005.

M ROHS (Restriction of the use of certain Hazardous Subs-
tances) : La directive RoHS (Restriction of the use of certain
Hazardous Substances in electrical and electronic equip-
ment), restreint l'utilisation de certaines substances dange-
reuses dans les équipements électriques et électroniques
(DEEE).

Cette directive a été instaurée en Juillet 2006 par |'Union Eu-
ropéenne. Chaque Etat est en charge de la mise au point des
procédures de surveillance et de contrdle.

Les substances concernées sont : le plomb, le mercure, le cad-
mium, le chrome hexavalent, les polybromobiphényles (PBB),
les polybromodiphényléthers (PBDE). Les concentrations maxi-
males de ces substances sont de 0,1% par unité de poids de
matériau homogeéne, sauf pour le cadmium ou la limite est de
0,01%. Ainsi, depuis 2006, Konica Minolta évite les substances
répertoriées dans les produits mentionnés par cette Directive
mais a également interrompu l'utilisation de ces substances
dans tous les produits, excepté pour certains matériels médi-
caux spécifiques.

B REACH (Restriction of the use of certain Hazardous
Substances) : La réglementation européenne « REACH »
N° 1907/2006 sur I'enregistrement, |'évaluation, l'autorisation
et la restriction de produits chimiques est entrée en vigueur
le 1er juin 2007.

Konica Minolta n'a pas observé la présence de Substances
Hautement Dangereuses (SVHC) ayant une concentration
supérieure & 0,1% dans ses produits. Cependant, pour assurer
une gestion rigoureuse des substances chimiques, y compris
dans la chaine d'approvisionnement, Konica Minolta a mis en
place un systéme de gestion des substances chimiques utili-
sées dans ses produits notamment grace a un nouveau sys-
téme d'approvisionnement vert en conformité avec les régle-
mentations REACH et les futures régulations a venir.

Les labels environnementaux
des produits

Pour obtenir un label, chaque modéle Konica Minolta fait
l'objet d'un dossier de candidature individuel. Le label est
décerné pour une période définie, si le modéle obtient
des résultats satisfaisants aux tests et essais prévus par
le référentiel.

B Energy Star

Le programme Energy Star a été crée par |I'EPA (Environmental
Protection Agency) et le département de |I'Energie du gouver-
nement des Etats-Unis en 1992. Energy Star est le label inter-
national de référence en matiére de réduction énergétique. |l
garantit qu'un matériel est économe en énergie aussi bien en
mode veille qu'en fonctionnement.

Il est basé sur le volontariat des constructeurs qui s'engagent
a le respecter. Depuis 2007, les pays du monde entier |'uti-
lisent. Les exigences du label sont constamment revues et
améliorées. || existe une base de données Energy Star qui offre la

possibilité de choisir, parmi le groupe d'équipements de bureau
—>



* L'essentiel de image

—>

Energy Star proposés, les modeles les plus efficaces en terme
de rendement énergétique et répondant aux exigences de
performances. Cette base de données est consultable sur
www.eu-energystar.org

W/;f% Tous les produits Konica Minolta sont

labellisés Energy Star.

IFLPOLLNTION PRIRERTIE

B Blue Angel .
Le label Blue Angel, axé sur le cycle de vie com- < g
plet du matériel, a été crée par le ministére de ' X
l'Intérieur Allemand puis approuvé par le minis- %”mnﬁ“#
tére de I'Ecologie en 1977. Il s'agit de la plus vieille certifi-
cation au monde. Depuis 1994, plusieurs pays participent a
I'évolution de cette certification au sein du Global Ecolabel-
ling Network. Les critéres étudiés sont trés larges : prise en
compte du recyclage dés la conception des produits (éco-
conception), diminution des polluants lors de la fabrication
du produit, réduction de la consommation d'énergie, des
émissions chimiques, du bruit, et enfin, prise en compte de
la fin de vie du matériel informatique.

Le nouveau référentiel pour I'obtention du Blue Angel RAL-
UZ 122 de juin 2006, est pour la premiére fois, commun 3
tous les équipements de bureau : les copieurs, les impri-
mantes, les multifonctions et les télécopieurs.

Les critéres retenus sont plus draconiens que précédemment :
les valeurs de consommation énergétique sont plus basses,
les temps de préchauffage sont raccourcis... La nouveauté
réside également dans le fait que désormais la couleur entre
dans les évaluations.

La base de données Blue Angel permet de rechercher pour
chaque référentiel les modéles qui ont obtenu le label, Cette
base de données est consultable sur www.blauer-engel.de
Tous les systéemes d'impression Konica Minolta postu-
lants obtiennent le label Blue Angel.

Les certifications de systémes
de management

Konica Minolta est engagé depuis de nombreuses années
dans des démarches de management de la qualité et de
I'environnement basées sur les référentiels internationaux
ISO 9000 et ISO 14001.

La certification par un organisme habilité (AFAQ-AFNOR Certi-
fication, BVQI, COFRAC, TUV...) donne I'assurance aux clients
que le fournisseur certifié répond aux exigences de la norme
considérée et présente toutes les garanties attendues.

Tous les sites de production Konica Minolta & travers le
monde mettent en ceuvre des systémes de management
de la Qualité et Environnement conformes aux référen-
tiels internationaux ISO 9001 et ISO 14001.

B I1SO 9001 (Systétme de management Qualité -
Exigences) : La norme I1SO 9001 fait partie de la série des
normes ISO 9000, références internationales relatives aux
systémes de gestion de la qualité. La certification reconnait
I'aptitude de I'organisation a fournir réguliérement un produit
conforme aux exigences du client et aux exigences réglemen-
taire applicables. Elle démontre également que I'organisation
cherche & accroitre la satisfaction des clients par I'application
efficace du systéme et en particulier par la mise en ceuvre
d'un processus d'amélioration continue.

B 1SO 14001 (Systeme de management environ-
nemental) :

La norme 1SO 14001 est la plus utilisée des normes de la série
des normes ISO 14000 qui concernent le management envi-
ronnemental. La certification atteste de la prise en compte du
respect de I'environnement dans l'organisation quotidienne.
Elle repose sur le principe d'amélioration continue de la per-
formance environnementale par la maitrise des impacts liés a
l'activité de l'entreprise.

Récompenses & certificats, gages de qualité

Diplome BLI, Certificat Food  Certificats
(Pick of the Years) Compliance BERTL
- Le faboratoire  Le certificat Food Depuis 1961,

Indépendant  Compliance est lié & les laboratoires
Buyers Labo-  la production d’em- américains et
ratory inc, ballages. Le dernier Indépendants BERTL
teste annuel-  Toner Simitri® HD+ (Business Equipment
lement les de Konica Minoita Research & Test
équipements  détient ce certificat Laboratories) testent
de bureaux. et atteste que le une centaine de ma-
De nombreux critéres  contact d'allments tériels du secteur de
tels que la fiabilité, la  avec des packagings  limage numérique et
qualité d'impression,  imprimés via ce récompensent ceux
la productivité, |a toner, ne présente dont les critéres de
facilité d'utilisation, aucun danger pour qualité, de sécurité
la capacité de pro- la santé. et de performance
duction, la qualité de sont les plus élevés.
coples sont analysés.

Pour plus d’informations sur nos produits :

www.biz.konicaminolta.com/awards

KONICA MINOLTA

Certification FOGRA,
« Systéme de valida-
tion d’'impression »

La certification Fogra est
décernée par 'Institut de
recherche pour lIndustrie gra-
phique basée en Allemagne.
Elle atteste que le systéme
satisfait par exemple les
critéres suivants : couleur et
brillance du support d'épreu-
vage, permanence et résis-
tance a la lumiére, résistance
dans le temps, résistance au
frottement, précision des
couleurs, informations de
marge et conformité PDF/X...
Cette certification repose sur
la norme 1SO 12647 spécifiant
les critéres mesurables
standards pour différents
processus d'impression, dont
limpression numérique.

Konica Minolta Business Solutions France
365-367 route de Saint-Germain 78424 Carriéres-sur-Seine cedex
Téléphone : 01 30 86 60 00 # http://www.konicaminolta.fr

Société par Actions Simplifiée au capital de 26 480 000 €
RCS Versailles B302 695 614

Norme I1SO 11798

La norme internationale iSO
11798 contient les prescriptions
et méthodes d'essal pour la
permanence et la durablilité

de l'écriture, de l'impression et
de la reprographie sur des
documents papier. Eile est

donc principalement destinée &
écriture, l'impression et la copie
de documents inaltérables et
s‘applique plus particuliérement
aux encres et toners, Elle favorise
la normalisation des archives.
Les matédriels répondant aux
exigences indiquées par cette
norme peuvent étre utilisés pour
la conception et fa production
de documents papier durables et
permanents. Les critéres étudiés
sont notamment : la clarté, la
résistance a I'humidité, la résis-
tance a l'usage et a la chaleur, Ja
résistance mécanique du papier.

Norme SO 15408 ou
Common Criteria

La norme ISO 15408 permet
de certifier les niveaux de
défense procurés par les
composants de sécurité des
systémes d'informations.

Elle concerne aussi bien un
produit bien délimité (pare-
feu, carte & puce, boitier de
chiffrement), qu’un assem-
blage de produits, y compris
leur exploitation. Les produits
Konica Minolta postulants
sont certifiés EAL 3, qui est

le niveau approprié le pjus
élevé pour les solutions
multifonctions numériques.
En comparaison le niveau EAL
4 est requis pour les Firewall
(pare-feu).

Pour obtenir des informations
sur les produits Konica Minolta
et leurs récompenses et/ou
certifications, contactez votre
interlocuteur commercial,

The essentials of imaging *
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